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Vorbemerkung

Die mit den Geraten mitgelieferte Dokumentation besteht aus folgenden Teilen:
Inbetriebnahmeanleitung P100, P500, P550, P700, P750 ENA42/62-50011
Inbetriebnahmeanleitung D500, D700 . . . . . ... it e ENA42/61-50011

Konfigurieranleitung:

Konfigurieren und Parametrieren P100, P500, P550, P 700, P750, D500, D700 . . ... ... ENA42/62-50012
Bedienungsanleitung P100, P500, P700 . . ... ...ttt ENA42/62-50013
Bedienungsanleitung P550, P750 ... ... . ENA42/62-55013
Bedienungsanleitung D500, D700 ... ...ttt ENA42/61-50013

Zusatzlich sind auf Anfrage erhaltlich:

Bedienungsanleitung IBIS-R, freie Konfigurierung . . . .......... ... .. . ENA42/62-50030
Schnittstellenbeschreibung MODBUS . ... ... ... e e ENA42/62-50040
Schnittstellenbeschreibung PROFIBUS . . .. ... .. e ENA42/62-50050

Die Konfigurieranleitung enthélt alle wichtigen Informationen fur die meniigefuhrte Konfigurierung und
Parametrierung der Geréate. Die notwendigen Eingaben kdnnen entweder am Gerét selbst oder mit Hilfe
der Konfigurier- und Parametrier-Software IBIS-R gemacht werden.

Die in den Meniis enthaltenen Méglichkeiten der Konfigurierung kdnnen auch mit Hilfe der Konfigurier-
und Parametrier-Software IBIS-R realisiert werden. Dies ist nicht Bestandteil dieser Konfigurieranleitung.

Auslieferungszustand

Die ab Lager und ohne zusétzliche Einstellungen von ENACONTROL ausgelieferten Gerate haben die als
Werkseinstellung definierten Funktionen:

- einkanaliger, kontinuierlicher Regler

- Eingang: 4...20 mA

- Ausgang: 4...20 mA

- Sprache: Deutsch

Die genaue Definition der Werkseinstellung ist in dieser Konfigurieranleitung detailliert beschrieben.
Abweichungen hiervon kénnen bestellt werden.

Einschalten des Gerates

Beim Einschalten des Gerats und bei Netzwiederkehr fihrt das Gerat automatisch einen Test der inter-
nen Funktionen durch. Der Fortschritt des Tests wird durch wechselnde Anzeigen im Display dargestellt.
Sie kdnnen normalerweise unbeachtet bleiben.

ENA42/62-50012 DE
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Hinweise zur Handhabung der Konfigurieranleitung

1 Hinweise zur Handhabung der Konfigurieranleitung

1.1  Hinweise zur Darstellung

<Enter>

<Ind>, <Loop>

<Menu>, <Enter>
[P-W]

P-W, A

18/

ML, AL

MeniiXt, Entert

Me, Ae

Menue, Entere

Wex

Hand

Tasten des Gerates mit ihrer Beschriftung

Tasten sind immer fur Bedieneingriffe freigegeben
Blinkende Texte oder Textteile aus dem Digitaldisplay

Texte oder Textteile aus dem Digitaldisplay
Hinweise auf Ziffern in Bild 3-1

Leuchtdioden (LED) neben den gleichnamigen Tasten leuchten.
Leuchtdioden (LED) neben den gleichnamigen Tasten leuchten nicht.

extern gesetzte Sollwertquelle
Betriebsart

1.2 Hinweise zu den Konfigurier- und Parametriertabelle  n

G

AE

AA

BEA, BE/BA
L1 Loop Nr,
ZK

=]

PO1

BO1

FO1

ES

Parametrierung
L1-PO1

Konfigurierung
G-B01,FO1
L1-B03-F02

Gerat
Analog-Eingang
Analog-Ausgang
Bin&r Ein/Ausgang
Regelkreis Nummer 1
Zustandskorrektur
Programmgeber
Parameter 01
Baustein 01

Frage 01
Eingangsschaltung

Loop 1, Parameter 01 = Kp

Gerat, Baustein 1, Frage 1 = Sprache
Loop 1, Baustein 3, Frage 2 = Mehrkomponentenstruktur

1.3 Hinweise zum Konfigurierment

Die Eingangswerte AEx, BEx sowie die Ausgange AA1 und BAXx sind globale Variable im Gerét.

Die Binareingange konnen gleichzeitig mehrere Funktionen ansteuern, z.B. Umschaltung zwischen
AEO1 und AEO2 mit gleichzeitiger Parameterumschaltung.

Die Bindrausgéange kdnnen mehrere Information durch ODER verknipft ausgeben.

Bei der Konfigurierung ist entsprechende Sorgfalt nétig.

Numerierung und Bezeichnung der Ein- und Ausgéange

Grundgeréat:

Die analogen Ein-/Ausgéange haben die Bezeichnung AEO1 und AEO2 bzw. AAOL.
AEO02 ist optional steckbar auf der Hauptplatine.

Die binaren Ein-/Ausgénge haben die Bezeichnung BEAO1 und BEAO2. Je nach Konfigurierung werden

sie im Gerét als Eingang BEOx oder als Ausgang BAOx verwendet.

Die Relaisausgange haben die Bezeichnung BA03, BA04 und BAO5. Sie sind als SchlieBer ausgefuhrt.

Module:

Beim P100 steht ein Steckplatz zur Verfligung.

ENA42/62-50012 DE
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Bei P500/700 und P550/750 stehen bis zu 7 Steckplatze zur Verfigung (gezahlt von oben nach unten).
Beim D500, D700 stehen bis zu 4 Steckplatze zur Verfugung (gezéhlt von links nach rechts).

In den steckbaren Modulen werden bis zu vier analoge oder bis zu 6 binére Ein-/Ausgénge verarbeitet.
Im Gerat werden die Ein- und Ausgéange wie folgt bezeichnet:

AEly Analogeingang Nr. y des Moduls auf Steckplatz 1
AE12 Analogeingang 2 des Moduls auf Steckplatz 1
BE16 Binareingang 6 des Moduls auf Steckplatz 1
BA14 Bindrausgang 4 des Moduls auf Steckplatz 1
BE76 Bin&reingang 6 des Moduls auf Steckplatz 7

Prozessregler D500, D700, P100, P500, P550, P700, P750 ENA42/62-50012 DE
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2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Sicherheits -
hinweise

Hinweis fiir die
Benutzung

Dieses Kapitel enthélt wichtige Hinweise zu lhrer Siche  rheit!
Sie sind unbedingt zu lesen und zu beachten.

Der einwandfreie und sichere Betrieb der Geréte setzt voraus, dass sie sachgemaR transportiert und gelagert,
fachgerecht installiert und inbetriebgenommen sowie bestimmungsgemalfd bedient und sorgféltig instandgehalten wird.

An den Geréaten dirfen nur Personen arbeiten, die mit der Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und
Instandhaltung vergleichbarer Geréate vertraut sind und tber die fir ihre Tatigkeit erforderliche Qualifikation verfugen.
Zu beachten sind

- der Inhalt dieser Bedienungsanleitung,

- die auf den Geréaten angebrachten Sicherheitsvorschriften und

- die einschlagigen Sicherheitsvorschriften fur die Errichtung und den Betrieb elektrischer Anlagen.

Die in dieser Bedienungsanleitung genannten Normen, Verordnungen und Richtlinien gelten in der Bundesrepublik
Deutschland. Bei der Verwendung der Geréate in anderen Landern sind die einschléagigen nationalen Regeln zu
beachten.

Die Geréate sind gemaf EN 61 010-1 = IEC 1010-1 = DIN VDE 0411 Teil 1 , Sicherheitsbestimmungen fir

elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgeréate" gebaut und gepriift und haben das Werk in sicherheitstechnisch
einwandfreiem Zustand verlassen. Um diesen Zustand zu erhalten und einen gefahrlosen

Betrieb sicherzustellen, sind die in dieser Bedienungsanleitung mit ,Achtung" Giberschriebenen Sicherheitsvorschriften
zu befolgen! Andernfalls kénnen Personen gefahrdet und die Gerate selbst sowie andere Gerate und Einrichtungen
beschadigt werden.

Sollten die in dieser Konfigurieranleitung enthaltenen Informationen in irgendeinem Fall nicht ausreichen,
so steht Ihnen ENAControl mit weitergehenden Auskiinften gerne zur Verflgung.

ENA42/62-50012 DE
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3 Bedienen

3.1 Bedienfront D500, D700 (Digitrenic 500/700), P100/5 00/700 (Protrenic 100/500/700)

ENA control % P500 25
1 PCBBgxxxxxxy
- % IACnC 5
6 £ Uil
: Wt (P T ;
[ W R
8 Em m 10 ENA control ™~
o —CAEEBRB—— 1 o
13 1 14 1 —H
| S—— 2
" == ) 5 ><
oo 4 LY 15/22
SS ol
g — i |
oo 18 17/23
SS oEE° g | Foon)
Sg &= o W 9 1)) 10
88 o (o] 20 11 19
S8 (b
2s ———{«J goooongug [P ]—+——22 5 | &l |
: { 20
Z-19087 24 16 i
Bild 3-1 Geratefront D500/D700 (rechts), P100/500/700 (links)
1 Textzeile
2 Digitalanzeige Regelgroe X
3 Bezeichnung der Regelgrofie
4  Dimension der RegelgrofRe
5 Digitalanzeige: im Automatikbetrieb Sollwert W
im Handbetrieb Stellwert Y
6 Bezeichnung des angezeigten Wertes
7 Dimension des angezeigten Wertes
8 Nummer des angezeigten Regelkreises, wechselt im Alarmfall mit Anzeige , A" Anzeige fur
9 aktiven Programmgeber

10 Anzeige fiir aktivierte Fernbedienung

11 Konfigurierbare binare Meldungen (flags)

12 Analoganzeige Regelgréfie X

13 Analoganzeige Sollwert W

14 Sollwertumschaltung (siehe Abschnitt , Sollwerte")

15 Verstellung ,,Mehr" des in 5, 6 und 7 angezeigten Wertes

16 Anzeigeumschalter fur Anzeigen 5, 6 und 7

17 Verstellung ,Weniger" des in 5, 6 und 7 angezeigten Wertes

18 Kanal-(Loop-) Umschaltung

19 Betriebsarten-Umschalter Hand-Automatik-Kaskade mit zugehorigen Signal-LEDs

20 Einstieg in Konfigurierung und Parametrierung.
Die zugehdrige LED leuchtet, sobald die Bedieneben verlassen wird, gleichzeitig ist das
Mentsymbol in der Textzeile sichtbar

21 Quittierung von Alarmen und Parametrier- und Konfigurierdaten

22 Im Handbetrieb , Mehr"

23 Im Handbetrieb , Weniger"

24 Analog-Anzeige Stellausgang Y

25 Verschlussschraube (P100/P500/P700) bzw. Abdeckkappe der Befestigungsschrauben (D500/700)

Die Nummern der einzelnen Bedien- und Anzeigeelemente werden gleichlautend in allen Teilen der
Geratedokumentation verwendet.
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Passwortschutz

4 Passwortschutz

Fasswort:BEERAE
-4 1350

¥t 136D

C

1m

Bild 4-1 PaRworteingabe. 1. Feld von rechts
EE-9ecrertt!
a7 ]
¢ 1350
Wi = m
¢ 13hd
EI 103
Bild 4-2 Sperre der Parametrier- und

Konfigurierebene durch Binareingang

Ist ein Passwortschutz konfiguriert (G-B20), muss
fur den Einstieg in die geschitzten Ebenen das
Passwort eingegeben werden, indem die Vorgabe
,00000" verandert wird.

Das Passwort ist eine 5-stellige Ziffer.

1. blinkendes (= éanderbares) Feld verschieben:
<Ind>
2. Ziffer andern:
< A>und<V>
3. Passwort bestatigen:
<Enter>
Bei richtigem Passwort wird in die gewiinschte
Ebene Ubergegangen. Ohne erneute Eingabe des
Passwortes kann jetzt zwischen allen Ebenen des
Menisystems gewechselt werden
(Frage: G-B20-F01).
Ist das Passwort falsch, springt die Anzeige in die
Hauptbedienebene zurick.

Ist eine Hardware-Sperre konfiguriert (G-B02-F01)
und ist der Binareingang gesetzt, so erfolgt beim
Versuch, eine der geschutzten Ebenen zu 6ffen,
die Meldung ,,BE-gesperrt".

Die Meldung bleibt 3 s sichtbar, danach wird
automatisch in die Bedienebene zuriickgeschaltet.

Abbruch der Passworteingabe

ENAControlrechen mit <Esc>

Verlorenes Passwort

Ein verlorenes Passwort kann zuriickgesetzt werden, indem im Gerat voriibergehend eine Steckbriicke
umgesetzt wird. Dies setzt eine Abschaltung des Regelkreises voraus. Nahere Informationen sind in den

Installationsanleitungen

ENA42/62-50011 (P100/P500/P700) oder

ENA42/61-50011 (D500/700)
auf Seite 20 zu sehen.

ENA42/62-50012 DE
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Parametrierung

5 Parametrierung

Wéhrend der Parametrierung ist das Geréat On-Line, d.h. alle Funktionen sind in Betrieb.
Da der Automatik-Betrieb durch Parameteranderungen gestort werden kann, sollte das Gerat wahrend
der Parametrierung auf ,Hand" genommen werden.

51 Parametriermeni
Bedienebene 1. Menliebene 2. Menuiebene 3.Menlebene Editieren
[ 0528 | [Anzeige 2 GERAT 1 |[VERSTARKUNG [1] 1.0000
INS05 | [Bedienen2 LOOP1 2_|NACHST.ZEIT
:BS Eﬂ | |Selbstpar. PROGRAMM 1 3 [VORH.ZEIT
= = | |Parameter PROGRAMM 2 4 |V -VERSTARK
WEHOBEH |[Konfi | |..... 5 |ARB.PKT1
Service PROGRAMM 9 P PR
Supervisor PROGRAMM 10 199 [TAG-NUMMER
* | Esc
A A A A Menu
E: Enter Enter Enter verwerfen
Menu - - - - Ind
v v v andern Enter
v e
¢ ¢ ¢ bestatigen
Esc Esc Esc Esc Esc
4— Menu 4— Menu 4— Menu 4— Menu Menu
Bild 5-1 Parametrierment
5.2 Parameteranwahl und -&nderung
Parametepr % (Menu .)
b [Enter . "
m3+h 1250 P%L? 1. Ins Parametriermenu gehen:
niom 1293 <Menu>
Loopl ] 2. Falls n6tig, Passwort eingeben
msxﬁ Tagat ‘*“Ir" (Vorgehen entsprechend 4. bis 8.):
nioh 1293 & (Menu)
UERSTSRKUNG .
1 nn 3. Parameter wahlen:
L < A>und <V>
1 o U 4, Parameter zur Anderung freigeben:
(2] 1 o <Enter>
(Enter ¥¥)
Bild 5-2 Parameteranwahl Der Parameter blinkt an einer Position.
5. Blinkende Position andern:
VERSTERKUNG <Ind>
a1 : ﬂ D 6. Dezimalpunkt verschieben:
Wy ’ = <Ind> halten
M3k IE‘ S.I.l 7. Wert andern:
< A>und <V>
104 8. Geanderten Parameter (ibernehmen (ein-
Bild5-3  Kp zur Anderung angewahit schlief3lich Dezimalpunktéanderung):
<Enter>
oder
Anderung verwerfen:
<Esc>
Enter o.
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5.3 Parameter-Einteilung

Die Parametriertabellen in dieser Anweisung (Kapitel 5, Parametrierung, Seite 12) haben folgende
Uberschriften:

Gerat alle Parameter, die fur das gesamte Gerat gelten.
Loop 1 bis Loop 4 Regelkreisspezifische Parameter.
Programm 1-10 Programme 1 bis 10 fur den Programmgeber

(siehe Abschnitt ,Programmgeber").

5.3.1 Parametrierung Gerat

Die Parametrierung fiir das Gerat umfasst die 4 Linearisierungstabellen (Tabelle 1 bis Tabelle 4, siehe
Parametriertabellen). Die Dimension (EU = Engineering Units) richtet sich nach der konfigurierten
Anwendung. Sie wird in den Tabellen nicht eingetragen.

Die Tabellen sind nur parametrierbar, wenn die Tabellen in die Konfigurierung eingebunden sind

(z.B. AE-BX-F02).

5.3.2 Parametrierung Loop 1 bis Loop 4

PID-Parameter (Lx -P01 bis Lx -P19) und ev. Lx -P25 bis Lx -P29

Bei einem Ublichen PID-Regler sind nur die Parameter

Stellausgang Y1 Stellausgang Y2 (z.B. , Kuehlen")
01 Verstarkung Kp 25 Verstarkung 2 Kp

02 Nachstellzeit Tn (nur wenn I-Anteil vorhanden) 26  Nachstellzeit 2 Tn

03 Vorhaltzeit Tv (nur wenn D-Anteil vorhanden) 27 Vorhaltzeit 2 Tv

04 Vorhaltverstarkung Vv (nur wenn D-Anteil vorhanden) 28 Vorhaltverstarkung 2 Vv
05 Arbeitspunkt YO (wenn kein I-Anteil vorhanden) 29  Arbeitspunkt 2 YO

zuganglich. Die Parameter Y2 gelten fur einen 2. Stellausgang
(Heizen-Aus-Kuehlen oder split-range, sofern vorhanden).

Ist eine Parametersteuerung konfiguriert (Lx-B02-F7...F18), so werden die erforderlichen Parameter aus
dem Bereich P06 bis P21 (Y1) bzw. P30 bis P37 (Y2) wirksam und im Display sichtbar. Im Menu-Punkt
LAnzeige 2"/ ,wirksame PID-Parameter" werden auch bei aktiver Parametersteuerung in PO1 bis P05
immer die augenblicklich wirksamen Werte gezeigt.

Bei einer Parameterumschaltung wird mit einem Binareingang zwischen Anfangs- und Endwert der fur
die Parametersteuerung parametrierten Werte (P06 bis P21 fiir Y1, P30 bis P37 fur Y2) umgeschaltet.

Selbstparametrierung Lx -P125 - Lx-P128
Mit den Parametern P125 bis P128 kdnnen der Selbstparametrierung Begrenzungen vorgegeben werden,
die sicherstellen sollen, dass keine unzulassige Betriebssituationen entstehen.

Stellausgang (Parameter Lx -P55 bis Lx -P72)

Die Parameter P55 bis P72 sind nur dann sichtbar, wenn die entsprechende Ausgangsfunktion
konfiguriert ist (Lx-B01-F02).

Begrenzungen des Stellsignals (P67 bis P70) sind immer verfiigbar.

Die Werkseinstellungen machen sie unwirksam.

Die Sicherheitstellwerte P71, P72 sind konfigurationsabhéngig (Lx-B07-F03,F05,F06 und Lx-B10-F03,F05).

Sollwerte (Parameter Lx -P75 bis Lx -P84)
Die Parameter P75 bis P80 legen die Grenzen fiir die Sollwerte und deren Anderungsgeschwindigkeit fest.
Die Werkseinstellungen der Parameter P77 bis P80 machen sie unwirksam.

Die Parameter P81 bis P84 werden nur sichtbar, wenn die Sollwerte als Parameter konfiguriert sind.
(Lx-B05-F02 ff.)

ENA42/62-50012 DE
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Hinweise

Grenzwerte (Parameter Lx-P91 bis Lx-P96)
Ist ein Grenzwert zur Uberwachung der Anderungsgeschwindigkeit konfiguriert, so legt der Parameter P96
den Zeitraum fest, in dem der mit P91 bis P95 eingestellte Wert als Anderung nicht tiberschritten werden darf.

P96 hat nur 3 mdgliche Werte:

1 =0:00:01 h =1 Sekunde
2 =0:01:00 h = 1 Minute
3 =1:00:00 h =1 Stunde

Beispiel:
Der Grenzwert 1 soll bei einer Anderungsgeschwindigkeit von mehr als 15 C/min schalten:
GW1 Lx-B08-F01 = 11 (GW1: Funktion dx/dt)

Lx-P96 = 2 min

Lx-P91 =15 15 (<, wenn X in C)

Eingangsbewertungen (Parameter Lx -P101 bis Lx -P104)
Diese Parameter werden bei der Beschreibung der Eingangsschaltungen erklart.

Eingang Verhéltnis (Parameter Lx-P115 bis Lx-P117)
Diese Parameter sind nur in den Verhaltnis-Eingangsschaltungen wirksam. Sie bestimmen die Grenzen
des Verhaltnis-Sollwertes und die GréR3e des Bias.

StérgrolRenaufschaltung (Parameter Lx  -P120, Lx-P121)
Diese Parameter bestimmen die Ubergangsfunktion einer differenziellen StorgréRen-Aufschaltung.

TAG-Name (Parameter Lx -P199)

FICA 1@84____
199

NS/ﬁ =I:_‘ SE
i

l 05

Bild 5-4 Parameter 199 , TAG-Name" zur Verstellung angewahit

Der Parameter 199, der TAG-Name, wird in der Textzeile eingestellt (maximal 12 Stellen).

< A>und <V> erlauben die Einstellung von A...Z, a...z, +, ., 1, %, _,), (,  9...0, Leerzeichen, -
<Enter> schlie3t die Eingabe ab und Gibernimmt die Texteingabe.
<Ind> verschiebt die Eingabeposition.

Parametrierebene verlassen

<Menu> springt im Meniisystem eine Ebene nach oben.

Halt man diese Taste mehr als 5 s gedrickt, so wird das Menisystem verlassen und man kommt zurtick
in die Bedienebene

5.4 Selbstparametrierung

Die Selbstparametrierung soll nur gestartet werden, wenn die RegelgréfRe einige Zeit konstant war.
Dies ist im allgemeinen vor der Parametrierung nur im Handbetrieb méglich.

Zur Parametrierung eines Reglers mit der Funktion HEIZEN-AUS-KUHLEN muss zu Beginn der
Selbstparametrierung fiir KUHLEN, die Temperatur der Strecke so hoch sein, dass die Kiihlung
wirksam werden kann.

Die Selbstparametrierung kann bei Schrittreglern und Positionern nicht durchgefihrt werden.
(Siehe auch Tabellen.)

14
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54.1 Verfahren

Zur Anregung der Regelstrecke wird zu Beginn der Selbstparametrierung ein Stellsprung auf die Regel-
strecke gegeben. Dieser wird nach einer einstellbaren Impulsdauer zurickgenommen.

Aus diesem Stellimpuls erkennt der Regler den Streckentyp und die ersten Parameter. Bei Strecken mit
Ausgleich erfolgt ein weiterer Sprung, mit dem die Parameter genauer errechnet werden.

5.4.2 Parameter

Im Paramerier-Mend sind fiur die Selbstparametrierung 4 Parameter vorgesehen, die im Bedarfsfall an
die Gegebenheiten der Regelstrecke angepasst werden missen:

Stellsprung Lx-P125
Er muss so groR gewahlt werden, dass eine auswertbare Anderung in der Regelstrecke erfolgt, ohne
dass die Regelstrecke in kritische Bereiche gerat. Werkseinstellung: +5,0 %.

Max.Sprungdauer Lx-P126

Dauer des ersten Stellimpulses. Die Dauer sollte mindestens 1/10 der erwarteten Streckenausgleichszeit Tg
betragen. Werkseinstellung: 0,25 min (15 s).

Wird die Lange des 1. Testimpulses so gro3 gewahlt, dass eine komplette Sprungantwort (in beide Richtungen)
vollstandig aufgenommen werden kann, erfolgt auch bei Stecken mit Ausgleich kein weiterer Sprung.

Max. Pos. Regelabweichung Lx-P127

Max. Neg. Regelabweichung Lx-P128

Der erste Stellimpuls wird auf den Anfangswert zuriickgenommen, wenn die RegelgréRe den eingestellten
Bereich zu Uberschreiten droht.

Werkseinstellung: 99999 EU

Wird bei Regelstrecken mit Ausgleich ein zweiter Stellimpuls auf die Strecke gegeben, so reduziert der
Regler diesen zweiten Impuls so, dass keine Uberschreitung der Grenzen mehr auftritt.

5.5 Start der Selbstparametrierung

L Selbstparametrierung aufrufen:

Selbst Param. <Menu> < ¥> < ¥>

=t ghh
“t 3000

— e I

Selbstparametrierung

2. Die Selbstparametrierung kann nur gestartet
werden, wenn sie im Konfiguriermenu freige-
geben ist (Lx-BO1-FO5 > 0). Ist die Selbstpa-

i B 3 Il.:l.l_l rametrierung gesperrt, so erscheint beim

[ Aufruf die Meldung , gesperrt f. SP".

gezperrt . 5P

Gesperrt fur Selbstparametrierung

3. Nach Offnung des Meniipunktes
»Selbst Param."

Start 5.Par? die Selbstparametrierung starten:

25M4 <Enter>
3850

o= =
— e 0

Start der Selbstparametrierung?
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Bild 5-5

Bild 5-6

Bild 5-7

[ T1cA 381
Selbst Param!
£ 1245
s 3000
|
| 4y
| TicA 381
Faram fertigl
ot elaln
o L L
L1 i
o L L
I
l Y

Kp aus S_Par.

¢ 2a4h
=t

|

|

52

Die Anzeige springt in die Hauptbedienebene zuriick.
Eine Loop-Umschaltung ist jetzt méglich.

Die Anzeige in der Textzeile des Loops mit aktivierter
Selbstparametrierung wechselt zwischen dem TAG-
Namen und , Selbst Par!".

A Achtung

Wahrend der Ermittlung der Parameter befindet

sich der Loop im Handbetrieb. Der Stellausgang

und der Sollwert dirfen in dieser Situation nicht
manuell verandert werden.

Fir Noteingriffe ist die Handverstellung freigegeben.
Nach Beendigung der Selbstparametrierung wechselt
die Anzeige. Nach erneutem Einstieg in die
Selbstparametrierung (Bild 11-6, danach Bild 11-11),
werden die berechneten Werte zur Ubernahme
angeboten.

4. Zwischen den Anzeigen von Kp, Tn und Tv
umschalten:
<A><V>
5. Den angezeigten Wert verandern:
<Enter>
<A><V>
oder

Die Selbstparametrierung verlassen:
<Esc>

5.5.1

Ubernahme der Parameter

Bild 5-8

Bild 5-9

ibernehmen *>17
kR
0 i2h
b ninln
] 3!.!!.!.!.!
i
|

55

Ubernehmen ->1?

ibernehmen »>27
ke [ igh

¥ amrr
°C I
[
|

56

Ubernehmen ->2?

Nachdem die ermittelten Werte angezeigt und
gegebenfalls abgeandert wurden, kénnen sie
tbernommen werden.

1. Werte (ibernehmen:
<Enter>

Bei Reglern mit zwei Stellfunktionen HEIZEN-
AUS-KUHLEN oder Split-Range muss entschieden
werden, ob der ermittelte Parametersatz fur
HEIZEN (Ubernehmen ->1) oder

KUHLEN (Ubernehmen -> 2) benutzt werden soll.
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55.2

Verwerfen der Parameter

verwerfen 7

o 0i2s

bl nlnlyl
uE L
|
|

Bild 5-10 Verwerfen?

1 Parameter verwerfen:
<Enter>
Die zuvor eingestellten Werte bleiben erhalten.

5.5.3

Abbruch der Selbstparametrierung

Abbruch FParam?

£ 1253

g
— A D

4|

Bild 5-11 Abbruch der Parametrierung?

Wabhrend die Selbstparametrierung lauft, kann
durch erneuten Einstieg in die Menliebene und
Offnen des Meniipunktes Selbstparametrierung
diese abgebrochen werden.

1. Selbstparametrierung Abbrechen:
<Enter>
oder

2. Selbstparametrierung nicht Abbrechen:
<Menu>

Die Anzeige springt in die Menlebene zurick.

ENA42/62-50012 DE
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6 Konfigurierung

In diesem Anschnitt finden Sie die detailierte Beschreibung der Konfigurierung des Reglers Uber die

Tastatur im Menu "Konfigurierung".

Wir weisen darauf hin, dass die Konfigurierung alternativ auch mittels PC und der Software IBIS-R
durchgefuhrt werden kann.

Ganz besonders mochten wir jedoch auf die Mdglichkeit der "Schnellkonfigurierung" im Ment "Template”
hinweisen. Eine detailierte Beschreibung hierzu finden Sie in Kapitel 10, Spracheinstellung, Seite 62.

Die "Schnellkonfigurierung” bietet eine sehr bequeme Mdglichkeit der Konfigurierung und ist fir sehr viele
Anwendungen vollig ausreichend.

6.1 Anwabhl der Konfigurierung

Bedienebene 1. Meniiebene 2. Meniiebene 3. Meniiebene 4.Meniiebene Editieren

M M

[ A E;Elﬂﬁ | |Anzeige 2 GERAT BO1 | AEO1 F01 | AEO1 4...20mA 1 | AE010...20mA
o ING05  [Bedienen2 AE-DEFINITION B02 | AEQ2 F02 | AEO1-LINEAR 2 [ AF01 4. .20mA
i {Dsnﬂ | |selbstpar. AA-DEFINITION B11 [AE11 FO3 | AE01-DIM OHNE 3 | AEO1 THERM-EL
| Parameter BEA-DEFINITION B12 [AE12 PO5_| AEO1-SKAL-ANF 4 | AE01 Pt100-2L
E 3 En
[CHBEBEE |Konf LOOP1 B13 | AE13 PO6_| AEO1-SKAL-ENDE 5 | AEO1 Pt100-3L
Service PROGRAMMGEBER B14 [AE14 P09 | AEOL-T-FILTER 7 | AE01 FG150
Supervisor F10 | AEO1-ERSATZWERT 8 | AE01 FG1500

P11

AEO1-ERSATZWERT

F12

AEO01-ERR=AUS

F13

AEQ1=KEIN FLG

v
M

Esc —> E| —> E —> B —>
Menu Enter Enter Enter

R —

=

4]

:

andern

—>

Esc
E -
verwerfen
E

bestéatigen

Esc Esc Esc | __J
Menu Menu Menu

Bild 6-1 Konfiguriermend, Beispiel Konfigurierung Analogeingang AEO1

6.2 Einteilung der Konfiguriertabellen

Die dieser Anleitung dargestellten Konfiguriertabellen (siehe hinten) haben folgende Einteilung:

Gerat alle Funktionen, die fir das gesamte Gerat wirksam sind

AE-Definition Analog-Eingéange mit den Funktionen Messfuhler, Linearisierung, Filterung, Skalierung
definieren

AA-Definition Signalbereiche der Analog-Ausgange definieren

BEA-Definition Binar-Ein-/Ausgéange als Ein- oder Ausgéange definieren

Loop 1 bis 4 Regelaufgabe mit den Funktionen Stellausgang, Eingangsverknupfung, PID-Struktur

Zustand-kor-x
Programmgeber

konfigurieren
Zustandskorrektur wahlen und parametrieren (ZK1 und ZK2 verfligbar).
Programme aktivieren

6.3 Konfigurierreihenfolge

Fur die Konfigurierung eines neuen Gerats wird folgende Reihenfolge vorgeschlagen:
Geréat

Analog-Eingénge

Zustandskorrektur, sofern vorgesehen

Analog-Ausgéange

Binar-Ein/Ausgéange

Regelfunktion

o0k wNE
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6.4 Konfigurierung andern

i =
Kanfi =
B ] r
T A Pegat
Wi ( PaBwort?
m3<h IE 53
| RE-DEFIHWITION
I
T L
HE&1 %
BE1
RE&A1 4. . _28mA
Meniy BE1
Esc
T Fal 2
JL 13
Bild 6-2 Anwahl AE - BO1 - FO1
AEE1 4. .. Z8mA
BEH1
Fa1 E
1]
Bild 6-3 Konfigurierung &ndern

Bei der Konfigurierung kénnen Fragen (Fx) oder
Parameter (Px) zur Verstellung angeboten werden.

1. Die ausgewahlte Frage / den ausgewahlten
Parameter zur Verstellung freigegeben:
<Enter>

Enter 3¢

Die zur Anderung freigegebene Antwort blinkt.

Fragen werden mit einer ein oder zweistelligen Ziffer
beantwortet. Parameter erfordern die Eingabe eines bis
zu 5-stelligen Wertes (siehe Kapitel ,Parametrierung").

2. Blinkende Position verandern:

<A><V>

3. Blinkende Position verschieben:
<Ind>

4. Dezimalpunkt verschieben:
<Ind> halten

Der zu der momentan sichtbaren Ziffer korrespon-
dierende Text wird in der Textzeile angezeigt.

5. Gewahlte Antwort (ibernehmen:
<Enter>
Enter o

Die Antwort blinkt nicht mehr.

ENA42/62-50012 DE
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6.5 Konfiguriermen( verlassen

1
Frusfe Antw. ° <Menu> springt im Menusystem eine Ebene nach oben.
Halt man diese Taste mehr als 5 s gedruckt, so wird das
Meniisystem verlassen.

Wenn die Plausibilisierung eingeschaltet ist

128 (siehe Abschnitt ,Supervisor"), Uberprift das Gerat beim
Verlassen des Konfigurierungsmenis die Konfigurierung
Bild 6-4 Prife Antwort auf Vollstandigkeit und Plausibilitat.

AnschlieRend werden die eingestellten Funktionen
fur die Verarbeitung aufbereitet.

generiere ..

140

Bild 6-5 generiere...
Kanfi Nach erfolgreicher Ubernahme der Konfigurierung
y é 3 -: S E geht das Gerat ins Konfiguriermenu zurtck.
Wi = E i 1. Konfiguriermenu verlassen:
o (N
| <Esc>
l ™

Bild 6-6 Konfigurierung
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7 Konfigurierbeispiele

Zu den nachfolgenden Konfigurierbeispielen sind einige der wichtigsten Konfigurierungen ausfihrlich dargestelit.

In den Konfiguriertabellen (siehe weiter hinten) sind die Konfiguriermdglichkeiten vollstéandig beschrieben.

Bedienebene 1. Menliebene 2. Meniebene 3. Meniebene 4.Menlebene Editieren
0288 | | Anzeige 2 GERAT BO1 |Sprache |F01 |Sprache 1 peutsch
L1050 Bedienen 2 AE-DEFINITION B02_|Binareingénge 2 |English
yé ;ESEE Selbstpar. AA-DEFINITION B03_|Binarflags 3 |Francais
|Em IZm | |Parameter BEA-DEFINITION B04 |Fernbedienung
BEHEBHBE |Konfi LOOP1 BO5 |Bindrausgénge
Service PROGRAMMGEBER B06 [Display
Supervisor B10 [Alarmbehandlung
B11 [Modulbestiickung
B12 [Modulvorgabe
B20 [Passwort
B30 [Kommunikation
Esc
A A A A A Menu
Esc
Menu —> Enter —> Enter —> Enter _> Enter _> verwerfen
v v v v andern v Enter
bestatigen
Esc Esc Esc Esc Esc Esc | ___
<—Menu <— Menu <— Menu <— Menu <— Menu Menu

Bild 7-1

Konfiguriermenu ,, Gerat"

7.1 Gerat

7.11 Hardware

E12:AUTOMAT.
Ell
Fal (

0

Bild 7-2

Ml=R5-425
ElZ
Faz l:_i

Bild 7-3

Besonders zu beachten ist der Punkt G-B11-F01
,Hardwaredefinition". Die konfigurierbaren Ein-/ Aus-
gangsfunktionen werden durch die verfiigbaren Module
bestimmt. Diese sind in G-B12-FO1 eingetragen.

Wird die Hardwareerkennung eingeschaltet
(G-B11-F01=1), so wird das vorhandene

Modul automatisch erkannt und in G-B12-F01
eingetragen.

G-B11-FO1 wird automatisch auf 0 zuriickgesetzt.

Durch eine manuelle Anderung der Eintrége in G- B12
ist es moglich, ein (noch) nicht vorhandenes Modul

in die Konfigurierung einzubeziehen.

Eine Inbetriebnahme eines Gerates mit unvollstandiger
Hardware ist allerdings nicht moglich.

Es wird eine Fehlermeldung ,Modulplatz x" erzeugt.
P100: M1 = RS-485 (wie in Bild 7-3)

D500: M4 = RS-485

P500: M2 = RS-485

ENA42/62-50012 DE
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7.1.2 Passwort
FASSLORT Das Passwort ist eine bis zu 5-stellige Ziffer. .
EBzE G-B20-FO1 =0 Das vorhandene Passwort ist abgeschaltet.
Faz G-B20-FO1=1 Der Passwortschutz ist aktiviert.
Beim Verlassen des Meniisystems
wird der Passwortschutz sofort wirksam.
117
G-B20-FO1 =2 Nach Verlassen des Menlsystems bleibt
Bild 7-4 Passwort einstellen der Passwortschutz noch 30 s abgeschaltet.
In diesem Zeitraum kann ohne erneute
Passworteingabe erneut in die Parametrier-
oder Konfigurierebene geschaltet werden.
G-B20-F02 Eingestelltes Passwort, zur Anderung
freigegeben.
Es wird wie ein Parameter geéndert.
7.2 AE-Definition
Bedienebene 1. Menliebene 2. Meniebene 3. Menuebene 4.Menliebene Editieren
| D5a Anzeige 2 GERAT BO1 |AEO1 FO1 |AEO14...20mA 1 |AE010...20mA
4 1050Y | [sedienenz AE-DEFINITION B02_|AE02 FO2_|AEOLLINEAR 2 [AE014.. 20mA
l.nlé {Dsnﬂ | |selbstpar. AA-DEFINITION B1l [AE11 F03 |AE01-DIM OHNE 3 | AEO1 THERM-EL
| Em =3 | [Parameter BEA-DEFINITION B12 |AE12 P05 | AEO1-SKAL-ANF 4 | AEO1 Pt100-2L
[(LOEBEBEE |onfi LOOP1 B13 |AE13 P06 | AE01-SKAL-ENDE 5 | AE01 Pt100-3L
Service PROGRAMMGEBER B14 |AE14 P09 |AEO1-T-FILTER 7 | AEO1 FG150
Supervisor F10 |AE01-ERSATZWERT P11 8 | AE01 FG1500
AEO1 | -ERSATZWERT F12
AEO1 | -ERR=AUS
F13 |AE01=KEIN FLG
Esc
A A A A A Menu
Nie% —> Enter _> Enter _> Enter _> Enter —> verwerfen
v v v v andern v Enter
+ + + bestétigen
Esc Esc Esc Esc Esc Esc
< Menu Menu Menu Menu Menu Menu
Bild 7-5 Analogeingangsmeni
7.21 Allgemeines
Alle Analogeingange mussen fir die weitere Verwendung im Gerat skaliert werden. Mit dieser Skalierung sind
die Messwerte definiert und werden als Gleitkommawerte im Gerét fiir alle weiteren Berechnungen benutzt.
Die Anzeige eines Analogeingangs als Regelgrof3e X kann in Bezug auf Bereich und die Anzahl der
Nachkommastellen unabhéngig davon eingestellt werden.
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Beispiel:

Thermoelement Typ K

Messbereich des Messfihlers: -200...+1400 C

Regelbereich: 300,0...500,0 T

AEO1 ist der Universaleingang des Grundgerates. Der Messwertgeber wird je nach Typ, dem
Anschlussbild entsprechend angeschlossen. Im Gerat muss der Eingangstyp im Baustein
AE-B01-FO01 eingetragen werden.

AE02 ist ein optionaler Universaleingang, der auf der Hauptplatine gesteckt wird.

AExy sind die Analogeingéange des Modules in Steckplatz x; y kennzeichnet die Nummer des
Eingangs auf dem Modul.

7.2.2 Fahler stérung
Bei allen Eingangen und allen Fiihlertypen ist eine Uberwachung realisiert.

1. Reaktion des Reglers:
AE-Bxy-F10 = 1
Bei Fuhlerstorung/Leitungsbruch wird der fehlende Messwert durch einen Ersatzwert ersetzt.

Dieser kann innerhalb oder auBerhalb des normalen Messbereiches liegen, so dass eine entsprechende
Reglerreaktion erzwungen wird.

AE-Bxy-F10 = 2

Lx-BO7-F06 = 1

Der Regler bekommt einen unveranderten Messwert vorgetauscht. Der Stellausgang reagiert nicht auf
die Fuhlerstorung.

2. Signalgabe:
Mit AE-Bxy-F12 > 0 und AE-Bxy-F13 > 0 kann eine von der Reglerreaktion unabhangige Signalgabe erfolgen.

7.2.3 Dimension
Jeder Eingang wird fir sich skaliert und kann mit
AE@1 USER DIM. . . ;
EEL einer Dimension versehen werden.
Fog Bei Eingangen fur Temperaturfihler wird zunéchst
. automatisch ,, C" als Dimension vorgesehen.
AE-Bxy-F03

118

bietet eine Anzahl von Dimensionen an. Ist die benétigte
Dimension nicht verfiigbar, so kann mit AE- Bxy-FO3 = 1
eine vierstellige Dimension in AE-Bxy-

FO04 erzeugt werden.

Bild 7-6 Erstellung einer benutzereigenen Dimension

7.2.4 Filterung

AEA1-T-FILTER

o Zur Unterdriickung von stérenden Messwert-

schwankungen kdnnen alle Messsignale liber ein
Verzdgerungsfilter 1. Ordnung gedampft werden.
Die Zeitkonstante wird mit AE-Bxy-F09 eingestellt
(maximal 0.02.00 h = 2 min).

Bild 7-7 Filterzeitkonstante 0.00.20 h=20s
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7.25 mA-Eingange

AE-Bxy-FO01 =1,2 Signalbereich 0 oder 4 bis 20 mA.

AE-Bxy-F03 Messwert wird linear in der gewéahlten Skalierung angezeigt

AE-Bxy-P05 Anzeige bei Messwert 0 bzw. 4 mA.

AE-Bxy-P06 Anzeige bei Messwert 20 mA.

AE-Bxy-F02 = 2,3 Der Messwert wird radiziert. Unterhalb von X0 wird der resultierende Messwert auf 0
gezwungen oder durch einen linear verlaufenden Messwert ersetzt.

AE-Bxy-P08 dient zur Einstellung von XO.

AE-Bxy-F02 = 4...14 Kommt der Messwert von einem nicht linearisierendem Temperaturmessumformer
so kann die Fuhlerkennlinie vorgegeben werden.
Mit AE-Bxy-P05 und P06 wird der Bereich des Messumformers eingestellt.

Beispiel:

Messumformer

300 bis 700 T, Typ K =0... 20 mA, mV-proportional :
AE-Bxy-F01 =1

AE-Bxy-F02 = 6

AE-Pxy-F05 = 300,0

AE-Pxy-F06 = 700,0

AE-Bxy-F03 = 3 (automatisch)

7.2.6 Thermoelement -Eingang

AE-Bxy-F01 =3 Thermoelement.

AE-Bxy-F02 = 4...13 Auswahl des Element-Typs.

AE-Bxy-F03 = 3 umschaltbar auf ¥; AE-Bxy-F03 = 4.
AE-Bxy-FO7 =0...4 je nach Vergleichstellenkompensation.

7.2.7 Widerstands -Thermometer -Eingang

AE-Bxy-FO1=4,5, 6 je nach verwendeter Anschlussart.
AE-B01-F02 Analogeingang AEO1 unterscheidet 2 Bereiche:

=13 -200,0...+200,0 T

=15 -200,0...+800,0 T
AE-B02-F02 wie AEO1, sofern bestuckt, hier ist auch eine 4-Leiterschaltung mdglich.
Bei Zweileiterschaltung ist ein Leitungsabgleich durchzufuihren (siehe Abschnitt Service).

7.2.8 Ferngeber -Eingang

Bei Ferngebermessung ist im allgemeinen ein Abgleich fur Anfang und Ende erforderlich. Der Abgleich
ist in Abschnitt ,Service" beschrieben. Die Skalierung und Linearisierung entspricht den mA-Eingéngen.
Universaleingang AEOL1 fir Ferngeber-Messung:

AE-BO1-FO1 = 7 oder 8

Universaleingang AEOQ2 fir Ferngeber-Messung:

AE-B02-FO1 = 7 oder 8

7.3 Kennlinie

AK

—+ Xw y Aut HK
. PD 1

W Man

V]l

Bild 7-8
Bei den Reglern gibt es zwei Kennlinien, deren Einstellung in folgender Reihenfolge geschehen soll:
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Handkennlinie (HK) Lx-B01-F03
Die Handkennlinie legt fest, wie sich der Ausgang des Reglers bei Betétigung der Handtasten < A> und
<V > verhdlt. (Bei Schrittreglern wird diese Funktion durch die Verdrahtung definiert.)

Die Anforderungen hierfir leiten sich aus den sicherheitstechnischen Uberlegungen fiir das Stellorgan ab.

Beispiel:
Ventil 6ffnet mit Federkraft und schlie3t proportional zum Stellstrom, ist also im stromlosen Zustand geoffnet.

oder

Ventil schlie3t mit Federkraft und 6ffnet proportional zum Stellstrom, ist also im stromlosen Zustand geschlossen.
Durch geeignete Wahl der Kennlinie kann mit der Taste < A> ein Ventil unabhangig vom Typ gedffnet

werden. Ein offenes Ventil wird immer mit y = 100 % angezeigt.

Der Block HK enthalt zuséatzlich wahlweise die Aufteilung des Ausgangssignals der PID-Funktion auf

zwei Ausgangssignale mit gleicher oder unterschiedlicher Kennlinie (Split-Range).

Automatikkennlinie (AK) Lx-B02-FO1

Die Automatik-Kennlinie legt fest, wie der Regler auf eine Anderung der RegelgroRe reagiert.
Soll bei steigender RegelgréRe der Ausgang steigen oder fallen?

Muss bei steigender Temperatur mehr gekuhlt oder weniger geheizt werden ?

Bei der Einstellung der Automatik-Kennlinie ist die eingestellte Handkennlinie zu beachten.

7.4 Sollwerte
Im Regler stehen bis zu 7 Sollwertquellen zur Verfigung:

- bis zu 4 manuell und Uber die serielle Schnittstelle einstellbare Sollwerte, W1 bis W4
- 1 externer Sollwert Wex, verbunden mit einem analogen Eingang,

- 1 Computersollwert W - C und

- 1 Programmgeber mit 10 Programmen P01 bis P10.

Durch Konfigurierung wird definiert, welche Sollwerte verfugbar sind.

7.4.1 Sollwert 1

Lx-B05-F01 =0 Sollwert W1 kann bei Anwendungen mit nur externem Sollwert abgeschaltet werden.
Sollwert W1 kann bei Verhaltnisregelungen nicht aktiviert werden.
Lx-B05-FO1 =1 Sollwert kann mit den Tasten und Uber die Schnittstelle verandert werden.
Lx-B05-F01 =2 Wenn ein anderer Sollwert aktiv ist, folgt der Sollwert W1 dem aktiven Sollwert.
Damit wird eine stoR3freie Ruckschaltung auf Sollwert W1 mdglich.
Lx-B05-F02 =0 Der aktuelle Sollwert ist nicht in der Konfigurierung gespeichert.
Er kann nicht mit der Konfigurierung auf ein anderes Gerat libertragen werden.
Lx1B05-F02 = 1 In der Parameterebene wird L1-P81 als Sollwert W1 eingestellt und gespeichert.
Lx-B05-F02 = 1 Dieser Wert kann auf andere Geréte Ubertragen werden. Prozessbedingte Sollwert-
anderungen in der Bedienebene werden nicht in der Konfigurierung gespeichert.

7.4.2 Sollwert W2 bis W4 = Verhaltnissollwert Vw1 bis Vw3

Es kann je einzeln konfiguriert werden, ob diese Sollwerte aktivierbar sind,

- frontseitig verstellbar oder

- als Parameter Lx-P82 bis Lx-P84 einstellbar und gespeichert sind oder

- als Absolutwert oder als Differenz zu Sollwert 1 wirksam sind (die Einstellung der Differenz ist nur in
der Parametrierebene moglich).

- Bei Verhaltnisregelung sind die Sollwerte W2 bis W4 die Verhaltnissollwerte Vw1 bis Vw3. Sollwert W1
existiert nicht.
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7.4.3 Computersollwert
Der Computersollwert kann nur tber die Schnittstelle verandert werden.

7.4.4 Sollwertrampe

Es ist immer eine Sollwertrampe aktiviert, die aber durch die Werkseinstellung 99999 EU/s praktisch
unwirksam ist.

Durch Einstellung von Lx-P77 (ansteigende Rampe) und Lx-P79 (fallende Rampe) auf kleinere Werte
wird die Rampenfunktion wirksam.

Sollwertanzeige wahrend des Uberganges von altem Sollwert auf Zielsollwert:

Lx-B05-F09 =1 Zielwert, auf den der Sollwert gehen wird.
Lx-B05-FQ9 = 2 Der durch die Rampe bestimmte aktuelle Sollwert.

7.5 Programmgeber

Es steht pro Gerat ein Programmgeber zur Verfigung. Dieser Programmgeber kann bis zu 10 Programme

mit je 15 Segmenten speichern.

75.1 Programme konfigurieren
Die einzelnen Programme werden im KonfiguriermenU aktiviert (P-B01-FO1 bis F10):
0 Das Programm ist nicht aktiviert und kann frontseitig nichtangewahlt werden.
1 Beim Start des Programmes startet das Programm am programmierten Anfangs-Sollwert P-PO1.
2 Das Programm startet nicht am Anfangssollwert sondern am Istwert bei Programmstart (X ).
Hierbei wird der Gradient P2-P1| berechnet.
T1

Der Programmsoliwert lauft nun von X, aus mit positivem bzw. negativem Gradienten als Rampe

zum Sollwert P ,. D.h. die Dauer des Segments 1 verlangert bzw. verkurzt sich.
Ist P, = P, (Gradient ware 0), so lauft der Programmsollwert in der konfigurierten Zeit T 1 von

Konfigurierbeispiele

X gnachP ,
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»
“Tl’ ‘TZ"i?’f/ t

effektive Segmentdauer T1

t=0

Programmstart
Bild 7-9 Programmstart

Zusétzlich kann konfiguriert werden, wie sich laufende Programme nach Netzwiederkehr verhalten
(P-B02-FO1):

0 Programmreset bei Netzwiederkehr.

1 Vorhergehende Betriebsart bei Netzwiederkehr, d.h. das Programm lauft an der Stelle weiter,
an der es sich bei Netzausfall befand.
Ausnhahme:

ist das Programm fir Start am Istwert konfiguriert, so gilt dies nicht, wenn sich das Programm
bei Netzausfall im 1. Segment befindet.
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Hinweis

7.5.2 Programme parametrieren

Parameter P -P01 bis P-P31

Die Programmgeber-Parameter Px01 bis Px32 legen den Verlauf des Sollwertes in Abhangigkeit von der
Zeit fest. Der Parameter Px-PO01 ist der Anfangswert. Der Wert von Parameter Px-P02 wird nach der Zeit
Px-P17 erreicht. Fur einen sprungférmigen Verlauf ist die Zeit auf ,0" zu setzen.

Ein Segment, dessen Endsollwert auf -9999 steht, beendet das Programm mit Ablauf des vorhergehenden
Segments.

Parameter P-P32 bis P-P46
Vier sogenannte Binarspuren liegen zeitlich synchron mit den Segmenten des Sollwertprogrammes.

In jedem Segment kénnen diese 4 Binarspuren gesetzt werden. In den Parameter ist die Summe der
gewlinschten Ausgange einzutragen:

Binérspur 1 in Segment s gesetzt: Px-P(31+s) =1
Binarspur 2 in Segment s gesetzt: Px-P(31+s) =2
Bin&rspur 3 in Segment s gesetzt: Px-P(31+s) =4
Binarspur 4 in Segment s gesetzt: Px-P(31+s) =8
Beispiel:

In Segment 2 sollen die Binarspuren 1, 3 und 4 gesetzt sein:
Px-P33=13=1+4+8.
Die 4 Binarspuren kdnnen unter L1 - B11 - F10 bis F13 auf Bindrausgénge des Reglers gegeben werden.

Parameter P-P47 bis P-P49

Mit den Parametern Px-P47 bis Px-P49 kann eine Schleife zwischen der Segmentnummer Px-P47 und
Px-P48 konfiguriert werden, die der Programmgeber nach erreichen des Endes von Segment Px-P48 so
oft wiederholt, bis die Gesamtzahl der Durchlaufe den Wert von Px-P49 erreicht hat. Danach werden
noch verbleibende Segmente abgearbeitet.

Parameter P-P50 bis P-P64

Mit den Parametern P-P50 bis P-P64 wird definiert, ob in den einzelnen Segmenten das Programm
angehalten wird, wenn der Messwert dem vorgegeben Sollwert-Verlauf nicht folgen kann.

Damit werden Rampen gestoppt, Haltezeiten laufen erst dann ab, wenn der Messwert innerhalb der
Toleranz (Sollwert + Toleranz) ist. Die Werkseinstellung von 99999 machen diese Funktion unwirksam.

7.5.3 Programmiertabelle fiir ein Programm
X = Programm; x = 01 bis 10

Segment  Sollwert Seg_mentda_uer Sollwertolergnz (+/-) 4 Binélrspuren
1 PxP1=Anfangswert 1, 517 Px-P50 Px-P32
Px-P2 = Endwert
2 Px-P3 = Endwert Px-P18 Px-P51 Px-P33
3 Px-P4 = Endwert Px-P19 Px-P52 Px-P34
4 Px-P5 = Endwert Px-P20 Px-P53 Px-P35
5 Px-P6 = Endwert Px-P21 Px-P54 Px-P36
6 Px-P7 = Endwert Px-P22 Px-P55 Px-P37
7 Px-P8 = Endwert Px-P23 Px-P56 Px-P38
8 Px-P9 = Endwert Px-P24 Px-P57 Px-P39
9 Px-P10 = Endwert Px-P25 Px-P58 Px-P40
10 Px-P11 = Endwert Px-P26 Px-P59 Px-P41
11 Px-P12 = Endwert Px-P27 Px-P60 Px-P42
12 Px-P13 = Endwert Px-P28 Px-P61 Px-P43
13 Px-P14 = Endwert Px-P29 Px-P62 Px-P44
14 Px-P15 = Endwert Px-P30 Px-P63 Px-P45
15 Px-P16 = Endwert Px-P31 Px-P64 Px-P46
Tabelle 7-1 Programmiertabelle
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Sollwert »
Insgesamt n-mal durchlaufen; n =
P49
pa P5 P15
P16
Startam | @02 0 O’ | N_._.2
Sollwert P1
Startam g~~~
Istwert X0
3= 7= t
Startsegment Endsegment
Segment Nr. 1 2 P47 der 4 5 6 P48 der 15
Schleife Schleife
Segmentdauer P17 P18 P19 P20 [P21 P22 P23 . ( P31
Sollwerttoleranz P50 P51 P52 P53 [P54 P55 P56 P64
4 Binarspuren P32 P33 P34 P35 |P36 P37 P38 P46

Bild 7-10

7.6 Festwertregelung

Programmgeber mit Schleife Segment 3 bis Segment 7

Bild 7-11 Festwertregelung

7.6.1 Aufgabe

Die RegelgrofRe X wird auf einen im Regler oder aul3erhalb des Reglers erzeugten Sollwert W geregelt.
Bei der Mengenregelung von Dampf oder Gas kann eine Zustandskorrektur eingeschaltet werden
(siehe Abschnitt , Zustandskorrektur")

7.6.2 Konfigurierung
Eingangsverknlpfung
Lx-B03-F01 = 1,
Lx-B03-F02
Lx-B03-F03
Lx-B03-F04
Lx-B03-P05
Lx-B03-F06
Lx-B03-P0O7
Lx-B03-P08
Lx-B03-P16
Lx-B03-P17

entfallt.

Eingangsschaltung Festwert.

normalerweise 2; Xw in EU.
Dimension fur X/W-Anzeige.
benutzerdefinierte Dimension.
Dezimalpunktposition in der Digitalanzeige.
Ziffernwert fiir Digitalanzeige fir Messbereichs-Anfang.
Ziffernwert fur Digitalanzeige fur Messbereichs-Ende
gewilinschter Anfangswert fur Analoganzeige
gewilnschter Endwert fir Analoganzeige

Die Differenz von Lx-B03-P08 und Lx-B03-P07 ist der Bezugswert fur Kp. Bei einem P-Regler mit Kp =1
ergibt sich bei einer Anderung des Eingangs um P08 - P07 eine Anderung des Ausgangs um 100 %.
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7.6.3 Beispiel 1

Thermoelement Typ K Messbereich -200...+1400 C:
Die Messung erbringt zwischen -200 C und +1400 € korrekte Werte.

Regelbereich
900,0 bis 1100,0 € mit einer Dezimalstelle nach de m Komma:
Lx-B03-F04 =3 Anzeige in T
Lx-B03-F06 =1 Dezimalpunktposition 0000.0
Hinweis Ubersteigt die Stellenzahl von Messwert und Dezimalstellen die Zahl der anzeigbaren Stellen, so wird die
Zahl der Dezimalstellen automatisch reduziert.
Lx-B03-P07 = 900 Mesereichsanfang
Lx-B03-P08 = 1100 Messbereichsende
Die Einstellung einer Dezimalpunktposition ist nicht erforderlich.

Analoganzeige

Lx-B03-P16 = 900 Messbereichsanfang

Lx-B03-P17 = 1100 Messbereichsende

Es ist auch jede andere Einstellung im Bereich -200 bis +1400 mdglich und zuléssig, wenn es aus Sicht
der Anlage sinnvoll ist.

Die Einstellung einer Dezimalpunktposition ist nicht erforderlich.

Anmerkung

Da der Digitrenic 100 tber keine Analoganzeige verfugt, ist diese Einstellung nur von Bedeutung, wenn
dieses Signal an einen Analogausgang (0/4...20 mA) gegegeben wird.

Sollwertgrenzen

Die Sollwertgrenzen sollen auf sinnvolle Werte im Regelbereich eingestelllt werden.
Lx-B03-P75 Whmin =900 (T)

Lx-B03-P76 Wmax = 1050 ()
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7.6.4 Beispiel 2

Festwertregelung mit Zustandskorrektur auf Loop 1
Die fur die Berechnung des Durchflusses benétigten Eingdnge missen in den notwendigen Einheiten
(mbar, bar, T) konfiguriert sein. Das resultierend e Signal wird z.B. in m’/h errechnet.

Messbereich

0...20000 m’h nach Zustandskorrektur

Regelbereich

gleich Messbereich.

L1-BO3-FO4 =7 Anzeige in m3/h

L1-B03-F06 =0 keine Dezimalpunktposition

Hinweis

Bei einer Anzeige bis 20000 ist kein Dezimalstelle nach dem Komma madglich.
L1-B03-P07 =0 Messbereichsanfang

L1-B03-P08 = 20000 Messbereichsende

Analoganzeige

L1-B03-P16 =0 Messbereichsanfang

L1-B03-P17 = 20000 Messbereichsende

Sollwertgrenzen

Die Sollwertgrenzen sollen auf sinnvolle Werte im Regelbereich eingestelllt werden.
L1-B03-P75 Wmin = 5000 (malh)

L1-B03-P76 Wmax = 18000 (m3¥h)

Rangierung der Analog -Eingange

Bei einkanaligen Reglern ohne Module gilt Gblicherweise:

L1-BO4-FO1 = 1: Eingang AEO1 = Regelgrolie X.

Die Konfigurierung kann jedoch auch anders erfolgen.

Der zweite Analog-Eingang AE02 kann verschiedene Aufgaben erfiillen:

1. Stellungsrickmeldung bei Schrittreglern
L1-BO1-FO4 = 2

2. Externer Sollwert
L1-B05-F06 = 2

3. 2. umschaltbare Messwertquelle

L1-B04-F02 = 2 zusammen mit
L1-B04-F06 = 1 bis 76, je nach verfiigbarem Binareingang

Hinweis Die beiden Messwerte missen die gleiche Dimension, aber nicht den gleichen Messbereich haben.
Anwendungsbeispiele:
- Niveau-Regelung an zwei verschiedenen Tanks.
- Temperaturregelung mit Thermoelement-Messung bis 1200 C und mit Pyrometer zwischen 1000 C

und 2500 C.
4. Parametersteuerung
Kp: L1-B02-FO7 = 13 oder/und
Tn: L1-B02-F10 = 13 oder/und
Tv: L1-B02-F13 = 13 oder/und
YO: L1-B02-F16 = 13 oder/und
5. StorgroéRenaufschaltung

L1-B02-F25 = 2 zusammen mit
L1-B02-F26 = 1 bis 4

6. Y-Tracking
(Stellausgang wird zeitweise auf den Wert von Eingang 2 gezwungen, nicht bei Schrittreglern)
L1-B10-F10 = 2 zusammen mit
L1-B09-F11 = 1 bis 76 (BExy)
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7.7 Mehrkomponentenregelung

Die Eingangsschaltung Mehrkomponenten dient dazu, den Istwert X aus mehreren gemessenen GroRen
zu berechnen.

7.7.1 Anwendung

Additive Zusammenschaltung von Messsignalen oder Sollwerten.

Beispiel: Regelung der Summe von zwei Mengensignalen

Fur beide Mengenmessungen kann fiir Gas oder Dampf eine Zustandskorrektur zuséatzlich eingebunden werden
(siehe Abschnitt , Zustandskorrektur").

7.7.2 Konfigurierung

Sollen in einem einkanaligen Regler nur zwei Werte

VIv] addiert werden, so kann u.U. auch mit dem Grundgerat
gearbeitet werden.

FFC
Eingangsschaltung Mehrkomponenten

Lx-B03-FO1 =2 Xw=ES1le K1+K2(ES2+K3e

ES3) -W
# Lx-B03-F02 = 2 oder 5
Menge A Lx-P101 =1
CF Lx-P102 =1
Menge B Lx-P103 =0 bei nur zwei Eingangen
: Lx-B03-F03 entsprechend der Konfigurierung
bis P08 der Eingénge
Bild 7-12 Summendurchfluss Lx-B03-P16 Anfangswert der Analoganzeige
Lx-B03-P17 Endwert der Analoganzeige
U _E51 A dul=]]
HRRA ]
L _CAMA
i _ES2
D
K2
E—.Li e

11 _ES3 *
K2

— | A
U wiRKT L _whizl

Bild 7-13 Eingangsschaltung Mehrkomponenten

.L1_ESx Eingange der Eingangsschaltung Mehrkomponenten rangiert tiber L1-B04-FOx
mit den analogen Eingédngen AExy

.L1_Kx Bewertungsfaktoren K1 bis K3 = L1-P101 bis L1-P103

.L1_WAKT aktueller Sollwert

.L1_XDIGI digitale Anzeige fur X

.L1_WDIGI digitale Anzeige fur W

.L1_XANA analoge Anzeige fur X

.L1_WANA analoge Anzeige fur W

.L1.D zum D-Teil

L1 XwW Regelabweichung
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7.8 Verhéltnisregelung

Die Eingangsschaltung Verhdltnis dient dazu, eine GroRRe, die geregelt wird, in ein bestimmtes Verhaltnis
zu gemessenen Grof3en zu bringen.

7.8.1 Verhaltnis - und Sollwerte

Bei der Verhaltnisregelung stehen als Verhaltniswertquellen Vw1 bis Vw3 (Sollwert = W2 bis W4), ein
externer (Stromsignal) Sollwert, der Programmgeber und ein Computersollwert als Verhaltnis-Sollwert
zur Verfugung.

Alle Verhaltnis-Eingangsschaltungen kénnen auch als Festwert-/Verhaltnis-Eingangsschaltungen
eingesetzt werden. Fir diese Anwendung kommt noch der Sollwert W1 hinzu.

Durch geeignete Konfigurierung kann der Sollwert W1 - solange er nicht benutzt wird, so nachgefiihrt
werden, dass eine stof3freie Umschaltung von Verhéltnis - Festwert erfolgen kann.

Konfigurierung:

Lx-B05-F01 =3 Der Sollwert W1 wird bei Verhéltnisregelung nachgefiihrt

Der Verhaltnis-Sollwert Vw1 kann so konfiguriert werden, dass er bei Festwertregelung oder bei
Benutzung eines anderen Verhaltnissollwertes, diesem nachgefiihrt wird, so dass eine stoR¥freie
Ruckschaltung auf den Verhaltnis-Sollwert Vw1 mdoglich ist.

Konfigurierung:
Lx-B05-FO3 =6 Der Sollwert 2 = Vw1 wird dem aktuellenVerhéltnis nachgefiihrt.

X=Menge A (Zahler) L X I
Menge B (Nenner) DIV VX IHH-

B0
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Bild 7-14 Prinzipbild der Eingangsverknupfung , Verhéltnis A/B" ohne Signalaufbereitung fir A und B und ohne
Skalierungs- und Begrenzungsparameter
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7.8.2 Verhéltnisregelung: Gemischregelung
1 Bei der Gemischregelung in der Verfahrenstechnik
(1] werden zwei verschiedene Einstellverfahren fur das
EEC Sollverhaltnis gewiinscht:
Mischungsverhaltnis der beiden Komponenten

zueinander:
Verhdaltnis 1 Vx = Menge A/ Menge B
Beispiel: Neutralisationsregelung

Anteil einer Komponente in dem Endprodukt:
Verhéltnis 2 Vx = Menge A / (Menge A + Menge B)
Beispiel: Fettanteil in Milchprodukten

Durch die Definition von Vx ist die Rangierung der
Eingange definiert. Die Menge A ist immer mit ES1
zu verbinden, Menge B mit ES2.

Neben der Rangierung der Eingénge in Abh&ngigkeit
von den Eingangsmodulen und deren Anordnung,

ist die folgende Konfigurierung erforderlich.

Bild 7-1 Gemischregelung

Konfigurierung Verhéltnis 1: (A/B)

Gemischregelung Vx = Menge A/ Menge B

Vx kann als Istwert theoretisch jeden Wert zwischen 0 und unendlich annehmen.
Lx-B03-F01 = 4 oder 5 Verhdltnis oder Festwert/Verhaltnis

Je nach Anwenderwunsch kann fir die Analoganzeigen definiert werden:

Lx-B03-F15 =2 Mischungsverhaltnis Ist- und Sollwert

Lx-B03-FO3 =0 Regelabweichung in %

oder

Lx-B03-F15 =1 Menge A und Menge B [V-Sollwert (Vw) Regelabweichungsanzeige
Lx-B03-FO3 =1 in EU wie Menge 1, z.B inm3/h

Anmerkung:

Eine Analoganzeige existiert im Digitrenic 100 nicht. Diese Konfigurierung ist dann wichtig, wenn solche
Signale an einen Analogausgang 0/4...20 mA gegeben werden, um ihn extern anzuzeigen.

Konfigurierung Menge A:

Lx-B03-F04 Dimension z.B. m %/h

Lx-B03-F06 Dezimalpunkt je nach Anwendung

Lx-B03-P0O7 Messbereichs-Anfang (normalerweise 0)

Lx-B03-P08 Messbereichs-Endwert

Konfigurierung Verhaltnis:

Lx-B03-F09 Digital-Anzeige Vist und Vsoll oder X (Menge A) und Vsoll [ Menge B
Lx-B03.F10 Dimension fur V z.B ohne oder %

Lx-B03-F12 Nachkommastellen fur V-Anzeige

Lx-B03-P14 Menge A (20 mA) / Menge B (20 mA)

Zahlenwert des Quotienten der skalierten Eingangssignale
bei gleichen Messwerten in mA z.B. Endwert.

Lx-BO3-F15 Analoganzeige Vist und Vsoll oder X und Vsoll C(Menge B

Lx-B0O3-P16 Analoganzeige gewiinschter Anzeigebereich Anfang

Lx-B03-P17 gewlinschter Anzeigebereich Ende

Lx-B03-F18 Ausgabe der mit L1-B03-F15 bis P17 definierten Anzeige auf Analog-Ausgang

ENA42/62-50012 DE
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Konfigurierung Verhaltnis 2: (A/(A+B))
Gemischregelung Anteil im Endprodukt V = Menge A/ (Menge A + Menge B)

V kann als Ist- und Sollwert nur den Wertebereich 0 bis 1 annehmen.
Die Skalierung erfolgt daher in O bis 100 % oder Teilbereichen daraus.

Konfigurierung erfolgt wie bei Verhaltnis 1 mit folgenden Unterschieden:

Lx-B03-F10 =2 normalerweise %

Lx-B03-P14 = [Menge A (20 mA)] / [Menge A (20mA) + Menge B (20 mA)]
Zahlenwert des Quotienten der skalierten Eingangssignale
bei gleichen Messwerten in mA z.B. Endwert.

Lx-B03-F15 Analoganzeige Vist und Vsoll oder X und (Vsoll C(Menge B)/(1-Vsoll)
L _XDKS|
L1 _ESA u.o
LA AN
L1 _WISTDES|
1 _ES2
T
! +
1 L1 _ES2 e
] Lk foe e L MW
1
| | SEL 10
1 |_| #* +
| / i
i ]
! CONST_RA00 e
! Ly
1 - [s |
1
1
1 — L1 WA LA
1
I
1 Li_BlaS_ W
1
i EN Ehk |
. (] %]
1
. [
U d1apal MBSy
L1 _WDks|
L1 _wAkT
Li_¥W_F
Bild 7-16 Eingangsschaltung Festwert/Verhaltnis 2
.L1_ESx Eingange der Eingangsschaltung Verhaltnis rangiert Giber L1-B04 auf die analogen Eingange
L1V V-Sollwert CONST_R100 100
.L1_WAKT aktueller Festwert-Sollwert .L1_XDIGI digitale Anzeige fur X
.L1_WDIGI digitale Anzeige fir W .L1_VISTDIGI digitale Anzeige fir Vist
.L1_XANA analoge Anzeige fir X .L1_WANA analoge Anzeige fir W
.L1_V_F Umschaltung Festwert/Verhéltnis
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783 Verhéltnisregelung: A - Regelung

FC

@

N Die Atmosphére eines mit Ol oder Gas befeuerten
\Q/ Ofens soll geregelt werden. Als Sollwert gilt A.
Fir A = 1 ist die optimale Verbrennung definiert.

QcC Im unteren Lastbereich (A) soll ein Luftiberschuss
garantiert werden.

A ist als Verhéltnis Luft/Brennstoff definiert.

Das Luftsignal muss daher immer mit ES1
verbunden werden, unabhéngig davon,

ob Luft oder Brennstoff fuhrt.

FFC 2
-

[=]
LT

®

T

Bild 7-17 Verhaltnisregelung an einem gasbeheizten
Ofen

Brennstoff

Bild 7-18 Luftiberschuss, a = Linear, b = nichtlinear

I

Detail A

Konfigurierbeispiel

Fir den Loop x sind folgende Bausteine zu konfigurieren:

Lx-B03-FO01 =4,5
Lx-B03-F02 Lx-B03-
FO3=0

Konfigurierung Luft (X1)
Lx-B03-F04 =

Lx-B03-F06 = 1
Lx-B03-PO7 =0
Lx-B03-P08 =

Verhaltnis oder Festwert/Verhaltnis umschaltbar
gesperrt
Xw in %, ergibt eine qualitative Information

z.B. m3/h

1 Nachkommastelle

Digitalanzeige Transmitterbereich Anfang, Wert =0
Digitalanzeige Transmitterbereich Ende

Die Differenz von Lx-B03-P08 und P07 ist der Bezugswert fiir Kp. Bei einem P-Regler mit Kp = 1 ergibt
sich bei einer Anderung des Eingangs um diese Differenz eine Anderung des Ausgangs um 100 %.

Konfigurierung Anzeige fur Verhéltnis

Lx-B03-F09 =1
Lx-B0O3-F09 = 2
Lx-B03-F10 =0
Lx-B03-F12 = 2
Lx-B03-P14 =

Im Digitaldisplay werden Vx (Vist) und der angewahlte V-Sollwert Vw angezeigt
Im Digitaldisplay werden X (Luft) und W = Vw [Brennstoff angezeigt,

Vw ist mit <Ind> anwéhlbar.

Dimension fir V

mit zwei Nachkommastellen

Stochiometrisches Verhéltnis Luft zu Gas firA =1

Beispiel:

fur A = 1; (Luft:Brennstoff) = (4,15 : 1)

Lx-B03-P14 = 4,15

ENA42/62-50012 DE

Prozessregler D500, D700, P100, P500, P550, P700, P750 35




E NACOI‘ItI’Ol Konfigurierbeispiele

Analoganzeige

Lx-B0O3-F15 =2 normalerweise Analoganzeige fur Vx und Vw
Lx-B03-P16 und definieren den Anzeigebereich fiir die Analoganzeigen.
Lx-B03-P17 Beispiel:

Anzeigebereich 0,75 bis 1,25
Lx-B03-P16 = 0,75 Lx-B03-P16 = 0,75

Lx-B03-P17 = 1,25
Bei Festwert/Verhaltnis wird fir die Analoganzeige bei Festwert das Wertepaar Lx-B03-P07/P08 verwendet.

Luftuberschuss
Der Luftuberschuss wird durch die Einstellung eines ,Bias" erreicht.

Linear:
Ein linearer Bias wird mit dem Parameter Lx-P117 eingestellt (Parameter Nr. 117, siehe Kapitel 13,
Parametriertabellen, Seite 90ff). Er hat immer die Dimension des Luftsignals.

Nichtlinear:
Der Bias wird von der Brennstoffmenge abgeleitet.

Konfigurierung:

Lx-B04-F04 = 94 Der Wert von Eingangsschaltung ES4 kommt tber die Linearisierungs-Tabelle 4
(Tab4) (siehe Bild 7-19 und Kapitel 13.2, Parametriertabellen, Seite 91).

Lx-B04-F02 ist gleich Lx-B04-F05
Der Eingang der Linearisierungs-Tabelle 4 ist das gleiche Signal wie der Eingang
ES2 (Brennstoff).

Istwert VX —
Vist - P16 I

\

— DIV | P17-P16

P14 —

Vsoll - P16
P17 - P16

Lx-P116 —
Vmax

\ |

v Sollwert Vw
v | Tt [ Tddd |

DIV Vmin
\) Lx-P115

Luft (L)

L . |_Regelabweichung Xw

Brennstoff r
(B) L—muL E +
Tab4—

BIAS

Lx-P117

Bild 7-19 Struktur der Eingangsschaltung Verhéltnis, Anzeigen und Bildung der Regelabweichung.
Anzeige Vist und Vsoll. Ohne Verkniipfung der Eingangssignale
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7.9 Multiplikation

Die Eingangsverkniipfung Multiplikation erlaubt die
Regelung eines Produktes aus zwei Eingangsgrof3en.
LLI Dabei kann anstelle einer Eingangsgrofie

TC auch die bewertete Summe aus zwei Gro3en stehen.
Xw =E1 [{E2 +K3 [(E3)-W

Ein Anwendungsbeispiel ist die Warmemengen-
Regelung. Hierbei wird an einem Wéarmeverbraucher
P die zuflieBende (oder abflieBende) Menge eines
Warmetragers z.B. Wasser und die
Temperaturdifferenz zwischen Vor- und Rucklauf

@ gemessen.

Fur eine genaue Messung wird die Menge nach Druck
und Temperatur korrigiert (bei Wasser erfolgt meist nur
eine Temperaturkorrektur). Je nach Anordnung der
Durchflussmessung im Vor- oder Rucklauf ist zur
Bild 7-20  Warmemengenregelung Korrektur die zugehdrige Vor- oder Riicklauftemperatur
zu verwenden.

Konfigurierung
Die drei Eingénge sind mit ihren Dimensionen zu skalieren.
Eingangsverknipfung:

Lx-B03-F01 =3 Multiplikation
Rangierung Zustandskorrektur:
ZK1-B02-F01 = Durchflusssignal je nach verwendetem Eingang
ZK1-B02-F02 =0 keine Druckkorrektur
ZK1-B02-F03 = Vorlauftemperatur je nach verwendetem Eingang
ZK1-B02-F04 =0 keine Dichtekorrektur
Rangierung der Eingangsverknupfung:
Lx-B04-F01 = 91 korrigiertes Mengensignal aus Zustandskorrektur 1
Lx-B04-F02 = Vorlauftemperatur je nach verwendetem Eingang
Lx-B04-F03 = Riicklauftemperatur je nach verwendetem Eingang
Parameter: L1-P103 = -1 macht aus der Addition die notwendige Subtraktion.
L _ES Li _oiz!
i _Es2 Li hna
A _ESR
k2 I u_o
1 U
L _Anh
L WAKT L _woiE!
Bild 7-21 Eingangsschaltung Multiplikation
.L1_ESx Eingénge der Eingangsschaltung .L1_XDIGI digitale Anzeige fur X
Verhéltnis rangiert Uber L1-B04 auf die analogen  .L1_WDIGI digitale Anzeige fir W
Eingange .L1_XANA analoge Anzeige fir X
.L1_K3 Bewertungsfaktor fiir ES3 .L1_WANA  analoge Anzeige fur W
.L1_WAKT aktueller Sollwert .L1.D zum D-Teil
L1 XW Regelabweichung
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7.10 Parametersteuerung/-umschaltung

Kp

KpE

KpA

v

GW4 oder/or BEx

Bild 7-22 Kp-Umschaltung

Die Parametersteuerung erlaubt die gezielte
Anpassung der Parameter an reproduzierbar sich
andernde Gegebenheiten im Prozess.

7.10.1 Parameterumschaltung

In Abhé&ngigkeit von einem Grenzwert oder einem
Bin&reingang kénnen ein oder mehrere Parameter
umgeschaltet werden. Dies ist z.B. erforderlich bei
der Umschaltung zwischen zwei unterschiedlichen
Messsignalen als Regelgrofie.

Die Umschaltung ist nicht erforderlich bei der
Umschaltung zwischen Messumformern mit unter-
schiedlichen Messbereichen fur die gleiche
physikalische GroRe.

Durch die Skalierung der Eingéange andert sich der
Messwert bei der Umschaltung nicht.

Konfigurierung und Parametrierung:
Lx-B02-FO7 = 11 oder 12

Umschaltung durch GW4 oder BEx
Lx-P0O7 = KpA
Lx-P08 = KpE
Spezialfall P-Pl-Umschaltung:

Hier wird z.B. TnA = 0 gesetzt. Solange TnA wirksam
ist, bleibt der I-Anteil abgeschaltet.

A
Kp
KpE
KpA
U-KpA U-KpE U-Kp
KpE(UKpE - UkpA) + KpA(UKpE - UkpA)
Kp = UkpE - UkpA

Bild 7-23 Lineare Parametersteuerung,
U ist die steuernde Variable

7.10.2 Parametersteuerung

Linear

In Abhéangigkeit von einer frei wahlbaren analogen
GroRe (Sollwert, Messwert, Stellgrof3e, u.a.) wird

der wirksame Parameter zwischen einem Anfangs- und
einem Endwert linear verandert.

Konfigurierung und Parametrierung:

Lx-B02-FO7 = 1 bis 5 oder 13
Kp-Steuerung durch gewahlite GroRe
z.B Sollwert (Lx-B02-F07 = 2)

Lx-P06 = KpA
Lx-P07 = KpE

Lx-P08 = U-KpA
Lx-P09 = U-KpE
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Nichtlinear

Bei der pH-Wert-Regelung éndert sich die
Streckenverstarkung sehr stark mit dem pH-Wert.
Die Verstarkung ist um pH 7 am grof3ten und fallt fur
pHO und pH14 stark ab. In den Reglern ist eine
reziproke Verstarkung erforderlich.

Kp

Ks

Streckenverstarkung

Konfigurierung:

Lx-B02-FO7 =7 Parametersteuerung

durch Regelgrofie X

Uber Tabelle 1
Tabelle 1 wird mit der Regelkreisverstarkung Kp
(abgeleitet aus der Titrationskurve) parametriert.

pH

Regler

pH

Bild 7-24 nichtlineare Parametersteuerung durch
den Messwert pH

7.11 Zustandskorrektur

Bei der Messung von Gasen oder Dampfmengen wird die Messeinrichtung auf bestimmte Druck- und
Temperaturwerte ausgelegt. Weichen die tatséchlichen Werte von den Auslegungswerten ab, ergeben
sich erhebliche Messfehler. Zur Korrektur dieser Fehler sind Korrekturschaltungen vorgesehen,

die sowohl ideale wie auch reale Gase korrigieren kénnen.

Die Zustandskorrektur berechnet aus den aktuellen Messwerten die normierten Mengen (0 € und 1,013 bar).
Die Zustandskorrektur ist zusammen mit allen Eingangsverknupfungen maglich.

Die Zustandskorrektur erfordert im Normalfall zusatzliche Analog-Eingénge. Die Zustandskorrektur kann
nur bearbeitet werden, nachdem sie in die Konfigurierung eingebunden wurde (z.B. mit Lx-B04-F01 = 91
(Durchflussregelung mit Zustandskorrektur)).

Im Gerét sind gleichzeitig maximal 2 Zustandskorrekturen (ZK1 und ZK2) verfiigbar.

7.111 Rangierung der Ein - und Ausgange

Die Rangierung der Eingange der Zustandskorrektur richtet sich nach dem Modulplatz der Analog-Eingéange.
Die Eingédnge missen jeweils skaliert sein.  Es spielt keine Rolle, ob ein Temperaturmesswert

direkt oder Giber Messumformer aufgeschaltet wird.
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7.11.2 Abkiirzungen und Begriffe
Index ,r" fur ,Rechenwerte" (Werte fiir Blendenauslegung)

Qv Betriebsvolumendurchfluss in m $/h

Qn Volumendurchfluss im Normzustand in m 3/h

Qm Massendurchflu im Normzustand in t/h

P in bar absolut oder Uberdruck (je nach Messumformer)

Pr in Absolutdruck

T Temperatur in T

Pn Normdruck 1,0135 bar

Tn Normtemperatur 273,15 K=0 T

RHO Dichte in kg/m3

RHO-MIN Korrekturbereich fir RHO

RHO-MAX Korrekturbereich fir RHO

Patm Atmosphéarendruck in bar abs(olut)

Pr in bar abs(olut)

Zn Realgasfaktor bei Pn und Tn (Kompressibilitatszahl)

Pmin/Pmax Korrekturbereich fur P wie Messumformer

Tmin/Tmax Korrekturbereich fur T

P20...28 Realgasfaktoren (Werkseinstellung 1,00) (Kompressibilitatszahl)

Tmin Tmitte Tmax

Pabsmin P20 P23 P26
Pabsmitte P21 P24 P27
Pabsmax P22 P25 P28

Tabelle 7-2

HAB Stutzenabstand in mm ergibt Wasserstand in mm

Tvgl Temperatur der Vergleichsaule in C.

7.11.3 Konfigurierung Gase und Dampf

IN1

AP, Volumen
IN 2
Druck
NS Temperatur Zkx
Ausgang
IN4A | Dichte

Bild 7-25

Zustandskorrektur Gas, Dampf
Die Parameter und Konfigurierdaten sind in Tabelle 7-3 bis Tabelle 7-5 dargestellt.

7.11.4 Konfigurierung Wasser -Massendurchfluss

IN1

AP, Volumen
IN 2
Druck
INs Temperatur Zkx

Ausgang

Bild 7-26 Zustandskorrektur Gas, Dampf, Trommelwasserstand
Die Parameter und Konfigurierdaten sind in den Tabelle 7-6 bis Tabelle 7-8 dargestellt
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7.115 Konfigurierung Trommelwasserstand
IN1 AP
IN 2 Druck
IN 3
T-Vergleich Zkx
Ausgang
Bild 7-27 Wasserstand
Die Parameter und Konfigurierdaten sind in den Tabelle 7-7 und Tabelle 7-8 dargestellt
7.11.6 Gas und Damp f
Frage/ Gas, Gas, Dampf, Sattdampf, Sattdampf, Einheit
Parame- | Wirkdruckmessung Volumen- |Massendurchfluss, Massendurchfluss, Massendurchfluss,
ter messung | Wirkdruck Wirkdruck Wirkdruck
Druckkorrektur Temperaturkorrektur
ZKx-BO1 | linear radiziert linear radiziert | linear radiziert | linear radiziert
FO1 1 1 2 3 3 4 4 5 5 R
Radizierung F29 0 1 0 1 0 1 0 1 -
Normdurchfluss Qn,r oder P02 Wert Wert Wert Nm 3/h
Massendurchfluss Qm, r P02 Wert Wert Wert Wert Wert Wert Wert Wert Wert kg/h
Differenzdruck AP,r P03 Wert Wert Wert Wert mbar
Atmosphéarendruck Patm,r,abs | P04 Wert Wert Wert Wert Wert Wert Wert bar abs
Druck P,r,abs P05 Wert Wert Wert Wert Wert Wert Wert bar abs
Temperatur T,r P06 Wert Wert Wert Wert Wert Wert Wert T
Realgasfaktor Z(Pr,Tr),r P07 Wert Wert Wert -
Normdichte pn, r P08 Wert Wert Wert kg/m®
Tabelle 7-3 Auslegungswerte der Messeinrichtung (Rechenwerte)
linear keine Radizierung im Messumformer oder im Analogeingang
radiziert Radizierung im Messumformer oder im Analogeingang
grau unterlegt keine Eingabe erforderlich, Eingaben werden ignoriert
z
1
Tmax
\\
*
\ Tmitte
€ Rechenwerte \ Tmin
Pmin Pmitte Pmax
Bild 7-28 Prinzipieller Verlauf der Kennlinie fur Z = f(P,T)
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Tmin Tmitte Tmax
Pabs,min Wert (P20) Wert (P23) Wert (P26)
Pabs,mitte Wert (P21) Wert (P24) Wert (P27)
Pabs,max Wert (P22) Wert (P25) Wert (P28)
Tabelle 7-4 Realgasfaktoren (Werkseinstellung 1,00 fiir ideale Gase).
Die Realgasfaktoren missen bei der Blendenberechnung zusétzlich ermittelt und
fur die Inbetriebnahme bereitgestellt werden.
Frage/ Gas, Gas, Dampf, Sattdampf, Sattdampf, Einheit
Parame- | Wirkdruckmessung Volumen- |Massendurchfluss, Massendurchfluss, Massendurchfluss,
ter messung | Wirkdruck Wirkdruck Wirkdruck
Druckkorrektur Temperaturkorrektur
ZKx-BO1 | linear radiziert linear radiziert | linear radiziert linear radiziert
FO1 1 1 2 3 3 4 4 5 5 -
Druckmessumformer
Uberdruck |F18 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -
Absolutdruck |F18 2 2 2 2 2 2 2 2 2 -
Korrekturgrenzen:
Druck Min. (P10 Wert Wert Wert Wert Wert Wert Wert bar
Druck Max. |P11 Wert Wert Wert Wert Wert Wert Wert bar
Temperatur Min. |P12 Wert Wert Wert Wert Wert Wert Wert T
Temperatur Max. | P13 Wert Wert Wert Wert Wert Wert Wert T
Dichte Min. |P14 Wert Wert Wert kg/m3
Dichte Max. | P15 Wert Wert Wert kg/m3
Tabelle 7-5 Messwerte und Korrekturbereich
Die Grenzen fir die Druckkorrektur sind in Anlehnun g an den Druck-Messumformer einzugeben:
- Uberdruck-Messumformer fordert Druckgrenzen in Ub erdruck
- Absolutdruck-Messumformer fordert Druckgrenzen in Absolutdruck
Liegen ein oder mehrere Messsignale nicht vor, so sind die Korrekturgrenzen identisch mit den
Rechenwerten einzutragen. Bei fehlender Druckmessung muss zuséatzlich in F18 angegeben
werden, ob die Grenzen als Absolutdruck oder als Uberdruck angegeben sind.
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7.11.7 Wasser -Massen durchfluss
Frage/ Wasser, Wasser, Einheit
Parameter Wirkdruckmessung Volumen-
messung
ZKx-BO1 linear radiziert
FO1 6 6 7 -
Radizierung F29 0 1 -
Massendurchfluss Qm, r P02 Wert Wert Wert kg/h
Differenzdruck AP,r P03 Wert mbar
Atmospharendruck Patm,r,abs | P04 Wert Wert Wert bar abs
Druck P,r,abs P05 Wert Wert Wert bar abs
Temperatur T,r P06 Wert Wert Wert T
Realgasfaktor Z(Pr,Tr),r P07 Wert Wert Wert kg/m3
Normdichte pn, r P08 Wert Wert Wert kg/m3
Druckmessumformer
Uberdruck |F18 1 1 1 -
Absolutdruck [F18 2 2 2 -
Korrekturgrenzen:
Druck Min. (P10 Wert Wert Wert bar
Druck Max. |P11 Wert Wert Wert bar
Temperatur Min. (P12 Wert Wert Wert T
Temperatur Max. (P13 Wert Wert Wert T
Dichte Min. |P14 wert wert Wert kg/m®
Dichte Max. | P15 Wert Wert Wert kg/m3
Tabelle 7-6 Auslegungswerte der Messeinrichtung (Rechenwerte)
Hinweis Die Grenzen fiir die Druckkorrektur sind in Anlehnung an den Druck-Messumformer einzugeben:

- Uberdruck-Messumformer fordert Druckgrenzen in Ub erdruck
- Absolutdruck-Messumformer fordert Druckgrenzen in Absolutdruck

Liegen ein oder mehrere Messsignale nicht vor, so sind die Korrekturgrenzen identisch mit den

Rechenwerten einzutragen. Bei fehlender Druckmessung muss zusétzlich in F18 angegeben werden,
ob die Grenzen als Absolutdruck oder als Uberdruck angegeben sind.

7.11.8 Trommel -Wasserstand

Frage Niveau-Messung Einheit
FO1 = 8
Stutzenabstand HAB P16 = Wert mm
Tverg P17 = Wert T
Tmin P12 = Wert T
Tmax P13 = Wert T
Tabelle 7-7 Auslegungswerte der Messeinrichtung (Rechenwerte)
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Bei fehlender Temperaturmessung ist Tmin = Tmax auf die Temperatur der Vergleichsaule einzustellen.

Frage Niveau-Messung Einheit
Differenzdruck, Endwert AP FO1 = Wert mbar
Druckkorrektur Min., Grenze Pmin F10 = Wert bar
Druckkorrektur Max., Grenze Pmax F11= Wert bar
Ausgangs-Bereich, Anfang Ausgangs- F30 = Wert mm
Bereich, Ende F31= Wert mm

Tabelle 7-8 Messwerte und Korrekturbereich

7.11.9 Definition eines Analogausgangs aus der Zusta  ndskorrektur

In der in Bild 7-29 gezeigten Konfiguration stellt die Zustandskorrektur das Rechenergebnis der
Eingangsschaltung direkt als Messwert zur Verflgung.

Wird ein zusétzlicher analoger Strom-/Spannungsausgang mit dem Ergebnis der Zustandskorrektur
bendtigt, so kann dieser mit den folgenden Parametern definiert werden:

ZKx-B01-P30 Bereichsanfang = Messwert fiir 0% = 0/4 mA oder 0/2 V
ZKx-B01-P31 Bereichsende = Messwert flir 100% = 20 mA oder 10 V

Die Werte fur P30 und P31 kdnnen innerhalb oder au3erhalb der zu erwartenden Rechenergebnisse liegen.

Die Angabe von ZKx-B01-F32 und ZKx-B01-P33 ist freibleibend. Die Angaben haben fur das Gerét keine
Bedeutung, erleichtern aber die Kontrolle bei einer spateren Uberpriifung der Konfiguration.

Mit ZKx-B03-F01 wird ein freier analoger Ausgang zur Ausgabe der Korrekturergebnisse definiert.

H1 L1_BA
L1_E3A L1_XDIGI
Mz LA SEL L1
N3 ﬂ
LEE L1_XAMA
Zustandskorratdur
L1.D
2 L1_XW
LA_WANA
L1_WAKT L1_WDIG!
Bild 7-29 Eingangsschaltung Festwert mit zusatzlicher Zustandskorrektur
Eingangsrangierung der Zustandskorrektur ZK1-B02-Fx
.L1 B1 Umschaltung ES1 <-> ES2 mit BEO1
.L1_ESx Eingange der Eingangsschaltung Festwert rangiert Gber Zustandskorrektur
.L1_WAKT aktueller Sollwert .L1_XDIGI digitale Anzeige fur X
.L1_WDIGI digitale Anzeige fur W .L1_XANA analoge Anzeige fir X
.L1_WANA analoge Anzeige fir W .L1.D zum D-Teil
.L1_XwW Regelabweichung
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Hinweis

7.12 Regler-Stellausgange

In den Reglern sind folgende Stellausgange konfigurierbar:

Zweipunktregelung

- mit Transistorausgang oder

- mit Relais-Ausgang

(Stark-Schwach-Aus-Regelung z.B. A - Y - Aus = Zweipunktregler mit Vorkontakt).

Dreipunktregler (Heizen-Aus-Kuhlen )

- mit Transistorausgang oder

- mit Relais-Ausgang,

wahlweise 1 Ausgang auch kontinuierlich (die Parameter Lx-P25 bis P27 sind aktiv).

Schrittregler und Positioner
- mit Transistorausgang oder
- mit Relais-Ausgang.

Kontinuierliche Regler
wahlweise auch mit Split-Range-Ausgang (die Parameter Lx-P25 bis P27 sind aktiv).

In den nachfolgenden Beispielen werden die Bindrausgange BAO1 und BAO2 beispielhaft verwendet.

Die Verwendung von anderen BAxy ist ebenfalls moglich.

7.12.1 Zweipunktregler

Einkanalig mit Transistorausgéngen im Grundgeréat
Binar-Definition:

BEA-B01-F01 =3 BEAO1 ist Ausgang mit Arbeitsstromverhalten = BAO1
Lx-B0O1-F02 =3 Zweipunktregler
Lx-B10-FO4 =1 Stellausgang Y1 auf BAO1

Zweipunktregler fur Stark -Schwach -Aus
Binar-Definition:

BEA-B01-F01 =3 BEAO1 ist Ausgang mit Arbeitsstromverhalten = BAO1
BEA-B02-F01 =2 BEAO?2 ist Ausgang mit Ruhestromverhalten = BA02
Lx-B01-F02 =3 Zweipunktregler mit Vorkontakt

Lx-B08-F0O3 = 4 Grenzwert 3 als Vorkontakt Xwmax

Lx-P93 = -3 bis -5 % Genauer Wert ist bei Inbetriebnahme einzustellen Stellausgang
Lx-B10-FO4 = 1 auf BAO1

Lx-B11-FO3 =2 Grenzwert 3 auf BA02 schaltet von ,,schwach" auf , stark"

Wird der Regler in Handbetrieb gesetzt, so ist die Umschaltung auf , stark" weiter aktiv.

Einkanalige Regler mit Relaisausgang

Bei bei Reglern mit Relaisausgang sind die verfiigbaren Ausgéange entprechend zu konfigurieren.
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7.12.2 Dreipunktregler
(Heizen - Aus - Kuihlen)

Einkanalig mit Transistorausgang im Grundgeréat

BEA-B01-F01 =3 BEAOL1 ist Ausgang mit Arbeitsstromverhalten = BAO1
BEA-B02-F01 =3 BEAO?2 ist Ausgang mit Arbeitsstromverhalten = BA02
Lx-B01-FO2 =5 Dreipunktregler

Lx-B10-F04 =1 1. Stellausgang (Heizen) Y1 auf BAO1

Lx-B10-F05 =2 2. Stellausgang (Kiihlen) Y2 auf BAO2

Dreipunktregler (Heizen -Aus-Kihlen) mit kontinuierlichem Stellausgang fir Heize n
Binéar-Definition

BEA-B01-F01 =3 BEAO1 ist Ausgang mit Arbeitsstromverhalten = BAO1
Lx-B0O1-FO1 =6

Lx-B10-FO5 =1 schaltender Stellausgang (Kuhlen)Y2 auf BAO1
Lx-B10-FO1 =1 kontinuierlicher Ausgang (Heizen) Y1 auf AAO1

Einkanalige Regler mit Relaisausgang
Bei Reglern mit Relaisausgang sind die verfugbaren Ausgange entprechend zu konfigurieren.

7.12.3 Schrittregler

Bei Verwendung des Grundgerates mit optionalen AEO2 kann der zweite Messeingang fur die
Stellungsriickmeldung oder eine andere Funktion verwendet werden.

Lx-B0O1-F04 = 2 Stellungsriickmeldung auf AE02

AE-B02-FO1 =7 AEO02 =0...150 Q
Abgleich von 0 und 100 % siehe Abschnitt ,, Service".

Ausgange:

BEA-B01-F01 =3 Binar BEAO1 ist Ausgang mit Arbeitsstromverhalten = BAO1
BEA-B02-F01 =3 Binar BEAO2 ist Ausgang mit Arbeitsstromverhalten = BA02
Lx-B10-FO4 =1 Stellausgang ,,Mehr" Y1 auf BAO1

Lx-B10-F05 =2 Stellausgang ,Weniger" Y2 auf BA02

7.12.4 Positioner

Ein Positioner ist ein Schrittregler, der einen elektrischen Stellantrieb auf eine - meist extern vorgegebene
- Position fahrt. Ein Positioner benétigt eine Stellungsriickmeldung als Messwert.

Lx-B01-FO1 =11 Positioner

Lx-B03-FO1 =1 Eingangsschaltung Festwert
Lx-B04-FO1 =1 Stellungsrickmeldung auf AEO1
Lx-B05-F06 = 2 externer Sollwert auf AE02

Stellausgang wie Schrittregler

7.12.5 Regler mit Relaisausgang
Anstatt der Transistorausgdnge BAO1 und BAO2 kdnnen auch Relais (sofern vorhanden) verwendet werden.
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7.12.6 Kontinuierlicher Regler
Kontinuierliche Regler haben einen Stellausgang 0/4...20 mA.

Ein Stellausgang (entspricht Werkseinstellung):

L1-BO1-FO2 =1
AA-B01-FO1 =1 oder 2 je nach Signalbereich
Lx-B10-FO1 =1 1. Stellausgang Y1 auf AAO1

Zwei Stellausgénge (Split-Range)
Ausgangsmodul auf Steckplatz 1 (nur einer im Grundgeréat vorhanden).

Lx-BO1-FO1 =7
Lx-B10-F02 = 11 2. Stellausgang auf 1. Ausgang des Ausgangsmoduls auf Platz 1
AA-B31=F01 = 1 oder 2 je nach Signalbereich

7.13 Kaskadenregelung

7.13.1 Kaskadenregelung mit einem Folgeregler

Diese Konfigurierung ist im Grundgerat moglich,
Folgeregler wenn keine besonderen Anforderungen an Ein-
oder Ausgange gestellt werden.

2(4)
1(3) Konfigurierung

’7 Fihrungsregler ist Loop 2 oder Loop 4
(P100: Loop 2)

Prozess L2-BO1-FO1 = 2 oder

L4-B01-FO1 =2

Fuhrungsregler

Bild 7-30 Folgeregler zu Loop 2 ist Loop 1
L1-BO1-FO1 =3

Folgeregler zu Loop 4 ist Loop 3 (nicht P100 )
L3-BO1-FO1 =3

Die Eingangsverknipfungen der Regler kann wie
bei einkanaligen Reglern gewahlt werden.

Der Stellausgang der Regler 1 (3) ist frei
konfigurierbar.

7.13.2 Kaskadenregelung mit zwei Folgereglern (nicht P100)

‘ Konfigurierung
Fihrungsregler Fuhrungsregler ist Loop 3
3 L3-B01-FO1 =2

Folgeregler sind Loop 1 und Loop 2

Y ol | L1-BO1-FO1 =3
Folgeregler olgeregler L2-B01-FO1 =3

Die Eingangsverknipfungen der Regler kbnnen
wie bei einkanaligen Reglern gewahlt werden.

Der Stellausgang der Regler 1(2) ist frei
konfigurierbar.

A

Prozess

Bild 7-31
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7.13.3 Kaskadenregelung mit zwei Folgereglern und Verhaltn isstation (nicht bei P100)

Konfigurierung
Loop Fiihrungsregler Fihrungsregler ist Loop 3
3 L3-B01-FO1 =2
Folgeregler sind Loop 1 und Loop 2
Y L1-BO1-FO1 =3
L2-B01-FO1 =3
L0%P | verhatnisstation Verhaltnisstation ist
4
(1-V)*Y y L4-BO1-FO1 =12
*‘ ’—‘ \T ’7 Die Eingangsverknipfungen der Regler kbnnen
. . wie bei einkanaligen Reglern gewahlt werden.
[ [
S|Loop | |Loop o
£\ 2 gl 1 Der Stellausgang der Regler 1(2) ist frei konfigurierbar.
e e
v v
< Prozess

Bild 7-32
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7.13.4

Verbrennungsregelung (Lastregelung) (nicht bei P100 )

Flhrungsregler

Lambda
z 5
g’a 2 FC
@ N1
(=] (4]
° E=y
w (=]
w
G
]
|
Bild 7-33 G = Gas, L = Luft
4 sollwert Brennstoff 4 sollwert Luft
— -
" "
N —
X X
» »
Luft/ A Brennstoff

K1=0,0;K2=1;K3=0;K4=0 K1=1,0;K2=0,0; K3=0; K4 =0

Bild 7-34 Verbrennungsregelung an Dampfkesseln
Die hinterlegten Flachen zeigen die
zulassigen Sollwerte.

A Sollwert Brennstoff A Sollwert Luft

T fo

» >
K1 : LuftA K3 : Brennstoff

Verbrennungsregelung im Ofenbau
Die hinterlegten Flachen zeigen die
zulassigen Sollwerte.

Die Verbrennungsregelung wird vorzugsweise bei
der Dampferzeugung und im Ofenbau eingesetzt.
Bei beiden Anwendungen kommt es darauf an, auch
bei Lastanderungen eine optimale Verbrennung zu
gewahrleisten.

Bei der Dampferzeugung wird darauf Wert gelegt,
dass niemals Luftmangel mit der damit verbundenen
schlechten Verbrennung und den schlechten
Abgaswerten auftritt. Wird eine hthere Dampfmenge
ben’tigt, so wird zunéchst die Luftmenge erhdht und
dann erst der Brennstoff nachgezogen.

Ein u.U. grofer vortibergehender Luftiiberschuss
wird im Hinblick auf eine schnelle Regelung akzeptiert,
auch wenn in dieser Zeit der Wirkungsgrad

der Anlage schlechter wird.

Hinweis

In den nachfolgenden Diagrammen ist der Luftsollwert
bei Verhaltnis = 1 dargestellt. Bei anderen Verhéltnissen
ist die Steigung des Sollwertes steiler oder flacher.

Ofen fiir die Warmebehandlung von Stahl und

Eisen

Bei Ofen, bei denen das zu gliihende Material der
Ofenatmosphére ausgesetzt ist, kommt es darauf an,
den Sauerstoff in bestimmten Grenzen zu halten,

um eine Oxydation oder Reduktion des Materials
steuern zu kénnen. Dies wird dadurch erreicht, dass
bei Lastanderung, die zulassige Sollwertanderung
begrenzt wird (Bild 7-35).

Konfigurierung
Bei der Konfigurierung der Regelkreise ist folgende
Verteilung notwendig:

Fuhrungsregler Loop 3 L3-BO1-FO1 =2
Luftregler L1-B01-FO1 =3
(nur Loop 1) L1-B0O3-F01 = 12
Brennstoffregler L2-BO1-FO1 =3

(nur Loop 2) L2-B03-FO1 = 13
Parametrierung

Die unterschiedlichen Anforderungen werden von
der Eingangsschaltung Lastregelung durch unter-
schiedliche Parametrierung erfullt. Die Parameter
setzen die Begrenzung der grau hinterlegten Felder,
in denen sich der Sollwert jeweils bewegen kann.

Parameter: Lx-P101 bis 104

Dampferzeugung (alle Werte positiv)

Luftregler Brennstoffregler
K1: L1-P101=1,0 L2-P101=0,0
K2: L1-P102 =0,0 L2-P102=1,0
K3: L1-P103=0,0 L2-P103=0,0
K4: L1-P104 =0,0 L2-P104 =0,0

Ofenbau
K1 bis K4 nach Bedarf
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7.135 Tromm elwasserstands -Regelung in Kaskade (nicht P100)

Die in Bild 7-36 gezeigte Schaltung ist einfacher in
Betrieb zu setzen als die klassische Mehrkompo-
nentenregelung .

@ In den Niveau-Messkreis kann eine Niveau-Kor-
rektur eingegeschaltet werden. Bei Betrieb mit

stark schwankenden Druckverhéltnissen auf der
Dampfseite, empfiehlt sich eine Dampfkorrektur.

Konfigurierung
@ LC Fuhrungsregler = Loop 2
212 L2-B01-FO1 =2
Folgeregler = Loop 1
1 FC L1-B01=3
Eingangsverknupfung fir Loop 1 im einfachsten
Fall
L2-B03-FO1 =1 Festwert
oder
Bild 7-36 L2-B03-F01 =91 Zustandskorrektur 1
ZK1-B01-F01 =8 Trommelwasserstand

StérgrolRenaufschaltung (2)
L2-B02-F25=1..74 (Digitrenic 500: 44) je nach
verfiigbarem Analogeingang

L2-B02-F26 = 1 lineare Aufschaltung von Z
oder

L2-B02-F26 = 92 Zustandskorrektur 2
ZK2-B01-FO1 =3 Dampfkorrektur

Eingangsverknupfung fiir Loop 2
L1-BO3-FO1 =1 Festwert
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7.14 Begrenzungsregelung (Override-Regelung)

—
t 1Y
IC
4
+1
TC b z
3 s
[
PC o
2
——
FC
1

2 1] g

(|}
|

Bild 7-37 Override-Regelung mit einem Haupt-
regler und bis zu 3 Begrenzungsreglern
(nicht P100 )

—
+1%
PC
2 ’:I
FC
V1

SRS

Bild 7-38 Override-Regelung mit einem Hauptregler
und einem Begrenzungsregler

Anwendung

In den gezeigten Anwendungen ist im Normalbe-
trieb der Hauptregler (1) im Eingriff. Die Begren-

zungsregler sorgen dafur, dass auch im gestorten
Betrieb die anderen Grof3en - Druck, Temperatur,
Stromaufnahme - nicht die eingestellten Grenzen

Ubersteigen.

Konfigurierung

Hauptregler:
L1-B01-FO1 = 4 oder 5

Begrenzungsregler:
L2-B01-FO1 = 6 oder 7

L3-B01-FO1=0,6, 7

L4-B01-FO1=0,6,7

Hauptregler mit Min.- oder
Max.-Auswahl

Begrenzungsregler mit
Min.- oder Max.- Auswahl
Begrenzungsregler

mit Min.-

oder Max.- Auswahl
(nicht Protrenic 100 )
Begrenzungsregler

mit Min.-

oder Max.- Auswahl
(nicht Protrenic 100 )

Min.- oder Max.-Auswahl muss bei allen beteiligten
Reglern einheitlich sein. Erfordert die Anwendung
unterschiedliche Auswahlen, so sind diese nur tiber
die ,Freie Konfigurierung" mit IBIS-R realisierbar.
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7.15 Totzeit, Smith -Pradiktor

:Tg

Bild 7-39 Regelstrecke mit Tu/Tg =1

Tg

Bild 7-40 Regelstrecke mit Totzeit

+ PI

Tl

Regler
Strecke T
Tt

Bild 7-41 Regler mit Smith-Pradiktor an Regelstrecke
mit Totzeit

Ein Regler mit Smith-Pradiktor dient zur Regelung
von Regelstrecken mit Totzeit oder von Regelstrecken
mit im Vergleich zur Streckenzeitkonstanten gro3en
Verzugszeit Tu.

Konfigurierung

Der Smith-Pradiktor ist in Kombination mit allen
Regelstrukturen und Eingangsverknipfungen
mdglich.

Lx-B02-F02 =5  PI-Regler mit Smith-Pradiktor
(PI reicht in den meisten Fallen aus)

Parametrierung

Als Parameter fur den Smith-Pradiktor missen
eingestellt werden:

1. Lx_P39 Tt auf den Wert der Streckentotzeit
2. Lx_P40 T1 auf den Wert von Tg
3. Lx_P41 Ks auf den Wert von Vs

Fir die 1. Inbetriebnahme sollte Tn = Tg und
Kp = /Vs eingestellt werden.
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8 Service

f Anzeide 2 Seruice Seruice

i Info =113, Info alla.
Info HiY 1

Info Latcon g
Anzeideobtik
Abgleich
Kalibrisvrung

Komm -Dienste

ice
UPeTUisor

1 1
1% P e 1w STag ok
2 54.0 °C 2 54.0 °C
I¥ " 37 ST.5®

=

Y —Y (25—

rm
(=
(=

&M
=
m
=
=

3s
Bild 8-1 Service-Meni (P100 nur Modul 1)
8.1 Information allgemein (Info.allg.)

Dieses Menu zeigt vom Hersteller bei der Fertigung (oder einer spateren Reparatur) eingetragene, kundenseitig
nicht veranderbare Informationen:

Pos Beschreibung im Geréat

1 Hersteller ENACONTROL
2 Geratetyp P500

3 Leiterplattenindex CPU: ...

4 Fertigungsnummer F: ..

5 Fertigungsdatum F-Dat: ... Konfi-
6 Konfigurationsnr Nr.: ... Rep.-Dat:
7 Reparaturdatum

8 freier Text

8.2 Information Hardware

SIE'”DiE'N Dieses Menii zeigt die im Gerét gesteckten Module
MZ=UHEEHUTZT Diese Module sind nicht automatisch in der
Ma<INEENITZT
MS=UHEEHOTZT Konfigurierung verfugbar.

M&=EEfAE-EINSR ) )
 MT=BAd-RELAIS Sie werden mit
G-B11-FO1=1
angemeldet.
1

1% 9.4 °C

2 S54.0 °C

I TA.4H
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8.3

Info Latcom (Laterale Communikation, nicht P100)

Bild 8-2

Bild 8-3

Bild 8-4

Bild 8-5

keine Latcom !

n =|:_I B.L‘NSKH

Seruice
Info Latcom

LatStatusl: OO0
Lat5tatusZ: 000
Lat5tatus3: 000
Lat5tatusd: 255
Lat5tatusS: 001
Lat5tatusd: 002

1
f R e TI.8°
Z M1 S4.0 °C
L TI.8 X
LOd
Latcaom-Hr. 1 1
1
kS II-:I 3"‘ m3<h
|
l LB1
LatS5tatusl: "
nl
[}
1
" ll-:I 3"‘ m3<h
|
l LBZ|

Dieser Menupunkt zeigt, ob eine laterale Kommunikation
konfiguriert ist und, wenn ja, deren Status.

Wenn keine laterale Kommunikation konfiguriert ist, erhalt
man beim im Aufruf des Menipunktes folgende Anzeige wie
in Bild 8-2.

Wenn die laterale Kommunikation konfiguriert ist, erhalt man
beim im Aufruf des Menupunktes folgende Anzeige:

Bild 8-3 (P550):

1. Zeile: Status des Reglers mit der Teilnehmernummer 1.
und mit< A >, <V >

Status der Teilnehmer.

Bild 8-4 und Bild 8-5 (andere Regler):

Aufruf des Status der lateralen Kommunikation am Regler
mit der Teilnehmernummer 1 am Lateralbus und mit <Enter>
und< A >, <V >

Status der Teilnehmer.

Mégliche Statusinformationen

0 Die Daten der lateralen Kommunikation werden richtig
empfangen, werden auch fir die FBS- oder AWL-Bearbeitung
bendtigt und entsprechen der Strukturbeschreibung, die beim
Plausibilisieren in der Verbindungsdatei stand.

1 Die Daten der lateralen Kommunikation werden richtig
empfangen, die beim Plausibilisieren in der Verbindungsdatei
standen, diese Daten werden jedoch nicht fur die FBS- oder
AWL-Bearbeitung bendétigt.

2 Die Daten der lateralen Kommunikation werden richtig
empfangen, entsprechen nicht der Strukturbeschreibung,
die beim Plausibilisieren in der Verbindungsdatei stand,
diese Daten werden jedoch fur die FBS- oder
AWL-Bearbeitung bendtigt.

3 Die eigenen Daten sind 5 Sekunden lang nicht versendet
worden. Dies ist in der Regel der Fall, wenn ein Teilnehmer an
der lateralen Kommunikation noch nicht mit einem zweiten
Teilnehmer Uber die RS-485-Verbindung verbunden ist.

4 Die Daten eines an der lateralen Kommunikation betei-
ligten Gerétes sind seit 5 Sekunden nicht empfangen
worden, obwohl sie benétigt werden. Dies ist beim Ausfall
des entsprechenden Sende-Teilnehmers der Fall.

5 Trotz Beteiligung an der lateralen Kommunikation ist keine
Beschreibung der zu versendenden Daten gegeben.

6  Der Sendedaten-Puffer ist fehlerhaft.

7  Der Teilnehmer kann Daten der lateralen Kommunikation
weder senden noch empfangen.

8  Es wurde kein RS-485-Modul gefunden. Diese Information
gilt fir das gerade betrachtete Gerat, wird aber in der Regel
fur alle fremden Gerate ausgegeben.

9  Der meldende Teilnehmer ist ausgefallen.

10 255 Der Teilnehmer ist nicht fiir die laterale Kommunikation
konfiguriert.
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8.4 Anzeigeoptik
8.4.1 Helligkeit LED (nicht P550/750)
Helligk. LED= N Helligkeit LED
3 1. Helligkeit andern
W l.{ | EB (in 4 Stufen, Stufe 1 kleinste Helligkeit):
m3-h L <V><A>
{ 2. Anderung bestétigen:
= <Enter>
Bild 8-6
8.4.2 Kontrast LCD
kantrast LCD Kontrast LCD
9 1. Kontrast andern
" 1 (in 9 Stufen, Stufe 1 kleinster Kontrast):
ma-h Ll IEE <V><A>
2. Anderung bestétigen:
e <Enter>
Bild 8-7 P "
Durch Anderung des Kontrasts kénnen Farbtole-
ranzen mehrerer nebeneinander montierter Regler
ausgeglichen werden.
8.4.3 Hinterleuchtung LCD (nicht P550/750)
Hinterleucht._ A Hinterleuchtung LCD
E 1. Helligkeit andern
3 - 5 r (in 2 Stufen, Stufe 1 kleinere Helligkeit):
# 120 <V><A>
| 2. Anderung bestétigen:
l 142 <Enter>
Bild 8-8
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8.5 Abgleich

In diesem Men erfolgt der Abgleich fiir die Messung mit Pt100-Widerstandsthermometern in 2-Leiter-

schaltung und der Abgleich von Ferngebern.

Die Anweisung ist in Abschnitt 17, Menl-Tabellen enthalten.

8.5.1 Beispiel: Abgleich Pt 100, 2 -Leiterschaltung fur AEO1
[ ]
AE@1 Fti@@-2L 1 Hinweis
o —— Abgleich nicht bei offenem Eingang durchfiihren!
s T E (MR
Die Anwahl des Abgleichpunktes erfolgt getrennt fur die
- einzelnen Eingange in Grundgerét und auf den Modulen.
Bild 8-9 Abgleich fir AEO1 ist angewihit Der Untermenupunkt AExy Pt100-2L kann nur ange-
wahlt werden, wenn bei der Konfigurierung die Pt100
2- Leitermessung fur den jeweiligen Eingang konfiguriert
wurde.
- ?
HEG: Prlpg-2L Abgleichschritte
-é = EB Bﬂ 0. Leitung zwischen Messfiihler und Regler am
Fihler kurzschlie3en.
133 Der Regler zeigt in der unteren Zeile den eingestellten
Ersatzwert an.
Bild 8-10 Soll Abgleich gestartet werden? .
1. 1. Abgleich am Regler aufrufen:
<Enter>
In der ersten Zeile wird das ,,?" erganzt.
Enter 3t
2. Abgleich starten:
<Enter>
AEEL FPLi@E—2L Nach Beendigung des Abgleichs wird in die Textzeile fur
g IGEM 3 s, AExy justiert" geschrieben und ein Abgleichwert in die
w 'n AA obere Zeile des Displays geschrieben und abgespeichert.
BE T 2000
Enter o
134 Der Abgleich ist erfolgreich abgeschlossen.
Bild 8-11 3. Abgleichmeni verlassen:
<Esc>

4. Kurzschluss am Messfuhler aufheben!
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8.5.2 Beispiel: Abgleich Ferngeber 1500 Ohm an AE01

Die Menupunkte fur Ferngeberabgleich kdnnen angewahlt werden, wenn der jeweilige Eingang fiir ,Fern-
geber" oder fir ,0/4... 20 mA" konfiguriert ist. Das Abgleichverfahren ist in beiden Fallen gleich. Der Ab-
gleich ist immer erforderlich, wenn der Ferngeber oder ein Messsignal (z.B. Stellungsriickmeldung) nicht
in vollem Umfang als glltiger Messwert genutzt werden kann.

Anwendung

Stellungsrickmeldung mit Potentiometer Uber Ferngebereingang (AEO1 oder Pt100-Modul fur 3/4-Leiter-

schaltung) oder Stromeingang 0...20 mA AE02.

Service |
“Abgleich |
W1 Grundarat |
s AEGB1 FB1S8@ |
# AEGL FG1588 7 |
bt FG autf Anfana
u
150
135
Bild 8-12
F& auf Ende | Ente
AEE1 justiert |
ks HEA1 FiR15488
s
= i
b LHS!_I
136

Bild 8-13

Nullpunktabgleich

1. Im Menu , Service" durch mehrmaliges
Betatigen von <Enter> die Abgleichroutine
aufrufen.

Die Meldung ,,AEO01 Anfang" fordert auf, den Fern-

geber mechanisch an seine Anfangsposition zu

bringen.

2. Den Ferngeber mechanisch an seine
Anfangsposition bringen.

3. Meldung ,AE01 Anfang" mit <Enter> bestatigen.

Der Abgleich wird durchgefiihrt und die Meldung
springt um auf ,AEO1 Ende™:

Endwert abgleich
4. Den Ferngeber mechanisch an seine
Endposition bringen.

5. Meldung ,AE01 Ende" mit <Enter> bestatigen.

Uber die Meldung "AEO1 justiert!" kehrt die
Abgleichroutine in die nachst hthere Bedienebene

zuriick.
Mit <Esc> kann man zur Haupt-Bedienebene
zurtickkehren.
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Hinweis

Hinweis

8.6 Kalibrierung
Die vollstandigen Kalibrierroutinen sind in Tabellen in Kapitel 11 gelistet.

Die Ein- und Ausgéange sind werksseitig kalibriert.
Eine Neukalibrierung ist nur in Ausnahmefallen notw endig.

Mit der Kalibierroutine kdnnen die beiden Eingange des Grundgerats kalibriert werden. Hierfur sind

externe Geber mit entsprechender Genauigkeit erforderlich.

Beim Aufruf der Kalibierroutine bietet diese die Kalibrierung der Eingange AEO1 und AEO2 des Grundgerats
in der konfigurierten Messart an.

Zur Kalibrierung sind genaue Messwerte in den angegebenen Bereichen an den Klemmen vorzugeben.
Mit den Tasten <V¥> und <A> den im Display angezeigten Wert auf den angelegten Wert einstellen und
mit <Enter> bestatigen.

Beispiel: Kalibrierung mA-Eingang AEO1

Kalibrierung |
Grundgerast |
” AEA1 mA kalib? |
M3 ” H mA eingeb.
W EHH
el | T y—
3] wlelulnl
L L
w| AEE1 kalibr!
3 wlalels
L
nivh 900

|

Bild 8-14 Kalibrierung mA-Eingang AEO1

8.7 Komm. -Dienste
Auswahl der COM 2 Baudrate.

Nur Protrenic 700/750 mit eingebautem Schnittstelle  nmodul auf Steckplatz A

Kormm. -Dienste

Hodbus
COHZ2 Baudrate
S
I HIGH BAUD
|
u |
| = Y (11528@ BAUD
|
I ¢

v ¢85
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9 Supervisor

Bedienebene 1. Menuebene

2. Menuebene

3.Meniiebene

[ 0588 | |Anzeige 2 Werkseinst. Werkseinst. ?
i lﬂE’I MC | |gedienen 2 Plausib
L S 1 T N -
W (AC N | [Selbstpar. Memory Card
| |LI5I.J.U |
e =3 | Parameter FW-Download
;_EHBEEEE Konfi
Service
Supervisor
— A A A
Menu _> Enter _> Enter _> Enter
v v v
Esc Esc Esc
‘ Menu Menu Menu
Bild 9-1
9.1  Plausibilisierung
Die Plausibilisierung wird benutzt um zu prifen,
ob die diversen Konfigurier-Eingaben richtig und
Flausib. ein 7 komplett sind.

Bild 9-2

Bild 9-3

137

Plausibilisierung einschalten

Fruete Antw. !

138

Meldung beim Verlassen der Konfigurierung

Nach der Anwahl der Plausibilisierung erscheint je
nach aktueller Plausibilisierungsfunktion die Frage
ob die Plausibilisierung ein- oder ausgeschaltet
werden soll.

1. Zwischen den Fragen wechseln:
<V> <A>
Enter

2. Frage bestatigen:

Enter %t
Das Fragezeichen wird geldscht.
Enter o

Bei eingeschalteter Plausibilisierung erfolgt beim
Verlassen der Konfigurierung die Meldung wie in
Bild 9-3
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9.2 Werkseinstellung

Das Menu Werkseinstellung erlaubt es,
Werkseinst. 7 alle Konfigurierungen in einem Zug auf
die Werkseinstellungen zuriickzusetzen.

Achtung
Beim Zuruicksetzen auf die Werkseinstellung gehen
alle friher durchgefuhrten Konfigurierungen verloren!
Die Spracheinstellung bleibt erhalten.
Bild 9-4 Konfigurierung und Werkseinstellung 1 Menu Werkseinstellung aufrufen.

zuriicksetzen Nach dem Aufruf des MenUlpunktes erscheint die
Frage, ob die Werkseinstellung wieder hergestellt
werden soll (Bild 9-4).

134

Enter Xt

Entweder

2. Frage bestatigen:
<Enter>

Das ,?" wird gegen ein ,!" getauscht. Mit einigen
Meldungen, die den Fortschritt der Werkseinstellung
anzeigen, wird automatisch in die Hauptbedienebene
zuriickgeschaltet.
Enter o
oder
3. Abbrechen:

<Esc>
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9.3 Memorycard (nur P500/550, P700/750)

oben

Bild 9-5 Memorycard
Protr.->Card? |
warten ! I
fertig !
E4
Bild 9-6

Im Menlpunkt Memorycard kann die Konfigurierung
eines Reglers auf eine Memorycard gespeichert bzw.
die Konfigurierung fur einen Regler von einer
Memorycard geladen werden.

1. Frontbaugruppe abnehmen.

2. Memorycard wie in Bild 90 gezeigt unabhéangig
von der Anordnung der Beschriftung in den
senkrechten Schlitz einstecken (Verpolung wegen
mechanischem Verpolungsschutz nicht méglich).

3. Menupunkt Memorycard aufrufen.

Entweder

4. Menipunkt , Protr - Card" aufrufen.

Nach Aufruf des Menipunkts mit <Enter> wird die

Menuzeile um

ein ,?" erganzt.

5. Frage bestétigen:

<Enter>

Der Forschritt der Sicherung wird mit ... warten"

und ,fertig" angezeigt.

9. Tritt ein Fehler auf, erscheint statt der Mel-
dung ,fertig"

10. die Meldung , Fehler".
oder

11. 4. Menupunkt ,Card - Protr" aufrufen:

12. Nach Aufruf des Menupunkts mit <Enter> wird
die Menlizeile um

13. ein ,?" erganzt.

14. 5. Frage bestétigen:

15. <Enter>

16. Der Forschritt des Ladens wird mit ,,... warten"
und ,fertig" angezeigt.

Tritt ein Fehler auf, erscheint statt der Meldung

Lfertig" die Meldung ,Fehler".

© N o’

9.3 FW-Download (nur D700 und P700/750)

aufgerufen werden.

Versorgungsspannung getrennt werden.

Der Menuepunkt FW-Download (Firmware-Download) darf
Aktualisierung in Verbindung mit dem Downloader (Be

Wird dennoch der Menuepunkt ,Bootstrap” ausgeldst,

nur zur Firmware
stellnummer 62619-9760245)

muss der Regler von der
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10 Spracheinstellung

10.1  Regler in deutsche Spracheinstellung brin  gen

Bedienebene 1. Meniiebene 2. Meniebene 3. Meniebene 4.Menliebene Editieren
operation mode 1. menu level 2. menu level 3. menu level 4. menu level editing
Mode d'operation 1.niveau du menu 2.niveau du menu 3.niveau du menu 4.niveau du menu Edition
0588 | Anzeige 2 GERAT BO1 [SPRACHE |Fo1 |pEuTscH 1 |DEUTSCH
s >é lESES Bedienen 2 AE-DEFINITION B02 [BINAREINGANGE 2 |ENGLISH
Wi (AC MM |Selbstparam. AA-DEFINITION B0O3 |BINARFLAGS 3 |FRANCAIS
‘Fm' L’S% Parameter BEA-DEFINIT. B04 |FERNBEDIENUNG
E AMEHEEBEAR Konfi LOOP1 BO5 [BINARAUSGANGE
Service PROGRAMMGEBER B06 |DISPLAY/FARBE
Supervisor
0588 [indication 2 INSTRUMENT BOL |LANGUAGE |001 |ENGLISH 1_|pEUTSCH
o {ESES Operate 2 AI-DEFINITION BO2 |BIN. INPUTS 2 [ENGLISH
Wi inCcnn |[seltune AO-DEFINITION B03 |[BIN. FLAGS 3 |FRANCAIS
'Fm' u 5% Parameter BIO-DEFINIT. B04_|REMOTE OPER.
E HHEEBH Configuration LOOP1 BO5 |BIN. OUTPUTS
Service PROGRAMMER B06 |LCD/COLOUR
Supervisor
D582 Jindication 2 APPAREIL BO1 |LANGUE loo1 [Francals 1 |DEUTSCH
4 105805  [conduite 2 DEFINITION-EA B02 |ENTREES TOR 2_|ENGLISH
Etll lﬂSI"II'I Autoreglage DEFINITION-SA B03 |FLAG-BIN 3 |FRANCAIS
L i Parametre DEF.E/S BIN B04_|TELECOMM.
H Confi BOUCLE 1 BO5 |[STOR
 |service GENER. PRG B06 |LCD/COULEUR
Superviseur
1
+ andern - Enter
[edit/editer
Esc A A A A | Dbestatigen/
Menu _> Enter _> Enter _> Enter > Enter > confirm/accepter
v \4 v v Esc
E— Menu
+ + verwerfen/
abbort/rejecter
— | < vens | e vens | '
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11 Tabellen Ment: Anzeige2/Bedienen2/Selbstparametr  ierung/Service/Supervisor

§ § 3. Meni- 4. Menuebene B hreib

f E ebene /Beschreibung eschreibung

Anzeige2 Anzeige2 Anzeige2 Anzeige2 Anzeige2 Anzeige2 Anzeige2

Ein / Ausgaenge Ein / Ausgaenge Ein / Ausgaenge Ein / Ausgaenge Ein / Ausgaenge

AEO1
AE02 Jeder Ein/Ausgang des Reglers der
AEXy

o~ AE76 a) vorhanden

(€] .

= AAOL und b) erkannt bzw. eingetragen

E AAXy und c) in der Konfi aktiviert ist
AA76

BEO1
BExy Der aktuelle Wert des angewahlten Ein/Ausgangs kann dann im
BE76
BAO1
BAXxy
BA76
wirksame PID Parameter wirksame PID Parameter wirksame PID Parameter

kann hier angewahlit werden.

Ein / Ausgaenge

Display verfolgt werden. Bsp:

AEO1 105.36 €T

Anzeige2

Sichten des aktuellen Wertes der Verstarkung Kp des Reglers (P-Anteil)

Tn Sichten des aktuellen Wertes der Nachstellzeit Tn des Reglers (I-Anteil)

Tv Sichten des aktuellen Wertes der Vorhaltzeit Tv des Reglers (D-Anteil)

Anzeige2

Sichten des aktuellen Wertes des Arbeitspunktes Yo des Reglers

| wirks. PID P.

Identifikation Identifikation Identifikation Identifikation Identifikation |dentifikation

Eingangs-
schaltung
Regler-
funktion

Die Einstellung von KONFI/LOOPm/B03/F01 kann gesichtet werden (m= gerade aktiver Loop)

Die Einstellung von KONFI/LOOPm/B01/F01 kann gesichtet werden (m= gerade aktiver Loop)

Anzeige2

Stellausgang

Die Einstellung von KONFI/LOOPmM/B01/F02 kann gesichtet werden (m= gerade aktiver Loop)

| Identifikation

Bibl.-V:3.x.y Bibl.-V:3.x.y Bibl.-V:3.x.y Bibl.-V:3.x.y Bibl.-  V:3.x.y Bibl.-V:3.x.y

Die Bibliotheksversion der zugehérigen IBIS R Software (PC) kann hier gesichtet werden

FW Vers:01.xyz FW Vers:01.xyz FW Vers:01.xyz FW Vers:01.xyz FW Vers:01.xyz

— Die Version der Firmware im Regler kann hier gesichtet werden

Echtzeituhr Echtzeituhr Echtzeituhr Echtzeituhr Echtzeituhr Echtzeituhr

. Uhrbait O K. Batterie in Ordnung (Anzeige ist auch nur dann vorhanden)

P9 Status Uhrbatt. - -

3 Uhrbatt tausch Batterie muss getauscht werden (Anzeige ist auch nur dann vorhanden)

% Datum Anzeige des Datums: dd.mm.yyyyX ; dd=Tag, mm=Monat, yyyy=Jahr, X =W fiir Winterzeit oder S fir Sommerzeit
[sN)
g w Uhrzeit Anzeige der Uhrzeit: hh.mm.ss ; hh=Stunde, mm=Minute, ss=Sekunde
§ Anzeige Parameter Anzeige Parameter Anzeige Parameter Anzeige Param eter
< . L .

Anzeige aller Parameter die im Menii PARAMETER festgelegt werden (Parameter 1 bis 199).
Bedienen2 Bedienen2 Bedienen2 Bediene n2 Bedienen2 Bedienen2 Bedienen2
Lokal/remote Lokal/remote Lokal/remote Lokal/remote Lokal/remote

N
S e nur Local Nur lokale Bedienung Uber Geréatefront moglich
=4
% Sl Rem > Local ? Umschaltung von Fernbedienung auf lokale Bedienung Uiber <Enter> Umschaltung
[y x
< IC | ocal > Rem ? von lokaler Bedienung auf Fernbedienung Uiber <Enter>
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§ § 3. Menu- 4. Menlebene B hreib
f E ebene /Beschreibung eschreibung
Selbstparametrierung Selbstparametrierung Selbstparametrierung Selbstparametrierung
esperrt fir SP Ist gesperrt, wenn sie nicht unter KONFI/LOOPmM/B01/F05=1 aktiviert wurde. Parametrierung unter
gesp PARAMETER/LOOPM/125 bis 128, wobei m der aktive Loop ist
g Stop S. Par. ? Nur bei gerade laufender Selbstparametrierung
>
3 . . .
= Selbstparametrierung kann Kp aus S.Par sichten und editieren méglich
% mit <Enter> gestartet S . . -
E werden. Nach Ende blinkt Tn aus S.Par. sichten und editieren méglich
5 dann: "S.Par. Fertig !". Mit . . .
2 ann ar. rerig = W Tv aus S.Par. sichten und editieren moglich
= » <Esc> dann <Enter> zeigt - m -
2 Start S. Par das Display: "Kp aus R mit <Enter> Ubernahme in
S.Par.". Mit <(/> und <(]> uebern. -> 17 Parametersatz 1
kann zwischen folgenden mit <Enter> Ubernahme in
Anzeigen gewechselt uebern. -> 2?
] Parametersatz 2
werden:
Kenngréssen Zeigt die ermittelten Kenngr. Ks, Tu, Tg.
Service Service Service Service Service Service Service Service
Info allgemein Info allgemein Info allgemein Info allgemein Info allgemein Info allgemein
° ENAControl Firmenname
§ XXXXXXXIC yyO Geratename, z.B. Protrenic 500
[}
2 CPU:x CPU Version, z.B. x=E
£ F X XXXXXX. X Fertigungsnummer, z.B.: F:6.850291.6
53l F-Dat:dd.mm.yy Fertigungsdatum
o
Rl Konfi-Nr.:xxxxx Konfigurationsnummer: 00000=Standard ; xxxxx= bei Konfiguration durch Werk
N3l R-Dat:dd.mm.yy Reparaturdatum
frei nicht benutzt
Info HardWare Info HardWare Info HardWare Info HardWare Info HardWare Info HardWare
MI=_____ Im Gerét gesteckte Module werden angezeigt. Module kénnen z.B. sein: - RS-232/485
Anm.: Die Module mussen nicht eingetragen sein ! - BEA4+Uhr
M2=
_____ - AA3-mA
° M3= - AE2-mAmA g
g - BA4-RELAIS
SN M4=_ - PROFIBUS
(]
s o
§ o Diese Module stehen nicht generell in der Konfi zur Verfugung. Vielmehr miissen sie entweder unter
N 6= KONFI/GERAET/B12/F01 bis FO7 manuell eingetragen werden oder mit KONFI/GERAET/B11/F01=1 automatisch
I, erkannt und eingetragen werden.
M7=_____ Protrenic 500+550 max. Module 1 bis 7 ; Protrenic 100 nur Modul 1 ; Digitrenic 500: max. Module 1 bis 4
(]
§ Info Latcom Info Latcom Info Latcom Info Latcom Info Latcom
& keine Latcom Nur sofern keine Latcom besteht (Latcom = laterale Kommunikation von bis zu 6 Reglern tber RS485)
Latcom -Nr. x Latcom-Nr. des vorliegenden Reglers (x=1 bis 6)
LatStatus1 Status des Reglers mit der Latcom-Nr. 1
% LatStatus2 Status des Reglers mit der Latcom-Nr. 2
O
§ LatStatus3 Status des Reglers mit der Latcom-Nr. 3
° LatStatus4 Status des Reglers mit der Latcom-Nr. 4
£ LatStatus5 Status des Reglers mit der Latcom-Nr. 5
N | atStatus6 Status des Reglers mit der Latcom-Nr. 6
Anzeigeoptik Anzeigeoptik Anzeigeoptik Anzeigeoptik Anzeigeoptik Anzeigeoptik
Kontrast LCD 0 bis 9 Einstellung des Kontrastes am LCD-Display
Helligk. LEDs 1 bis 4 Einstellung der Helligkeit der LEDs am Display (nicht Protrenic 550/750)
Hinterleuchtung 1 oder 2 Einstellung der Hinterleuchtung des Displays (nicht Protrenic 550/750)
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Servic

§ g 3. Meni- 4. Menliebene B hreib
E E ebene /Beschreibung eschreibung
Abgleich Abgleich Abgleich Abgleich Abgleich Abgleich Abgleich

Ein Abgleich ist fur Potentiometer unumgénglich um die Anfangs- und Endposition eindeutig zuzuordnen und gegebenenfalls
auch fiir Pt100-2 Leiter um den Einfluss des Leitungswiderstands zu eliminieren.

Grundgeraet

Service

=
Q
K]
=3
a
<

Service
Abgleich

AEO1 k.Abgl.

Abgleich nur fir Pt100 2-Leiter oder Ferngeber (Poti) mdglich. Dies muss fir AEQ1 konfiguriert sein

AEOQ1 Pt100-2L

Abgleich des AEO1 bei
Konfigurierung als
Pt-100 2-Leiter

Warnung: Abgleich nicht bei offenem Eingang durchfihren ! Den am AE01 (P100,500,550,700,750:
Klemme 8 und 12 ; Digitrenic 500/700: Klemme 6 und 12) angeschlossenen Pt100 direkt am Fuhler von
den Leitungen abklemmen und diese miteinander verbinden (am Eingang liegt nun nur die reine
Verbindungsleitung). Abgleich starten. Nach Abgleich wird fir 3s "AEO1 justiert" gemeldet.

AEO1 FG1500
Abgleich des AEO1 bei
Konfigurierung als Poti

15000hm

Ferngeber (Poti 750 bis 2000 Ohm) an AEO1 anschliessen dann Abgleich starten. Aufforderung:
"FG auf Anfang”, d.h. auf Anfangsstellung einstellen, dann mit <Enter> bestétigen. Aufforderung
"FG auf Ende", d.h. auf Endstellung einstellen, dann mit <Enter> bestéatigen. Wichtig: Der
Widerstand in Anfangsstellung muss kleiner sein als der in Endstellung.

AEO1 FG150

siehe AEO1 FG1500 (allerdings Potiwiderstand: 75 bis 200 Ohm)

AEO02 FG1500

Abgleich des AEO2 bei
Konfigurierung als Poti
15000hm (nur Digitrenic 500)

Ferngeber (Poti 750 bis 2000 Ohm) an AEO2 anschliessen dann Abgleich starten. Aufforderung:
"FG auf Anfang”, d.h. auf Anfangsstellung einstellen, dann mit <Enter> bestétigen. Aufforderung
"FG auf Ende", d.h. auf Endstellung einstellen, dann mit <Enter> bestéatigen. Wichtig: Der
Widerstand in Anfangsstellung muss kleiner sein als der in Endstellung.

AEOQ2 FG150

Nur fur Digitrenic 500, siehe AE02 FG1500 (allerdings Potiwiderstand: 75 bis 200 Ohm)

Steckplatz 1

Service
Abgleich

Steckplatz 7

Kalibrierung

Flr Pt100-2Leiter identisch wie im Grundgeréat aber mit Analogeingang AExy (Anschlussklemmen an Modul).
Ferngeber am Modul AE2_PT_3/4L kdnnen jedoch nicht abgeglichen werden. Eine Anpassung erfolgt hier
durch Einstellung des Skalierungsanfangs [ KONFI/AE-Definition/Bxy/P05= -yzu*100/(yauf-yzu)] und -endes [
KONFI/AE-Definition/Bxy/P06= (100*(100-yzu))/(Yauf-yzu)].

Kalibrierung

Kalibrierung Kalibrierung Kalibrierung

Achtung! Eine Kalibrierung muss ist nur in Ausnahmefallen erforderlich, da die Gerate ab Werk genau kalibriert sind. Fiihren Sie die
Kalibrierung nicht korrekt durch ist der Regler unbrauchbar. Lassen Sie Im Zweifel durch ENACONTROL kalibrieren.
Stromgeber an Eingangsklemmen fiir Stromeingang anschliessen (Protrenic 100,500,550,700,750:
. Klemme 10="+", Klemme 11="-" ; Digitrenic 500/700: Klemme 8="+", Klemme 9= "-"), dann
AEO1 mA kalib.? - " P ;
. Kalibrierung starten. Aufforderung "0 mA eing.", d.h. 0 mA an AEO1 anlegen, dann mit
Grundgeraet I;zli”z;e;:ngri?j:?é <Enter> bestatigen. Aufforderung "20 mA eing.", d.h. 20 mA an AEO1 anlegen, dann mit <Enter>
o ) 9 . 9 bestatigen. Anm.: die Stréme kdnnen auch (in gewissen Grenzen) editiert
i S 0(4)-20mA Eingang werden und diese dann angelegt werden.
g -? Bereiche: 0 mA: -1 bis 5 mA ; 20mA: 15 bis 22mA
@ % Widerstandsgeber an Klemmen fiir 4-Leiter anschliessen.
x Protrenic 100, 500, 550, 700, 750: Klemme 8+9 mit einem Ende, Klemme11+12 mit dem anderen
Ende des Widerstandes verbinden.
. Digitrenic 500/700: Klemme 6+7 mit einem Ende, Klemme 9+12 mit dem anderen Ende des
AEpl Ptkalib.? Widerstandes verbinden.
g Ka!lbrlergng fdes AEOL Nun Kalibrierung starten. Aufforderung "0 Ohm eing.", d.h. 0 Ohm an AEO1 anlegen, dann
g bei Konflgur!erung als mit <Enter> bestéatigen. Im weiteren werden noch: 60 Ohm, 150 Ohm, 200 Ohm und 400
n o Pt-100 Eingang Ohm abgefragt. Anm.: die Widerstande (ausser 0 Ohm=Kurzschluss) kénnen auch (in
g gewissen Grenzen) editiert werden, z.B. 65 Ohm (statt 60) und diese dann angelegt
S werden. Bereiche: 600hm: 50-850hm ; 1500hm: 130-2000hm ; 2000hm: 180-2200hm ;
3 4000hm: 360-4500hm ;
Widerstandsgeber an Klemmen fiir 4-Leiter anschliessen.
_8 Protrenic 100, 500, 550, 700, 750: Klemme 8+9 mit einem Ende, Klemmel11+12 mit dem anderen
g Ende des Widerstandes verbinden.
n AEOL1 Fg Kalib.? Digitrenic 500/700: Klemme 6+7 mit einem Ende, Klemme 9+12 mit dem anderen Ende des
Kalibrierung des AEO1 Widerstandes verbinden.
o bei Konfigurierung als Nun Kalibrierung starten. Aufforderung "800 Ohm eing.", d.h. 800 Ohm an AEO1 anlegen,
= Eingang fir Ferngeber dann mit <Enter> bestétigen. Aufforderung "1000 Ohm eing.", d.h. 1000 Ohm an AEO1
@ (Potentiometer) anlegen, dann mit <Enter> bestétigen. Aufforderung "2000 Ohm eing.", d.h. 2000 Ohm an
° % AEO01 anlegen, dann mit <Enter> bestatigen. Anm.: die Widerstande kénnen auch (in
2 X gewissen Grenzen) editiert werden. Bereiche: 8000hm: 700-11000hm ; 20000hm: 1000-
g 12000hm ; 20000hm: 2000-25000hm.
Spannungsgeber an Eingangsklemmen fir Thermoelement (Protrenic 100,500,550,700,750:
AEOL mV kalib.? Klemme 9="+", Klemme 10="-" ; Digitrenic 500/700: Klemme 7="+", Klemme 8= "-"), dann
Kalibrierung des AEO1 Kalibrierung starten. Aufforderung "-10 mV eing.", d.h. -10 mV anlegen, dann mit <Enter>
bei Kor?figurierung als bestatigen. Aufforderung "+80 mV eing.", d.h. +80 mV anlegen, dann mit <Enter>
g Eingang fur bestatigen. Anm.: die Spannungen -10 bzw. +80 mV kénnen auch (in gewissen Grenzen)
.§ @ Thermoelement editiert werden. Bereiche: -10mV: -10 bis -5mV ; +80mV: +60 bis +85mV
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E NA control Tabellen Menii: Anzeige2/Bedienen2/Selbstparametrierung/Service/Supervisor

Service
Kalibrierung

Service

% § 3. Menu- 4. Menlebene Beschreibun

§ E ebene /Beschreibung 9

= o)

% = AE02 mA kalib.? siehe AEO1 mA Kalibrierung, jedoch Klemmen des AE02 Einganges benutzen.
X Kalibrierung Eingang Protrenic 100,500,550,700,750: Klemme 13="+", Klemme 14= "-"

AE02 (0(4)-20 mA) Digitrenic 500/700: Klemme 11="+", Klemme 12="-"

AE02 FG1500 k. ?
Kalibrierung von AE02
des Digitrenic 500/700,
bei Konfi als Eingang fur
Poti (15000hm)

mit einem Ende an Klemme 10+11, mit dem anderen Ende an Klemme 12 an.

editiert werden. Bereich: 14000hm: 1400-22000hm

Diese Moglichkeit besteht nur beim Digitrenic 500/700. Schliessen Sie einen Widerstandsgeber

Nun Kalibrierung starten. Aufforderung "0 Ohm eing.", d.h. 0 Ohm anlegen (Kurzschluss),
dann mit <Enter> bestatigen. Aufforderung "1400 Ohm eing.", d.h. 1400 Ohm anlegen,
dann mit <Enter> bestatigen. Anm.: der Widerstand kann auch (in gewissen Grenzen)

AEO02 FG150 k. ?
Kalibrierung von AE02
des Digitrenic 500/700,

bei Konfi als Eingang fir

Poti (1500hm)

mit einem Ende an Klemme 10+11, mit dem anderen Ende an Klemme 12 an.

1400hm: 140-2000hm

Diese Moglichkeit besteht nur beim Digitrenic 500/700. Schliessen Sie einen Widerstandsgeber

Nun Kalibrierung starten. Aufforderung "0 Ohm eing.", d.h. 0 Ohm anlegen (Kurzschluss),
dann mit <Enter> bestatigen. Aufforderung "140 Ohm eing.", d.h. 140 Ohm anlegen, dann
mit <Enter> bestatigen. Anm.: der Widerstand kann auch (in gewissen Grenzen) editiert werden. Bereich:

AAO01= mA kalib.?
Kalibrierung von
Analogausgang AAO1
(0(4)-20 mA)

Analogausgang AA01(mA) mit Analogeingang AE02 (mA) verbinden.
Dann Abgleich durchfuhren (0 und 20 mA werden abgeglichen).

Vorausetzung fir korrekte Kalibrierung ist allerdings, dass der Analogeingang AE02 genau kalibriert ist.

Steckplatz 1

Kalibrierung

Steckplatz 7

Komm.- Dienste

Komm. - Dienste Komm. - Dienste

Eingange auf Modulen kénnen am Gerat nicht kalibriert werden. Falls erforderlich im Werk durch ENACONTROL.

Komm. -Dienste

Modbus Dienst FC: Zeigt Function Code des letzten Modbus Dienstes Dienst FC: 00000. bed )
Zeitdiff./sek Zeigt Zeit seit dem letzten Modbusdienst '|enst RS € eutet‘ es ga )
- - - - - - keine Kommunikation. Dann ist auch die
Profibus Dienst FC: Zeigt Function Code des letzten Profibus Dienstes Zeitdifferenz zu 00000 gesetzt
Zeitdiff./sek Zeigt Zeit seit dem letzten Profibusdienst
COM2 1 HIGH BAUD (375 kBaud) Nur Protrenic 700/750
Baudrate 2 115200 BAUD bei gestecktem Options-Modul

Echtzeituhr Echtzeituhr

Echtzeituhr

Uhr mit Batt. Bei Uhrenmodul mit Batterie (Anzeige auch nur dann vorhanden)
Uhr ohne Batt. Bei Uhrenmodul ohne Batterie (Anzeige auch nur dann vorhanden)
Uhr defekt Warnung, dass die Uhr defekt ist. Der Regler hat einen Defekt erkannt (Anzeige nur dann vorhanden).
= Uhr stellen Warnung, dass Uhr gestellt werden muss, z.B. nach Stromausfall oder Fehler (Anzeige nur dann vorhanden)
% Datum Editieren (Stellen) des Datums mit: <>, <|> und <IND> Tasten. Bestatigen mit <Enter>
% Uhrzeit Editieren (Stellen) der Uhrzeit mit: <t>, <|> und <IND> Tasten. Bestatigen mit <Enter>
- mit Datum Eingabe: Datum Anfang — Zeit Anfang — Datum Ende - Zeit Ende
Setze nur Monat Eingabe: Monat Anfang — Monat Ende ;
Sommerz. - - - e b -
keine Sommerzeit keine Bericksichtigung der Sommerzeit
Supervisor Supervisor Supervisor Supervisor

Plausibilisierung

Supervisor

Nach Driicken von <Enter> kommt die
Ruckfrage "Plausib =ein ?". Nach Bestéatigung
mit <Enter> wird das Geréat auf "Plausib = ein"

Plausib. = aus

Nach Driicken von <Enter> kommt Ruckfrage
"Plausib =aus ?". Nach Bestatigung mit <Enter>
wird das Gerét auf "Plausib = aus" gesetzt.

Plausib. = ein

Plausibilidierung bedeutet, dass im

Regler ein Plausibilitiats-Check aktiv

ist. D.h. Es werden nur plausible
Einstellungen angenommen.

Memory Card
Achtung: Beim Stecken der
Karte in den Regler muss
er vom Netz getrennt sein.

Schreibt die Konfiguration von Memory Card in

Card ->Protr. den Regler

Schreibt die Konfiguration vom Regler in die

Protr. ->Card
Memory Card

Nach Driicken von <Enter> kommt die

Rickfrage " _ _

Bestatigung mit <Enter> werden die
Daten dann geschrieben.

> _ _?".Nach

Werkseinstellung

Supervisor

Nach Driicken von <Enter> kommt die Rickfrage "Werkseinstellung ?".
Nach Bestétigung mit <Enter> wird das Gerat auf die Werkseinstellung gesetzt.

FW-Download

Nach Driicken von <Enter> kommt die Rickfrage "Bootstrap?".

Nur Protrenic 700/750, Digitrenic 700
Nach Bestatigung mit <Enter> wird das Gerat eine Verbindung zum Downloadprogramm aufnehmen.
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12 Tabellen Konfiguriermeni

LOOP1
Rangierung ES LOOP1
Analog - AE (Analog - (Eingangs- Eingangs- Regelalgo - Analog -
Eingénge Eingangs)-Definition schaltung) schaltung rithmus ausgang Klemme
Sensortyp —— o [Festwert Grundgerat
4-20mA Est | 7 |xw=Es1w; _ [ @] 21V Speisung ‘
Linearisierung 0% [~y |Dh:Istwert X = ES1
keine .- E 4 Digitalskala Signaltyp o | @24V von Extern ‘
Filterung —> fur X und W 420 mA o | @} seor
— || anfang = 0%
keine 1] ] B | By
Dimension Ende = 100%
in% Somit Xw I— o | @F—  wmasse
Skalierung Messbereich ebenso Stellgrésse ©
4mA = 0%; 20 mA=100% ""a""-: § skaliert. ) N
Fahlerbruchreaktion skala fur anclog
Ersatzwert 102% X und W
Anfang =
0%;
Ende =
Sensortyp 100% .
inaktiv Regler- Regelfunktion
Anmerkung: AEO2 kann als e algorithmus: Stelausgang
0/4-20 mA Eingang akiviert Anzei PI;
nzeige kontinuierlich
werden et g Kp=1:Tn=05
benutzt Digitalanzeige
WY, Xw ?
Reglerfunktion
Sollwerte
1-kanalig
Y (0 bis 100) >
BA03 501
Relais Relais
(Schlies- || (Schlies-
ser) ser)
Binare Ein-/Ausgangs-Definition 1) Binarein- und Ausgénge 1) Grenzwerte
BEAO1 —-e— Grundgerét Funktion der Binareingange Grenzwert 1 = X min = -9999
-— [ keine Funktion Grenzwert 2 = X max = +99999
(sind aber akiviert) Grenzwert 3= Xw min = +99999

BEAD2 —O—@— Grenzwert 4 = Xw max = +99999

Funktion der Binérausgange Grundgerat

In Werkseinstellung keine Funktion Hp{BAot nichtakiv_|
I
I
oo

1) Im Grundgerat stehen 2 BEA (Binar Ein/Ausgange) zur Verfiigung. BEAO1 und BEAO2 konnen entweder als BA (Binarausgang) oder BE (Binéreingang)
konfiguriert werden. BAO3 und BA04 sind nur als Ausgange konfigurierbar, da sie als Relais (Schliesser) ausgefiihrt sind

Bild 12-1 Werkseinstellung D500/700 (Digitrenic 500/700)
LOOP1
Rangierung LOOP1
ES Analog - AE (Analog - (Eingangs - Eingangs- Regelalgo - Analog -
Eingange Eingangs)-Definition schaltung) schaltung rithmus ausgang Klemme
Grundgerat Fensortyp —— ,[Festwert Grundgeréit
Lp{a-20ma st | 7| xw=es1w; - [21V Speisung
Linearisierung 0% g _ —— | Dhoistwert X=ES1 —
keine Tt Es2 | 7 Digitalskala Signaltyp 24V von Extern
Filterung —» for X und W 4-20mA & — BEOL
—e —1| Anfang = 0% ]
keine 9 By P B s
Dimension Ende = 100% a
in% Somit Xw | o | @ eeos
Skalierung Messbereich ebenso Stellgrésse o | #— Be0s
Analog - =] —
4mA = 0%; 20 mA=100% skaliert.
; Y1 I_ C MASSE
Fuhlerbruchreaktion skala fur analog SN Rd
Ersatzwert 102% X und W ©
Anfang = =1
>
Ende = 2| * AEOL
Sensortyp =11
™ naktiv 100% Reger- Regelfunktion = e 4-20mA
Anmerkung: AE02 kann als Stelausgang I— ME
- Pl
0/4-20 mA Eingang akfiviert Anzeige ' Kontinuierlich o
werden =1
G H=
" =1
w v | &
t o]
Reglerfunktion 2 |— AC
Sollwerte 1-kanalig —
Interner Sollwert W1 w Analoganzeige  [€—— Y (0 bis 100) P Klemmen
Werkseinstellung: 0 X, W.Yin% (17,18 und 19
I— 2 Inur bei P700/750
2 ) Nur beim Protrenic 100 kurz (210 mm)
" " . AAO1 galvanisch
Binare Ein-/Ausgangs-Definition 1) Binarein- und Ausgange 1) Grenzwerte st galvanisch getrennt
Pin 16 ist dann nicht mit Gerétemasse
BEAOL Grundgerat Funktion der Binareingange verbunden
L pl In Werkseinstellung keine Funktion
(sind aber akiviert) Grenzwert 1= X min = -9999
ol Grenzwert 2 = X max = +99999
BEAO2 Lyl Grenzwert 3= Xw min = +99999
Grenzwert 4 = Xw max = +99999
P>
BEA03
Funktion der Bindrausgange Grundgeréit
In Werkseinstellung keine Funktion F—P{BAO1 nicht akiiv
BEAOY —»[BA02 nicht aktiv
—{BA03 nicht akiiv

H{BA04 nicht aktiv

1) Im Grundgerét stehen 4 BEA (Binér Ein/Ausgénge) zur Verfiigung. BEAO1 bis BEAO4 konnen entweder als BA (Binarausgang) oder BE (Bindreingang)
konfiguriert werden

Bild 12-2 Werkseinstellung P100/500/550/700/750
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.
[
! i LOOPmM
: i ! Analog- AE (Analog- Rangierung ES
i i : Eingange Eingangs)-Definition (Eingangsschaltung) LOOPm Eingangsschaltung
i 3 o Do e —» 1
i ! : Grundgerat Sensortyp ’_AEOl e ___—— - 8--® rg\ p|Festwert: Xw=ES1-W; D.h.: X=ES1
1 i——_AEOl {9 0(4)-20mA, TC, Pt100 . . . 2
I N
I -" Linearisierung [ 1 »|Mehrkomponenten
. AE02 ’-7AE02 @ [ Jemm 4 ESZ T P
1 i - Wurzel, TC-Typ, Tabelle, . . - ! A 01: Xw=K1*ES1-W ; D.h.: X=K1*ES1
! ) /
[ Filterung L .
1 rAEll —@ / i " "
i Zeitkonst. Tiefpass 1.0rd. AELL | / Fir BS "Festwert 05: Xw=K1*ES1-W+K2+([ES2+K3*ES3)
[ Dimension - Umschaltung ber
1 +-7AE12 I @ / o e
: ' in %, C, bar, mm . . Skalierung / BExy mdglich 09: Xw=K1*ES1-W-K2*ES2+K3*ES3)
| .
P Messbereich ey o Es3
f H z.B. 4-20mA = 20 bis 80T Tab- ] / Max X: Xw=Max(ES1,ES2,ES3)-W
i i Fuhlerbruchreaktion > AExy | e ——® // / Es4 Min X: Xw=Min(ES1,ES2,ES3)-W
1! » / // 'l Max W: Xw=ES1-Max(W,ES2,ES3)
P P zustands- / F Min W: Xw=ES1-Min(W,ES2,ES3)
L ’
| ! 1 korrektur 1 e 4 Wmin, Lastregelung: Spezielle Struktur zur
P oder 2 / /5/ BT Wmax Brennerregelung
| /7 ! moglich
i I S 00l :
Lo i L i )\ e !
L nery (nexy |[aexy [[aexy [l agxy J[aexy [[agxy ] o —o : ” Verhaitnis AB
B urberver- i i i i ! L Xw=ES1-[V*(ES2+K3*ES3)+Bias+ES4
I 1§ haltnisstation i i o — W=ESLIV( J*Bias+ES4]
[ Multiplika- i i i ! 4LH Externer Sollwert Wex +4 . ! Verhaltnis A/(A+B): Xw=ES1-
P! | i | 1 1 . -
: L _|tion mit v ; ; ; ! Interne Sollwerte / ! [VI(V-1)*(ES2+K3*ES3)+Bias+ES4]
! ! ! ! U @
P! bzw. (1-Vw) 5 ; oo W1, W2, W3, W4 7 | 3
I i i i} Sollwerte !
[ A i i i \ Bei Verhaltnis moglich: \ i
H glich: -
P Verhalt- [€----- - b - _._E ..................... Vorl. Vs Van statt ° i Analog - ‘“—— ‘X‘W alternativ Vx , Wv ‘
- v . v » VW2, Vw3 0
! i nisV,, ' \ Vot W2 W3 Wa ! skala fir v — :
o \ Y ooy il | X und W Dimen- Digitalanzeige: <+
1
I Y | Y ‘\ Programmsollwert ! Anfang und | |sion fest- gl X, W, Y, Xw . 3
. \ \-\ \ \ aus bis zu 10 Pro- @ | Ende legen Alternativ bei
: E ‘\ \ \‘\ \ grammen P01 bis P10 i festlegen Verhaltnis:
L \ Y oo !
n \ . VX, Wv, Y, Xw
! i nur bei \ Y i \‘ U ‘Computersollwert w-C 4"‘. E W |in %
I+ Reglerfunktion: . | \ °
[ i !
H :.___S_O_HYV_QII_SI_«’:\EIE)I’J ............. H Analoganzeige(nicht D500/700): X, W, Y in %,
|

Istwert X auf Ausgang

Binare Ein-/Ausgangs-

Definiion Y

Stellungsriickmeldung, z.B.
> Winkel oder Weg bei Ventil

bei Verhaltnis alternativ: Vx, Wv, Y in %

Stellgrenzen, z.B.
Winkel Min.,Winkel Max.

Bindreingédnge

Bindrausgénge

Grundgerat 1)

Funkti on der Binareingange
Umschaltung zwischen Sollwerten

BE02

> .
Y-Tracking
»|

BEO3

P Umschaltung Parametersteuerung

Umschaltung ES1 nach ES2

BEO4

Modul x

d Start Programm
Sperre Bedieneingriffe

BExy

Umschaltung der Betriebsart Aktivierung

Funktion der Bindrausgange
Signalisierung Grenzwerte
Signalisierung der Betriebsart
Signalisierung Programmende
Signal. Burdenuberschreitung Signal.
Sensorbruch

Signal. Kommunikationsfehler
Signal. Alarme

| | pfBAOL

Grundgerat 1)

»

BAO2

»

BA03

»

BAO4

Modul x

P BAxy

b Tatsachlich stehen im Grundgerat 4 BEA (Binar Ein/Ausgange) zur Verfigung. Jeder dieser BEA kann entweder als BA (Binarausgang) oder BE

(Binareingang) konfiguriert werden. Beim Digitrenic 500/700 sind BEA3 und BEA4 als Relais (Schliesser) ausgefiihrt.
Diese konnen daher nur als BAO3 und BA04 (nicht als Eingénge) konfiguriert werden.

2)

) Mit der Konfifrage "Automatikkennlinie" ist hier eine Vorzeichenumkehr mdglich (Automatikkennlinie "steigend” statt der Grundeinstellung “fallend")
3 Mit der Konfifrage "Handkennlinie" ist hier eine Wirkumsumkehr der benutzten Ausgangssignale (entweder nur Y1 oder Y1 und Y2) moglich
(Wirkumsumkehr bedeutet : - fir Bindrausgénge eine Invertierung; - fir Analogausgéange eine Umkehr der Kennlinie, d.h. 0 bis 100% werden dann auf

100 bis 0% abgebildet)

Bild 12-3

Grundstruktur der Listenkonfiguration fir Loop 1, Teil 1 (Fortsetzung Bild 12-4)
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Istwert X auf Ausgang

@ Reglerfunktion:

|
|

1

|

. \_ Handstation Mit Tasten: "Up"
i ‘-\ bzw. "Down"

| Y =

. Auto ' Standard Veranderung

' \ von'Y
R A —

|

|

|

Konfiguration Gre

nzwerte 1 bis 4

-
1
1
1

Parametersteuerung
K, . Tn, Tv, Yo als
Funktion von X, W, Y,
Xw, . . sowie
Analogeingéngen.
Umschaltung tber
Binareingédnge mdglich

[ Ohne Funktion
& X-MIN (X< GWx)
B X-MAX (X =GWX)

GW2 -~
[ @ Xw-MIN (X £ W-GWx)
GW3 T @ XW-MAX (X 2 W+GWX)
/’/ *e—
.
GW4 4 @ V-MIN (Vist <GWx)

@ V-MAX (Vist > GWx)

BExy

Signalisierung mit den Flags 1 bis 6

e - /| LOOPM
Verhaltnisstation | : E i Rangier - Analog -
Rangierung Y-Abbil R
Regelalgo- : glerung : ; i : ung Ausgangs-
. . il . u
rithmus : Regelfunktion Stellgrossen : i 1| Ausgang Definition Ausgange
| L
1 Xw | Stellausgang i : : E | Analog Signaltyp Grundgerat
2  [onaericn | oy HHTI—® @ oo | b0 zoma (b or
— ” analog S
Digitalskala fur X, W. | | Pl '
Split range N 4 20 mA Modul 1
Anfang + Ende zur ! 1 Y2 b
| ! e e ]y o s
Skalierung von Xw oici | I analog || : H Q\ AAl1l o 10v AALl
! bl V@ aan2 a P |aaL2
: Heiz.(Y1)-0-Kihlen(Y2) M | il g \ An2 | 2 1ov
| | (Kontin. + Zweipunkt) b N\ : P
v i | : i e \\\ Anm.: V nur
N _ L
‘XWDIGI ‘ : ‘ElnlAus—Z Punkt }7 | | 4.\\\\\.— AAxy auf Modul P M%
I [Heiz.(YD-0-KGh(Y2).Z+2)  H— I .\\é‘kﬂ unbenutzt Ay |
iehe Unt
: oder Schrittregler T r hw
| Binar
Tote Zone :ist : A I Y1 ° o P Grundgerat 1)
XwbIGI kleiner Reglerfunktion | binar
: b glert | \ ° BAO1
3= == 1+-x% wird Y | | 1-kanalig \ -
E “eingefroren” : Positioner ;2 . .\\‘ [ BA02
- inar
E “ : Verhéltnisregler | \\\\ P > BAO3
\ Regler- | | Kaskade weitere | W -BA04
E i |algorithmus | | Override Max. Loop's v V@ >
' |p piPD, : Override Min. erforderlich : \\\\
E ' |PID, PI+Tt : Sollw.,- Hand, Verh.station \t\ Modul x
L1 |PID+TY | L P [BAy
E : + : Ymin,Ymax StorgroRenauf - \\‘ ......
i ><y (0 bis 100; »| moglich schaltung mdglich .—\

Signalisierung Grenzwerte
Signalisierung der Betriebsart
Signalisierung Programmende
Signal. Biirdeniiberschreitung
Signal. Sensorbruch

Zustand Binéarein- und Ausgange

BEAxy

~

._»

Verkniipfung
mit Flags
Flag 1

Flag 2

Flag 3

Flag 4

Flag 5

Flag 6

Bild 12-4

Grundstruktur der Listenkonfiguration fur Loop 1, Teil 2
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Beschreibung und Erlduterung der nachfolgenden Konf iguriertabellen

Spalten

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
S = freie freie

=| < | Bau- Frage / Reglertyp Konfi konfi | % S
() (] . . . . =5
2| = | sein Eingabemdoglichkeiten Bedeutung 5700 P7x0| uber |[iver Liste | E £
al ~ Parameter D500 | P100| P5x0| Front pC «

Spalten Bedeutung

1 bis 4 Zeigen die Menuebenen im Regler.

5und67 Zeigen die Eingabemdglichkeiten und deren Bedeutung.

bis 9 Funktionalitat des Reglertyps

10 JFreie Konfigurierung tber Front" zeigt, ob dieser Menupunkt bei freier Konfigurierung am

Regler noch zugénglich ist oder nicht.

Bei freier Konfigurierung ist nur noch ein Teil der Konfigurierfragen am Regler zugéanglich.
11 JFreie Konfigurierung uber Liste PC" zeigt, ob dieser Menupunkt bei freier Konfigurierung mit

Hilfe der Software IBIS-R am PC in der Listenkonfigurierung verandert werden kann.

Bei freier Konfigurierung ist nur noch ein Teil der Listenkonfigurierung am PC zugéanglich.

12 Diese Spalte verweist auf die nachfolgend aufgelisteten Bemerkungen.

Spalte 12 , Bemerkungen"

1 Es kénnen nur Module konfiguriert werden, die im Gerét eingetragen sind. Zur automatischen Er-
kennung der vorhandenen Module muss im Baustein 11 die Frage FO1 mit 1 beantwortet werden.
Mit der Betatigung der Taste <Enter> werden die gesteckten Module erkannt und in den Baustein
12 eingetragen. Die Frage FO1 wird wieder auf O zurlickgesetzt.

Sollen Module konfiguriert werden, die (noch) nicht verfugbar sind, missen diese manuell im Bau-
stein B12 eingetragen werden.

2 Nur bei AEO1 und Modul 2_Pt100_3/4L.

3 Bei Modulen fur Pt 100.

4 Die Skalierung richtet sich nach den Geberdaten. Die Skalierung fir die Regelgrof3e kann hiervon
abweichen. Siehe Lx-B03-P07, P08.

5 Nur Module.

8 Bei Ausgangsmodul AA3_V: 0...20 mA steht fur 0...10 V

4...20 mA steht fur 2...10 V

11  Beim Di500 sind BAO3 und BAO4 als Relaisausgange ausgefihrt und nicht als Eingange konfigu-

rierbar.

FO1 = 0 nicht bei BEAO1 bis BEA04

Bei freier Konfiguration kann nachtréglich in der Listenkonfigurierung nur die Funktion 1 gegen 3
bzw. 2 gegen 4 geéndert werden.

12  Bei Split-Range Betrieb wirkt die Kp-Steuerung auf beide Stellausgénge. Wird in einem Stellaus-
gang die Parametervariation nicht gewlinscht, so sind die Werte fir Kp-Anfang und Kp-Ende gleich
einzustellen.

13 Nicht bei Dreipunkt-Reglern und Split-Range.

14  ES3 und ES4 nicht bei P100.

15 Die Differenz zwischen Lx-B03-P07 und P08 ist der Bezugswert fur Kp. Die Werte miussen inner-
halb der Messbereichsgrenzen des Analogeinganges liegen. Sie kdnnen Ubereinstimmen, kdnnen
aber auch abweichen. Siehe Beispiele im Abschnitt , Festwertregelung”.

16  Steht nurin dem Loop zur Verfiigung, in dem der Programmgeber zuerst eingeschaltet wurde.
Zusétzlich konfigurieren: PGO1-POx.

19  Nicht bei D500.

20 ALTMODUS = vorherige Betriebsart

21 Unwirksam bei Schrittreglern.

22  Bei Schrittreglern.

23  Bis Version 3.4.0. Danach ersetzt durch T-MIN = T-MAX = Tvgl oder direkte Messwerte.
Rangierung ZKx-B02-F03. Dann T-MIN ungleich T-MAX.

24  Die Zustandskorrektur kann nur bearbeitet werden, nachdem sie in einem Loop in die Konfigurie-
rung eingebunden wurde.
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=NA control

Tabellen Konfiguriermeni

F / Redl freie freie ,
2| 2| Bau- rage eglertyp Konfi Konfi | ¥ g
[= [= . . . . o O
2| 2| sein Eingabemdglichkeiten Bedeutung 5750 F7x0 | tber ||averuisee | & £
i (3 Parameter D500 | P100 [ P5x0 | Front PC @
Konfi Konfi Konfi Konfi Konfi Konfi Konfi Konfi Konfi |
BO1 Fo1 1 DEUTSCH deutsche Texte OK [OK [OK |OK OK
w 2 ENGLISH englische Texte OK [OK [OK
I
2 Sprache 3 FRANCAIS franzosische Texte OK [OK [OK
&
7] 4 Lo - - -
B02 FO1 0 SPERRE-PAR.AUS keine Sperre OK |OK |OK |OK oK
=
< Sperre der 1 SPERRPAR.BEO1 Sperre uber Binareingang BEO1 OK [OK [OK
4 )
] Parametrier- o SPERRPAR.BE s tber Bindrei BE xy<46 | xy<04 [ OK
] und Konfigurier- | = 2 bis 75 BExy perre tiber Bindreingang BExy y< y<
Ebene 76 SPERRPAR.BE76 Sperre Uber Bindreingang BE76 - - OK
=
<
o F02 0 HW-SPERRE.AUS keine Hardware Sperre OK |OK |OK | OK OK
O]
1 SPERRBED.BEO1 Sperre Uber Binareingang BEO1 OK |OK |OK
= w Sperre aller =2bis 75 SPERRBED.BEXx Sperre iber Bindreingang BEX xy<46 | xy<04| OK
S - o Bedieneingriffe Xy=20os il o gang 5exy _ _
% 6 76 SPERRBED.BE76 Sperre Uber Binéreingang BE76 - - OK
o P4
b} F03 0 KEIN QUIT.ALM keine Alarmquittierung tiber Binar Eingang OK |OK |OK [OK OK
4
- "n<_: % Alarmauitier- 1 QUIT.ALM.BEO1 Quittierung iiber Binareingang BEO1 OK [OK [OK
c
g 4 8 ung mit Binar- Xy = 2 bis 75 QUIT.ALM.BExy Quittierung tber Binareingang BExy xys46 | xy<04 OK
@ Eil
Ingang 76 QUIT.ALM.BE76 Quittierung iiber Binareingang BE76 - - |OK
=
< F04 0 MN.SPERRE.AUS keine Sperre der Menu-Taste OK [OK |OK [OK OK
w
= 1 SPERRMENU.BEOL Sperre iiber BEOL OK |OK |OK
% Sperren der
- P xy = 2 bis 75 SPERRMENU.BExy Sperre iiber BExy xy<46 | xy<04| OK
'E Menu-Taste
% 76 SPERRMENU.BE76 Sperre tiber BE76 - - |OK
O]
BO3 Fo1 0 FLAG1_BX.AUS Flag1 nicht gekoppelt OK [OK [OK | - -
:E: = Flag 1 1 FLAG1_BX01 Flag1 iiber BEO1 bzw. BAO1 gekoppelt OK [OK [OK
 : 8 gekoppelt mi =2bis 75 FLAG1_BXx Flagl iiber BExy bzw. BAxy gekoppel xys46 [ xy<04 OK
w é Binar-Ein- oder  |2Y=2bis _BXxy lagl Uiber BExy bzw. BAxy gekoppelt < <
:ﬂé Ausgang 76 FLAG1_BX76 Flagl iiber BE76 bzw. BA76 gekoppelt - - |OK
P4
- -g @ FO2 bis FO6 Konfigurierung fir Flag2 bis Flag6, ansonsten ident isch wie bei Flagl -
€
M © BO4 Fo1 1 LOCAL Bedienung nur am Geréat OK |OK |OK |[OK OK
— 2 LOC/REM Bedienung am Gerat odgr ubgr Schnittstelle. ok |ok |ok
-é W g Umschalten in Bedienen 2
o
‘(JDJ z 2 Local/Remote 3 REMOTE Bedienung nur tiber Schnittstelle OK |OK |OK
= w
5 ta Bedienung gleichberechtigt am Gerét oder tiber
X - 4 LOCAL + REMOTE ) OK |OK |OK
-é Schnittstelle
g BO5 FO1 0 SELB.TEST.AUS kein Ausgang OK |OK [OK - -
1 SELBTST.BAOL Binarausgang BAO1 OK [OK [OK
= >
é < Selbst-Test Xy = 2 bis 75 SELBTST.BAxy Binarausgang BAxy xy<46| xy<04 | OK
w w
o g 76 SELBTST.BA76 Binarausgang BA76 - - |OK
<
] FO2 0 COM.ERROR.AUS kein Ausgang OK |OK |OK - -
= o}
< =z L
= o x Fehler im 1 COMERROR BAO1 Bindrausgang BAO1 OK [OK [OK
o © % Telegramm- Xy = 2 his 75 COMERROR BAxy Bindrausgang BAxy xy<46| xy<04 [ OK
keh
B verkehr 76 COMERROR BA76 Bindrausgang BA76 N - ok
(4
(u; Fo1 0 FARBE GRUEN Farbe Griin OK [OK [OK R -
= Basisfarbe 1 FARBE ROT Farbe Rot OK |OK |OK
£ s —
o < P N F02 0 FARBUM.BX.AUS nicht an BE/BA Nur fir Displays - -
ﬁ 3o - mit Farbumschalt-
[C] E . Farbumschalt- 1 FARBUM. BX01 iber BE/BAOL lung rot/griin
. % % g ung uber xy=2 bis 75 FARBUM. BXxy tiber BE/BAxy Xy<46 | xy<04
= B £35S BE/BA
§ é 2% 76 FARBUM. BX76 iiber BE/BA76 - -
S > S
é 3 FO3 0 UMSCH.STAT. Kein Blinken bei Farbumschaltung - -
o .
- B Blinkende 1 1 SEKUNDE Blinktakt 1 Sekunde Nur far
= ige bei Displays mit
- B Anzeige bei 2 2 SEKUNDEN Blinktakt 2 Sekunden play
I3 © aktiver Farbumschalt-
~ Earbumschalt- 3 5 SEKUNDEN Blinktakt 5 Sekunden ung rot/griin
b tung 4 10 SEKUNDEN Blinktakt 10 Sekunden
g
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Tabellen Konfiguriermeni

freie freie '
2] 2| Bau- Frage / . . . Reglertyp konfi || konfi | ¥ g
2l 2 qein Eingabemdglichkeiten Bedeutung 5700 | | 57e0| wwer |[aber Liste § g
Al o Parameter D500 {P100 | P5x0 | Front PC @
B0 Fo1 0 TXT/ALARM-AUS keine Anzeige im Display oK ok [ok ok OK
s Alarm-Ind
< 'E %' (Alarme auf 1 TXT/ALARM_EIN Anzeige von Alarmen im Display OK [OK |OK
(u; % % Display) - -
o 5 F02 0 QUIT.AUS keine Quittierung OK |OK [OK [OK OK
= : é B Alarm 1 QUIT.EINZ. Es wird der jeweils angezeigte Alarm quittiert OK |OK [OK
é ?; 2 Quittierung 2 QUIT.ALLE Es werden alle aufgetretenen Alarme quittiert OK [OK [OK
B11 Fo1 o B12:MANUELL Module missen manuell (siehe GERATE-B12) oK |ok |ok |ok ~ 1
eingetragen werden
54' 5' © Modulbe- Das Gerat fiihrt eine einmalige Erkennung und
8 2 z stiickung 1 B12: AUTOMAT. Eintragung der gesteckten Module durch (Dauer OK [OK |OK
s ﬁ ca. 1 s). Danach ist wieder FO1=0 zu sehen.
B12 FO1 0 M1=UNBENUTZT Steckplatz 1 ist frei OK |OK [OK [OK HW-Konfi
= 2 M1=RS-232/485 Serielle Schnittstelle - |OK | -
¥ B 4 M1=PROFIBUS Profibus DP-Modul OK [OK |OK
g 10 M1=AE4-mV 4 x Thermoelement / mV OK - |OK
15 M1=AE2-mAmA g 2 x mA mit galvanischer Trennung OK - |OK
= '5 16 M1=AE4-mAmV g 1 x mA + 1 x Thermoel. mit galvan. Trennung OK - |OK
< & 17 M1=AE4-mVmA g 1 x Thermoel. + 1 x mA mit galvan. Trennung OK - |OK
- 18 M1=AE4-mVmV g 2 x Thermoelement mit galvanischer Trennung OK - |OK
'; 20 M1=AE4-mA p 4 x mA mit Potentialtrennung OK - |OK
= 5 w 24 M1=AE4-f/t Frequenz- oder Zeitmessung OK - |OK
< - é Steckplatzl 25 M1=AE4-mA+MUS 4 mal mA mit Messumformerspeisung OK - |OK
'; g 30 M1=AE4-Pt-2L 4 mal Pt100 2-Leiterschaltung OK - |OK
(u_’j a 35 M1=AE4-Pt-3/4 2 mal Pt100 3/4-Leiterschaltung OK - |OK
= CED 40 M1=AA3-V Ausgang 3 x V OK - OK
é '5 E 50 M1=AA3-mA Ausgang 3 x 20 mA OK | - |OK
® 60 M1=BEA6-BINAR 6 x Binarein- / ausgang OK - |OK
- 64 M1=BEA4+Uhr Echtzeituhr mit 4-fach Bin&rein- /ausgang OK - |OK
= .; 70 M1=BA4-RELAIS Ausgang 4 x Relais OK - -
é 5 F02 0 M2=UNBENUTZT Steckplatz 2 ist frei OK | - [ok |oK || Hw-=Konfi
- 2 M2=RS-232/485 Serielle Schnittstelle - - |OK
& 4 M2=PROFIBUS Profibus-Modul ok | - ok
= & 10 M2=AE4-mV 4 x Thermoelement / mV OK - |OK
f:; - 15 M2=AE2-mAmA g 2 x mA mit galvanischer Trennung OK - |OK
E 16 M2=AE4-mAmV g 1 x mA + 1 x Thermoel. mit galvan. Trennung OK - |OK
© 17 M2=AE4-mVmA g 1 x Thermoel. + 1 x mA mit galvan. Trennung OK | - |OK
- - & 18 M2=AE4-mVmV g 2 x Thermoelement mit galvanischer Trennung OK - |OK
é E é Steckplatz2 20 M2=AE4-mA p 4 x mA mit Potentialtrennung OK - |OoK
[0} % 24 M2=AE4-f/t Frequenz- oder Zeitmessung OK - OK
I é 25 M2=AE4-mA+MUS 4 mal mA mit Messumformerspeisung OK - |OK
= = 30 M2=AE4-Pt-2L 4 mal Pt100 2-Leiterschaltung OK - |OK
é 8 § 35 M2=AE4-Pt-3/4 2 mal Pt100 3/4-Leiterschaltung OK [ - |JOK
- 40 M2=AA3-V Ausgang 3 x V oK | - [ok
E 50 M2=AA3-mA Ausgang 3 x 20 mA OK | - |OK
_E 60 M2=BEAG-BINAR 6 x Binarein- / ausgang OK | - [oK
é 64 M2=BEA4+Uhr Echtzeituhr mit 4-fach Binarein- /ausgang OK - |OK
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ENAControl Tabellen Konfiguriermeni

sl = Frage / Reglertyp ree o '
b _ o il E o
gl & St:‘n Eingabemdglichkeiten Bedeutung 5700 5775l ovr oo e g
Y Parameter D500 | PlOO| P5x0 | Front PC o«
* Fo3 0 M3=UNBENUTZT Steckplatz 3 ist frei OK | - |OK |oK || Hw-Konfi
4 M3=PROFIBUS Profibus-Modul OK | - |oK
- 10 M3=AE4-mV 4 x Thermoelement / mV OK [ - [OK
é 15 M3=AE2-mAmA g 2 x mA mit galvanischer Trennung OK | - |OK
16 M3=AE4-mAmV g 1 x mA + 1 x Thermoel. mit galvan. Trennung OK - OK
17 M3=AE4-mVmA g 1 x Thermoel. + 1 x mA mit galvan. Trennung OK - OK
- 18 M3=AE4-mVmV g 2 x Thermoelement mit galvanischer Trennung OK - |OK
<:: Steckplatz3 20 M3=AE4-mA p 4 x mA mit Potentialtrennung OK - |OK
24 M3=AE4-f/t Frequenz- oder Zeitmessung OK - [OK
25 M3=AE4-mA+MUS 4 mal mA mit Messumformerspeisung OK - [OK
- 30 M3=AE4-Pt-2L 4 mal Pt100 2-Leiterschaltung OK - [OK
‘E 35 M3=AE4-Pt-3/4 2 mal Pt100 3/4-Leiterschaltung OK [ - |OK
40 M3=AA3-V Ausgang 3 x V OK - |OK
50 M3=AA3-mA Ausgang 3 x 20 mA OK | - [OK
- 60 M3=BEA6-BINAR 6 x Bindrein- / ausgang oK | - |oK
é 64 M3=BEA4+Uhr Echtzeituhr mit 4-fach Binérein- /ausgang OK - OK
Fo4 0 M4=UNBENUTZT Steckplatz 4 ist frei OK - | OK |OK HW-Konfi
2 M4=RS-232/485 Serielle Schnittstelle OK [ - -
4 M4=PROFIBUS Profibus-Modul OK] - [OK
10 M4=AE4-mV 4 x Thermoelement / mV OK - |OK
15 M4=AE2-mAmA g 2 x mA mit galvanischer Trennung OK | - |OK
16 M4=AE4-mAmV g 1 x mA + 1 x Thermoel. mit galvan. Trennung OK - [OK
w 17 M4=AE4-mVmA g 1 x Thermoel. + 1 x mA mit galvan. Trennung OK | - |OK
é Steckplatz4 18 M4=AE4-mVmV g 2 x Thermoelement mit galvanischer Trennung OK - |OK
g 20 M4=AE4-mA p 4 x mA mit Potentialtrennung OK | - |OK
é 24 M4=AE4-fit Frequenz- oder Zeitmessung OK | - |OK
= 25 M4=AE4-mA+MUS 4 mal mA mit Messumformerspeisung OK - |OK
3 30 M4=AE4-Pt-2L 4 mal Pt100 2-Leiterschaltung OK | - [OK
35 M4=AE4-Pt-3/4 2 mal Pt100 3/4-Leiterschaltung OK - |OK
40 M4=AA3-V Ausgang 3 x V OK - OK
50 M4=AA3-mA Ausgang 3 x 20 mA OK - OK
o 60 M4=BEA6-BINAR 6 x Binarein- / ausgang oK [ - [oK
64 M4=BEA4+Uhr Echtzeituhr mit 4-fach Binarein- /ausgang OK - [OK
FO5 HW-Konfi
~ Steckplatz 5 Nur bei Protrenic 5x0, 7x0 dann wie Steckplatz 3
é F06 0 M6=UNBENUTZT Steckplatz 6 ist frei - - | OK |OK HW-Konfi
4 M6=PROFIBUS Profibus-Modul - - |OK
10 M6=AE4-mV 4 x Thermoelement / mV - - |OK
= 15 M6=AE2-mAmMA g 2 x mA mit galvanischer Trennung - - |OK
é 16 M6=AE4-mAmV g 1 x mA + 1 x Thermoel. mit galvan. Trennung - - |OK
17 M6=AE4-mVmA g 1 x Thermoel. + 1 x mA mit galvan. Trennung - - |OK
18 M6=AE4-mVmV g 2 x Thermoelement mit galvanischer Trennung - - OK
= Steckplatz 6 20 M6=AE4-mA p 4 x mA mit Potentialtrennung - - |OK
<:’ u 24 M6=AE4-f/t Frequenz- oder Zeitmessung - - |OK
é 25 M6=AE4-mA+MUS 4 mal mA mit Messumformerspeisung - - |OK
9 30 M6=AE4-Pt-2L 4 mal Pt100 2-Leiterschaltung - - OK
= g 35 M6=AE4-Pt-3/4 2 mal Pt100 3/4-Leiterschaltung - - |OK
<:=' g 40 M6=AA3-V Ausgang 3 x V - - OK
E 50 M6=AA3-mA Ausgang 3 x 20 mA - - |OK
60 M6=BEA6-BINAR 6 x Binarein- / ausgang - - |OK
E 64 M6=BEA4+Uhr Echtzeituhr mit 4-fach Bin&rein- /ausgang - - OK
N 70 M6=BA4-RELAIS Ausgang 4 x Relais - - OK
FO7 HW-Konfi
Steckplatz 7 Nur bei Protrenic 5x0, 7x0 dann wie Steckplatz 6
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ENAControl Tabellen Konfiguri erment

E / Redl freie freie '
2] =2 n rage eglertyp ' | x e
|l | Bau . - . Konfi Konfi = 5
o]l © @
2l 2| sein Eingabemdoglichkeiten Bedeutung 5700 P70 wber ||averisie | £ 2
N Parameter D500 | P100| P5x0 | Front PC @
é 2 B20 Fo1 0 PASSW-AUS Passw.schutz ist deaktiviert, aber vorhanden OK |OK |OK [OK OK
o
4 1 PASSW-EIN Passwortschutz ist aktiviert OK |OK [OK
E Pas.sy\{ort Passw.schutz ist aktiviert bleibt aber bei
: [¢) Definition 2 PASSW-ZEIT Riickkehr zur Bedienebene noch 30 s OK [OK [OK
= W3 % abgeschaltet
s g 9]
~ U] E P02 ) Eingabe des Passwortes (5-stellig,
- Eingabe Pass. Eingabe PASSWORT _____ Stellenwechsel mit INT-Taste). Default: 0 OK |OK [OK |OK OK
= " -
o P01 Adresse ) _ Geréateadresse am Modbus (00 = Globaladresse
g B30 (Modbus) x = 1 bis 127 MODBUSADRESSE 1 bis127 . 1=Werkseinstellung) OK |OK |OK |OK OK
é - F02 1 300 BAUD Ubertragungsrate 300 Baud OK |oK |oK |ok OK
.é 2 600 BAUD Ubertragungsrate 600 Baud OK |OK |OK
w
© 3 1200 BAUD Ubertragungsrate 1200 Baud OK [OK |[OK
= ':( 4 2400 BAUD Ubertragungsrate 2400 Baud OK [OK |[OK
= B
S KA -
X g Baudrate 5 4800 BAUD Ubertragungsrate 4800 Baud OK [OK |OK
O]
E 6 9600 BAUD Ubertragungsrate 9600 Baud OK |OK |OK
X -
.':( s 7 19200 BAUD Ubertragungsrate 19200 Baud OK |OK |OK
4 =)
% ‘(-'DJ é 8 38400 BAUD Ubertragungsrate 38400 Baud OK [OK [OK
X -
g 9 57600 BAUD 57600 Baud (nur later. Kommunik. D500 ; P5x0) OK - OK
-
.é § 10 93750 BAUD 93750 Baud (nur later. Kommunik. D500; P5x0) OK - |OK
‘EIDJ 11 115200 BAUD 115200 Baud (nur later. Kommunik. D500; P5x0) OK N OK
=
S - 12 187500 BAUD 187500 Baud (nur later. Kommunik. D500 ; P5x0) OK - OK
<
5 FO3 1 RESERVIERT Reserve OK [OK [OK [OK OK
o
Protokoll 2 MODBUS RTU Protokoll: Modbus RTU OK |OK |OK
= M FO4 0 KEINE PARIT. Keine Parity Priifung OK [OK [OK |[OK OK
S A
o N
x N Parity 2 GERAD.PARIT. gerade (even) OK |OK |OK
Fo5 0 TIMEOUT=AUS ohne Uberwachung OK [OK |OK |OK OK
Timeout, 1 1 SEKUNDE Timeout: 1s OK [OK |OK
Zeitiberwach. Ny
2 bis 24 2 bis 24 SEKUNDEN Timeout: 2 bis 24 s OK |OK |OK
fehlende
- Bustelegramme 25 25 SEKUNDEN Timeout: 25 s OK |OK |OK
.é P06 1 bis 125 DP-S| Adr 1 bis 125 Geréateadresse am Profibus
is -Slave-Adr 1 bis
‘['DJ Profibusadr. (1=Werkseinstellung) OK | OK |OK |OK OK
FO7 0 CFG_E_KEINE Keine Eingangsdaten OK [OK |OK |OK OK
=
< 1 CFG_E_1WORT Eingangsdatenlange: 1 Wort OK |OK |OK
5 Defaultein-
o stellung fiir 2 CFG_E_2WORTE Eingangsdatenlange: 2 Worte OK |oK [OK
z
o Eingangsdaten 3 CFG_E_4WORTE Eingangsdatenlange: 4 Worte OK [OK |OK
= et -
< = der Profibus DP 4 CFG_E_8WORTE Eingangsdatenlange: 8 Worte OK |OK |OK
o X Konfiguration
4 s 5 CFG_E_16WORTE Eingangsdatenlange: 16 Worte OK |OK |OK
=)
é FO8 0 CFG_A_KEINE Keine Ausgangsdaten OK [OK [OK |OK OK
o .
< P ° Defaultein- 1 CFG_A_1WORT Ausgangsdatenlange: 1 Wort oK |ok |ok
] .
& o stellung far 2 CFG_A_2WORTE Ausgangsdatenlange: 2 Worte OK |OK |oK
© @  |Ausgangsdaten 3 CFG_A_4WORTE A datenlinge: 4 Wort
_A_ usgangsdatenlange: 4 Worte
der Profibus DP 9ang 9 OK |OK [OK
- E Konfiguration 4 CFG_A_8WORTE Ausgangsdatenlange: 8 Worte oK |oK |ok
E 5 5 CFG_A_16WORTE Ausgangsdatenlédnge: 16 Worte oK |oK |ok
o .
F09 Zeitiiber- 1 MODBUS Zeituiberwachung Modbus (Timeout s. F05) OK |OK |OK |OK OK
wachung fiir
b M dg 2 PROFIBUS Zeitiiberwachung Profibus (Timeout s. FO5) oK |oK |ok
o od-
= g bus/Profibus 3 MODBUS + PROFIBUS Zeitliberwachung Modbus und Profibus OK |OK |OK
= EOE.
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Tabellen Konfiguriermeni

2l 2 Frage / Reglert freie freie ;
E : R ) . x
o Stael:n ’ Eingabeméglichkeiten Bedeutung = 2 yppm ol puer 2 %
] o Parameter D500 | P100|P5x0 | Front e |®
= AE-D A o) A
o
| 0 AEY UNBEN e Tty AL i AEDS ment abschatn oK || oK
0..20mA (AEO02 kann bei Protrenic zur Speisung
E z 1 AEXy 0 .. 20mA eines Ferngebers (bis 750 Ohm) benutzt werden)
= 2 AExy 4 ..20mA 4 ..20mA (Default AEO1 und AE02)
3 AExy THERM-EL Thermoelement
= ? 4 AExy Pt100-2L Pt100 in 2-Leiterschaltung
5 > 5 AExy Pt100-3L Pt100 in 3-Leiterschaltung
o g 6 AExy Pt100-4L Pt100 in 4-Leiterschaltung 2
§ Signalbereich 7 AExy FG150 Ferngeber, Nennwert 150 Ohm (75 bis 200 Ohm) OK 2
E i ; 8 AExy FG1500 Ferngeber, Nennwert 1500 Ohm (0,75 bis 2 kOhm)
< L ,% 9 (xy>10) AExy ZEIT 20 s Zeitmessung 5
10 (xy>10) AExy FREQ 10 kHz Frequenzmessung bis 10 kHz 5
= e) 11 (xy>10) AExy FREQ 20 kHz Frequenzmessung bis 20 kHz 5
5 12 (xy>10) IMPULS Impulszéahler 5
13 (xy>10) INKREMENT Inkrementgeber und Drehrichtung (2 Eingénge) 5
? 14 (xy>10) INKR.O.P. Inkrementgeber mit O.-Punktgeber (3 Eingange) 5
= FO2 1 AEXxy-LINEAR linear OK -
N o) 2 AExy-RAD1 Radizierung (Abschaltung < X0)
3 AExy-RAD2 Radizierung (linear unter X0)
4 AExy-TYP L Typ L (-200 . . .1000T)
E - 5 AExy-TYP J Typ J (-200 . . .1200C)
= 6 AExy-TYP K Typ K (-200 . . .1400C)
& 7 AExy-TYP U Typ U (-200 . . .600T)
= 8 AExy-TYP R Typ R(0...1700C)
5 ~ 9 AExy-TYP S Typ S (0. ..1800T)
? 8 10 AExy-TYP T Typ T (-200 . . .400C) OK
E Linearisierung 11 AExy-TYP B Typ B (0...1800T)
s e ; 12 AExy-TYP D TypD (0 ...2300T)
< z 13 AExy-TYP E Typ E (-200 . ..1000T)
“ 14 AExy-PT-200 Pt100 (-200 . . .200T)
- T 15 AExy-PT-450 Pt100 (0. . .450C)
E 16 AExy-PT-800 Pt100 (-200 . . .800T)
o) 17 AExy-TAB1 Tabelle 1
18 AExy-TAB2 Tabelle 2
= m 19 AExy-TAB3 Tabelle 3
2 20 AExy-TAB4 Tabelle 4
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Tabellen Konfiguriermeni

freie freie '
2| 2| Bau | Frages . o Reglertyp |ong || woni | % 5
2l 2 swein Eingabemdoglichkeiten Bedeutung 5700 | o7r0| uber |[overtisee | £ €
=] « Parameter D500 | P100 | P5x0 | Front PC @
FO3 0 AExy DIM OHNE Keine Dimension OK -
1 AExy DIM USER 4-stellig, benutzerdefiniert
2 AExy DIM % %
3 AExy DIM T <
> 4 AExy DIM F F
[e]
E 5 AExy DIM mbar mbar
z
I Dimension fur 6 AExy DIM bar bar
a)
z [ AExy DIM m3/h
5 u AExy 7 Xy m m3/h
= z 8 AExy DIM kg/h kg/h
E a
w 9 AExy DIM t/h th OK
w
i E 10 AExy DIM I/h h
g <
X 11 AExy DIM hl/h hith
% 12 AExy DIM pH pH
_ % 13 AExy DIM mm mm
- 14 AExy DIM m m
X [}
E 15 AExy DIM m/h m/h
<
16 AExy DIM mV mv
= % 17 AEy DIMV \V
- I
X % 18 AExy DIM mA mA
; 19 AExy DIM A A
i
E 20 AExy DIM s s
o <
g 21 AExy DIM Hz Hz
X
z 22 AExy DIM kHz KHz
= P04 Eing. )
= Eingabe AExy-USER-DIM iti -stelli inhei = -
z Selbstdef. Dim. 9 Y; . Editieren der 4-stelligen Einheit (wenn F03=1) OK OK
- . z -
e o P05 Skalier- ich: - i ; 0 B
g LDLI 2 Eingabe AExy-SKAL-ANF Berelch.. 9999 bis 99999 ; Auflosung.. 1; OK OK _ 4
X u Z ungsanfang Werkseinstellung: 0% vom Messbereich
< I - - ) "
P06 Skalier- ;- H 01,
g Eingabe AExy-SKAL-END Berelch. 9999 bis 99999 ; Auflésung 1 ; oK oK R 4
0 ungsende Werkseinstellung: 100% vom Messbereich
=4 <
o N FO7 0 AExy KEINE Keine Vergleichstelle OK -
= = 3
2 @ Vergleichstellen- 1 AExy TREF INT interne Vergleichstelle
i kompensation 2 AExy TREF 0C exten 0°C oK
E (bei Direktan-
< schluss Thermo- 3 AExy TREF 20C extern 20 T
= element) 4 AExy TREF 50C extern 50 T
j=4
z
< 8 5 AExy TREF 60C extern 60 T
=
=z izier- Eingabe X0; Bereich: -9999 bis 99999 ;
z P08 Radizier Eingabe AExy-RADIZIER ingabe ereich: -59 oK oK B
ung, Wert X0 Auflésung: 0,01 ; Werkseinstellung: 0,0
w
— =] P09 T-Filter- ich: i ; Auflo :1s;
= a : ilter Eingabe AExy-T-FILTER Bereich: O.bIS 120s ; Auflésung: 1s ; OK OK .
e < zeitkonstante Werkseinstellung: Os (0.00.00 h)
F10 Ersatzwert 1 AExy-Ersatzwert Ersatzwert OK OK -
% Strategie bei
= Fiihlerstérung 2 AEXy-LETZT.W. Halten letzter Messwert
= z . Bereich: 0 bis 102 % ; Auflésung: 0,0001 ;
< . P11 Ersatzwert Eingabe AExXy-ERSATZW. . ) oK oK -
2 i Werkseinstellung: 102%
)
W F12 0 AExy-ERR=AUS Keine Meldung - -
<
Fehlermeldung 1 AExy-ERR=BA01 Fehlermeldung an BAO1 OK
- z tiber BAmn mn=1 bis 76 AExy-ERR=BAmMN Fehlermeldung an BAmn
j=4 =
N 'é 76 AExy-ERR=BA76 Fehlermeldung an BA76
i F13 0 AExy=KEIN FLG Keine Meldung - -
[a)
L,('J ~ 1 AEXyERR=FLGO1 Uber Flag 1
E 2 2 AEXyERR=FLG02 Uber Flag 2
o E
X =
4 T ) )
5 T Fehlermeldung 3 AEXyERR=FLG03 Uber Flag 3 OK
o .
E u(u ber Flag 4 AEXyERR=FLG04 Uber Flag 4
- B > 5 AEXyERR=FLG05 Uber Flag 5
c ) o
S 6 AEXYERR=FLG06 Uber Flag 6
X
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Tabellen Konfiguriermeni

= / Redl freie freie '
1 = i rage eglertyp . " X c
c|l = | Bau . . . Konfi Konfi < 5
(3] Q 0 ) [9]
2l £ seein Eingabemaoglichkeiten Bedeutung D7OO| | m70] aber ||averuisee | € €
sl B Parameter D500/ P100 | P50 | Front pc_|®
F15 1 NAMUR + Abgriff nach NAMUR DIN 19234 positive Flanke OK OK
> 2 NAMUR - Abgriff nach NAMUR DIN 19234 negative Flanke
o )
E Signal- und 3 NAMUR +/- Abgriff nach NAMUR DIN 19234 beide Flanken
= Z Triggerein-
[¢) I stellung (nur bei 4 24V POS Binarsignal 0/24V positive Flanke
- a
= T
z & Frequenzmodul) 5 24 VNEG Binarsignal 0/24V negative Flanke
] ’% 6 24V +/- Binarsignal 0/24V beide Flanken OK
fa)
5(! 7 TTL POS TTL-Signal 0/5V positive Flanke
8 TTL NEG TTL-Signal 0/5V negative Flanke
9 TTL +- TTL-Signal 0/5V beide Flanken
AA-DEFINITION AA- AA-
_ Bxy (BO1 Fo1 0 AAxy UNBEN Ausgang unbenutzt. AAO1 nicht abschaltbar OK OK
5 bis B73) 1 AAxy 0 ..20mA Ausgang 0 . . 20mA 8
Signaldefinition 2 AAXy 4 .. 20mA Ausgang 4 .. 20mA OK 8
AAxy 4 AAxy 10 mA 10 mA Konstantstrom (nur bei Strommodul)
= 5 AAxy 20 mA 20 mA Konstantstrom (nur bei Strommodul)
N F02 0 AAxy BU=K.AUS keine Ausgabe oK |ok |ok _ .
Ausgangsbiirde 1 AAxy BU=BAO1 Ausgabe an BAO1 OK [OK |OK
b hung. Ny
% nuberwachung xy=1 bis 76 AAxy BU=BAmn Ausgabe an BAxy xy<46( xy<04 [ OK
= % Ausgabe an
= s E Bindrausgang 76 AAxy BU=BA76 Ausgabe an BA76 - - |OK
S Z
X E T F03 0 AAxy BU=K.FLG keine Meldung - N
> o -
:(f < 1 AAxy BU=FLGO1 Uber Flag 1
<
> Fehlermeldung 2 AAxy BU=FLG02 tiber Flag 2
= ) )
s e uber Flag 3 AAxy BU=FLG03 tiber Flag 3 OK
N
'% 4 AAxy BU=FLG04 liber Flag 4
[ N
g 5 AAxy BU=FLGO05 Uber Flag 5
= $ 6 AAxy BU=FLG06 liber Flag 6
[=4
g BEA-DEFINITION BEA- BEA-
Bxy (BO1 FO1 0 UNBEN. Unbenutzt ( Default bei Modulen, Bxy >10) OK - OK 11
= : )
Sl vis 576) 1 BExy DIREKT 24V? "logische 1"; 0V? "logische 0" Bei D500/700 ist 11
= .
= % BEA Definition 2 BExy INVERS 24V? "logische 0"; OV? "logische 1" flir BO3 und BO4 11
S 2z nur F01=3 0.4
x e £0 “logi "2 Kei - "logi " .
5 ';'-ﬂ T = 3 BAxy ARB.STR logische 0"? kein Strom; "logische 1"? Strom méglich, da 11
o = 4 BAxy RUHESTR. "logische 0"? Strom; "logische 1"? kein Strom Relais/Schliesser 11
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Tabellen Konfiguriermeni

F / Redl freie freie '
21 2 R rage eglertyp h . x c
c c | Bau . U . Konfi Konfi < g
o]l © 5]
2l 2| sein Eingabemdoglichkeiten Bedeutung D7OO| |P7X(J tber |[ubertiste | € £
] o Parameter D500 | P100 [ P5x0 | Front pc_|@
LOOPM (m=1 bis LOOPM (m=1 bis 4) LOOPm (m=1 bis
5 BO1 FO1 0 OHNE REGLER Unbenutzt (nicht LOOP1, Default bei LOOP 2 -4) OK [OK |OK - OK
o
X
1 1-KAN.REGLER einkanaliger Regler (Default bei LOOP1) OK [OK |OK
. 2 KASKADE FUHR. Fuhrungsregler in Kaskade (nur LOOP 2-4) OK |OK [OK
<
_ I 3 KASKADE FOLG. Folgeregler in Kaskade (nur LOOP 1-3) OK [OK |OK
= a
j=4
e 4 OVERR.HR.MIN Override Min.-Auswahl Hauptregler (nur LOOP1) OK |OK |OK
£
= 5 OVERR.HR.MAX Override Max.-Auswahl Hauptregler (nur LOOP1) OK |OK |OK
g . o Override Min.-Auswahl Begrenzungsregler (nur
E Reglerfunktion 6 VERR.BR.MIN LOOP 2-4) OK |OK |OK
= z
S ] Override Max.-Auswahl Begrenzungsregler (nur
2 [= 7 OVERR.BR.MAX OK [OK [OK
= X LOOP 2-4)
)
g 5 8 HANDSTATION einkanalige Handstation OK |OK |OK
|
E o 9 SOLLWERTSTAT. einkanalige Sollwertstation OK [OK |OK
= |
E c f 10 VERH.STATION einkanalige Verhaltnisstation OK |OK |OK
a o
8 o 11 POSTIONER einkanaliger Positioner OK [OK |OK
- 12 V-STAT-KASK Verhaltnisstation in Kaskade (nur LOOP4) OK - | OK
= F02 1 KONTINUIERL. kontinuierlich (1 Analogausgang) OK |OK |OK [OK -
c <
S » 2 SCHRITTREGLER Schritt (2 Bindrausgénge) OK [OK |OK
o
i Stellausgang 3 ZWEIPUNKT Zweipunkt (An/Aus=1 Bindrausgang) OK [OK |OK
= 5 H-0-K (Z+2) 3-Pkt.: Heizen(Y1)-0-Kiihlen(Y2); 2Binarausgange OK |OK |OK
= § 6 H-0-K (K+2) 3-Pkt.: Heizen(kontin.Y1)-0-Kiihlen(Binarausg.Y2) OK |OK |OK
2 9 7 SPLIT.R.(K+K) Split Range mit 2 kontinuierlichen Ausgéngen OK - OK
Die AusgangsgrofRen Y1 bzw. Y1 und Y2 in Abhangigkeit des Ausgangswertes Y
des PID-Algorithmus (an Analoganzeige) . Der Wert von Y1 bzw. Y2 ist fur
Fo3 kontinuierliche, analoge GrofR3en direkt ersichtlich. Bei binaren Ausgangen ° )
entspricht der Prozentwert der Taktrate Tein/Tzykl des Binarausganges.
Y1A
100% 3 Kontin.
1 H: CHAR. -DIR. - oK |[ok [ok
0% 2-Punkt
(I Y
= 0% 50% 100% Regler
@ . Y1 A
a Handkennlinie 100%
~ nicht bei
L (v. 2 H: CHAR.-INV. OK |OK |OK
£ Positioner und R
c Schrittregler) 0% j >y,
E 0% 50% 100%
8 A
— 100%
J2 Y1 oo
_ 3 H: INV.-DIR. _,-"’ OK |OK [OK
= . '
3 0% — >
2 0% 50% 100%
- A Split
\‘E‘/ 100% v K5 Range
il
c 4 H: DIR.-DIR et I + OK [oK [oK
= n '
c % % 0% "' —» 3-Punkt
2 ] £ 0% 50% 100% Y| Regler
E y
)
_ T 100% 1
< w AAAQ{l
_ o 5 H: INV.-INV. Y2 “, OK |OK [oK
= Qo LY
o - « 0% Y
¥4 é g 0% 50% 100%
e A OK |OK |OK
E 100%
8
= ] 6 H: DIR.-INV.
S 0% v
X _ 0% 50% 100%
<
2 F04 Stellungs- 0 OHNE Y-RUCKM. keine Stellungs -Riickmeldung OK [OK |OK - OK
o riickmeldung 1 Y-RUCKM.=AE01 Riickmeldung an AEO1 oK |oK |ok
= 3 und Anzeige. —
5 ; Siehe LOOPM- n=2 bis 73 Y-RUCKM.=AExy Rickmeldung an AExy xy<44 | xy<02| OK
% B10-F06 74 Y-RUCKM.=AE74 Rickmeldung an AE74 - - OK
9 FO5 Selbst- 0 SELBSTPAR=AUS Ausgeschaltet OK |OK |OK |OK OK
Parametrierung 1 SELBSTPAR1 Aktiviert OK |OK |OK
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Tabellen Konfiguriermeni

freie freie '
2| 2| sau Frage / Ein _ . Reglertyp  fuoni || komi |2 5
2| 2| swein gabemdglichkeiten Bedeutung D700 | | p7x0| tber |[ubertiste | £ E
- N Parameter D500 | P100 P5x0 | Front PC @
% g B02 F01 Automatik 1 A:CHAR.-DIR. Autom.-Kennlinie steigend (Vorzeichenumkehr Xw) OK |OK JOK |OK -
X _2_ Kennlinie 2 A:CHAR.-INV. Automatik -Kennlinie fallend OK |OK |OK
In F02 1 P-VERHALTEN Proportional Regler OK [OK |OK |OK -
£ 2 PI-VERHALTEN Proportional-Integraler Regler OK |OK |OK
< E Regel- 3 PD-VERHALTEN Proportional-Differential Regler OK |OK |OK
Q % algorithmus 4 PID-VERHALTEN Proportional-Integral-Differential Regler OK |OK |OK
5 PI+TOTZEIT Smith Pradiktor mit Pl OK | OK_|OK
, 6 PID+TOTZEIT Smith Pradiktor mit PID OK |OK |OK
» « | FO3D-Antei 1 DIFF. V. X Regelgrofie oK |ok |ok |ok -
s 4 | verbunden mit 2 DIFF. V. Xw Regelabweichnung oK |ok |ok
2 \'HE" § é FO5 1 DIFF.BIPOLAR bipolar oK |ok |ok |ok -
e % Differenzierung 2 DIFF.POSITIV nur positive Anderungen OK [OK |OK
é E 3 DIFF.NEGATIV nur negative Anderungen OK |OK |OK
= | x© Fo6 0 ANFAHR.OHNE nicht aktiv OK |OK [OK - -
N FO7 0 Kp KONST. Ausgeschaltet OK |OK |OK - - 12
i 1 Kp LIN. X linear von X ok |ok [ok
o 2 Kp LIN. W linear von W OK |OK [OK
_ B 3 Kp LIN. Y linear von Y OK |OK [ok 13
E \i’ 4 Kp LIN. Xw linear von Xw OK |OK |OK
N g 3 Kp-Steuerung 5 Kp LIN. [Xw] linear von [Xw| OK [OK |OK
9 E 7 Kp TABm V.X Uber Tabelle m von X (m= Loop m) OK |OK |OK
N g 8 Kp TABm V.W iber Tabelle m von W (m= Loop m) OK |OK |OK
= S o 9 Kp TABm V.Y tiber Tabelle m von Y (m= Loop m) OK |OK [OK 13
2 _2_ % 10 Kp TABmM V. Xw Giber Tabelle m von Xw (m= Loop m) OK |OK |OK
‘,;, g 1 Kp-UMSCH. GWa Kp Umschaltung mit GW4 (siehe ok ok ok
= LOOPmM-B08-F04 und PARAMETER-LOOPmM-94)
= § 12 Kp-UMSCH. BEx Kp Umschaltung mit BEx (siehe F08) OK |OK |OK
S 9 13 Kp VON AEX Kp-von AEX (siehe F09) OK |OK |OK
Fo8 0 Kp-UMSCH=AUS Keine Kp-Umschaltung OK |OK |OK - -
Kp- 1 Kp-UMSCH=BEO1 Umschaltung mit BEO1 OK |OK [OK
Umschaltung xy=2 bis 75 Kp-UMSCH=BExy Umschaltung mit BExy xy<46| xy<04 [ OK
76 Kp-UMSCH=BE76 Umschaltung mit BE76 - - |ok
FO9 0 Kp V.AE=AUS Keine Kp-Steuerung OK |OK |OK - -
Kp-Steuerung 1 Kp V.AEO1 gesteuert von AEO1 OK |OK |OK
AExy Xy=2 bis 73 Kp V.AExy gesteuert von AExy xy<a4| xy<02 | OK
74 Kp V.AE74 gesteuert von AE74 - - OK
= F10 bis F12 Tn Steuerung,Umschaltung und AExy, wie Kp (siehe unter FO7 bis FO9) OK |OK |OK - -
g F13 bis F15 Tv Steuerung,Umschaltung und AExy, wie fiir Kp (siehe unter FO7 bis FO9) OK |OK |OK - -
b F16 bis F18 YO Steuerung,Umschaltung und AEn, wie fiir Kp (siehe unter FO7 bis F09) oK |ok |ok - -
£ F19 bis F21 Tt (Smith Préd.) Steuerung,Umschaltung und AEn, wie fiir Kp (siehe unter FO7 bis F09) OK |OK |OK - -
E é{; F22 bis F24 T1 (Smith Prad.) Steuerung,Umschaltung und AEn, wie fiir Kp (siehe unter FO7 bis F09) OK |OK |[OK - -
¥4 8 « F25 bis F27 Ks (Smith Prad.) Steuerung,Umschaltung und AEn, wie fiir Kp (siehe unter FO7 bis F09) OK |oK |OK - -
E F28 0 Z ADD=AUS keine StorgroRenaufschaltung auf Y OK |OK [OK - -
= ] <§( StorgroBe Y 1 Z ADD=AEOQ1 AEO1 addiert zu Y OK |OK |OK
= 2 @ g und Zustands- xy=2 bis 73 Z ADD=AExy AExy addiert zu Y xy<44] xy<02 | OK
e o 5 korrektur 74 Z ADD=AE74 AE74 addiert zu Y - - OK
£ g 91 Z ADD=ZK1 Ausgang Zustandskorrektur 1 addiert zu Y Ausgang OK - OK
E & 92 Z ADD=ZK2 Zustandskorrektur 2 addiert zu Y OK - OK
8 F29 1 Z=LINEAR linear OK [OK |OK |OK -
z - 2 Z=DIF.BIPOLAR differenziert bipolar OK |OK |OK
2 . Stt:jrgrbBe 3 Z=DIF.UNIPOL+ differenziert unipolar, positive Anderungen OK | OK |OK
; addiertzu’y 4 Z=DIF.UNIPOL- differenziert unipolar, negative Anderungen OK |OK |OK
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Tabellen Konfiguriermeni

E / Regl freie freie '
=1 =] n rage eglertyp h . | x <
=] £ | Bau . . . Konfi Konfi < g
(3] [} 0O (7]
2l 2| ein Eingabemdoglichkeiten Bedeutung 5700 P70 ber ||averLisie | & £
=1 N Parameter D500 | P100 | P5X0 | Front PC @
BO3 Fo1 0 OHNE E-SCHALT ohne Eingangsverkniipfung (bei Stationen) OK [OK [OK - -
% 1 FESTWERT Festwert Xw = ES1 - W OK [OK [OK
S ’ -
2 3.KOMPONENTEN Mehrkomponenten (sieche Submenti F02) oK |ok ok
Xw = Funktion (ES1.ES2.ES3)
3 MULTIPLIKAT. Multiplikation ok |ok [ok
0] Xw =ES1 x (ES2 + K3 x ES3) - W
= P4
= < 2 ) altni
< E Eingangs- 4 VERHALTN1 (A/B) verhaltnis 1 OK [OK |oK
° 5 schaltung Xw =ES1 - (V x (ES2 + K3 x ES3) + Bias + ES4)
-
[9)] Parameter K1, .
£ 17} ( 5 FW/VERH1 Festwert/\Verhaltnis1 umschaltbar (1 <-> 4) OK [OK [OK
~ % K2, K3, K4
£ < i " altnis 2: = - -
= E 5 SOWIIE BIAS 6 VERHALTN2 (A/(A+B)) Verhéltnis 2: Xw=ES1-[(V /.( 1-V))x oK |ok |ok 14
S 8 % siehe: (ES2 + K3 x ES3) + Bias + ES4]
= PARAMETER/
§ LOOPM/101 bis 7 FW/VERH2 Festwert/Verhaltnis2 umschaltbar (1 <-> 6) OK |OK |OK
. 104 und 117) 8 EXTR.X MAX Extremwert X: Xw = Max(ES1, . . . ES3) -W OK [OK [OK
<
0 9 EXTR.X MIN Extremwert X: Xw = Min(ES1, . .. ES3) -W OK |OK |OK
= o
< . 10 EXTR.W MAX Extremwert W: Xw = ES1 - Max(W1, ES2, ES3) OK |OK |OK
* e 11 EXTR.W MIN Extremwert W: Xw = ES1 - Min(W1, ES2, ES3) OK [OK [OK
c 12 LAST-LUFT Lastregelung Luft (nur Loop 1) OK | - OK
é 13 LAST-BRENN Lastregelung Brennstoff (nur Loop 2) OK | - |OK
= - Mehrkomponenten - Struktur (Submeni zu F01-2)
2 3Xh=K2 x (ES2 + K3 X ES3) ; X=K1*ES1
=3 Fo2 - -
2 Xw = D Xan, Xdi Wan
o 1 MEHRK 01 X-W = Xh X W OK |OK |OK
= S 2 MEHRK_02 X+ZXh-W X X+5Xh w OK |OK |OK
< e 3 MEHRK_03 X+EXh-W xh X w OK |OK |oK
% 0 o Zsz;ten 4 MEHRK_04 X+EXh-W TXh X+Exh w oK |ok [ok
C 5 sptrukwr 5 MEHRK_05 X+5X-W X+5Xh X+3%h w OK [OK |ok 14
% 6 MEHRK_06 X+ZXh-W sxh X w OK [OK [oK
% s g 7 MEHRK_07 X+EXh-W X- X+IXh X w OK |OK |OK
< g 8 MEHRK_08 (W+2Xh) X- X X W OK |OK |OK
- Z 9 MEHRK_09 (W+EXh) X X W+EXh OK [OK [ok
1 o)
& z
_ w D: D-Anteil verbunden mit
£ g 8 Xan, Xdi: Analog- + Digitalanzeige fiir X
g 9 @ Wan: Analoganzeige fiir W
FO3 Anzeige 1 Xw-ANZ_% Anzeige in % (100% Messbereich) OK |OK |OK |OK -
der Regel-
abweichung 2 Xw-ANZ_EU Anzeige in EU OK [OK |OK
Fo4 0 X,W OHNE DIM ohne Dimension OK |OK |OK |OK .
Dimension fiir 1 X,W DIM USERDEF Dimension 4-stellig, frei definierbar OK [OK |OK
RegelgréRke und 2 X,W DIM % % OK |OK |OK
S Sollwert (icht 3 X,W DIM T < OK |OK |OK
1%} 2 .
3 Verhaltnis und X,WDIM. ... siehe AE DEFINITION FO3 OK |0oK |oK
- ‘|;| Multiplikation) 22 X,W DIM kHz kHz OK |OK |OK
é - POS Editieren Editieren der 4-stelligen User Dimension in
g o der User Eingabe Lm-USER-DIM. _ _ _ _ d OK |OK |OK DK -
o z . . Loop m (nur wenn F04=1)
£ o E Dimension
-
2 - 2 Fo6 0 X,W 10000. 0 Nachkommastellen oK [ok |ok Jok -
I
& 8 1 X,W 1000.0 1 Nachkommastelle OK |OK |OK
£ : 3 Nachkomma- 2 X,W 100.00 2 Nachkommastellen OK |OK |OK
S A
< % stellen fur X, W 3 X,W 10.000 3 Nachkommastellen OK |OK |OK
= ";' 5 4 X,W 1.0000 4 Nachkommastellen OK |OK |OK
S = 5 X,W GLEITKOMA Gleitkommadarstellung OK |OK |OK
-~ éf) P07 Anfang Anfangswert der Skalierung von X und W;
E S Skalierung fiir Eingabe D-ANZ-ANF Werkseinstellung W = 0,0 ; Bereich -9999 bis OK |OK |OK |OK - 15
o X,W 99999
= . P08 Ende Endwert der Skalierung von X und W;
;-:) j, Skalierung fur Eingabe D-ANZ-ENDE Werkseinstellung W = 100,0 ; Bereich -9999 bis OK [OK |OK [OK - 15
= X,W 99999
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Tabellen Konfiguriermeni

/ Redl freie freie '
> E=] _ Frage eglertyp " i X c
= c | Bau . . . Konfi Konfi < 5
" 5
gl stein Eingabemdoglichkeiten Bedeutung 5700 70| ber ||ubervisie | £ €
i N Parameter D500 | P100 | P5x0 | Front e |®
g \%, F09 Anzeige 1 V-IST,V-SOLL Vist und Vsoll OK |OK |OK |OK -
X bei Verhaltnis-
£ ) regelung 2 ES1,V*ES2 ES1undV *ES2 OK [OK |OK
= o z
S le) =) i i
S B F10 Dlmen5|F>n 0 V OHNE DIM ohne Dimension (z.B. Verhéltnisregelung) OK [OK |OK [OK -
; fur Verhaltnis
= s @ (auch 1 V DIM USER Dimension 4-stellig frei definierbar OK [OK |OK
é P 8 Verhéltnis und
= z Multiplikation) 2 V DIM % % (Werksteinstellung bei Verhaltnis 2 ) OK |OK |OK
-
[©]
= % z P11 Editieren
o ~ w
X der User Editieren der 4-stelligen User Dimension in
£ 9 er s Eingabe V-USER-DIM. ___ _ 9 ok |ok |ok ok -
% bl Dimension Loop m (nur wenn F10=1)
= O Verhéltnis
x F12 0 V 10000. 0 Nachkommastellen OK |OK |OK |OK -
= Nachkomma- 1 V 1000.0 1 Nachkommastelle OK [OK |OK
c
S stellen fiir V- 2 V 100.00 2 Nachkommastellen OK |OK [OK
o 5
o Anzeige 3 V 10.000 3 Nachkommastellen OK |OK [OK
= "
= £ 4 V 1.0000 4 Nachkommastellen OK [OK |OK
= £ 5 V GLEITKOMA Gleitkommadarstellung OK |OK |OK
= B P13 Skalier- o ] ~
é 9 ungsoffset Eingabe SKAL.OFFS.V Offset Verhéltnisanzeige; Werkseinstellung W = ok |ok ok |ok R
- 0,0; Bereich -9999 his 99999, nur LOOP 1 bis 3
Verhaltnis
= B P14 Skalier- Digitalanzeigen-Skalierung fir V=1;
N @ ungsfaktor Eingabe SKAL.FAKT.V Werkseinstellung W = 100,0 ; Bereich -9999 bis OK |OK |OK |OK -
Q o
: z Verhaltnis 99999
£ 5 F | F15 verhaitnis- 1 ANALOG X,W X1 und V x X2 OK |OK |OK | - - 16
“El 83 | AveigeEn 2 ANALOG Vx, Vw Vist und Vsoll OK | OK_|OK
= % % P16 Wert Einaab ANALOG.0 Wert Analoganzeige X,W fiir 0%; Werkseinstel- ok lok lok lok 17
£ . R
& ° Q| Anzeige fiir 0% ingabe lung W = 0,0 ; Bereich -9999 bis 99999
M Z g
Q P17 Wert An- Wert Analoganzeige X,W fiir 100%; Werkseinstel-
_ z - Eingabe ANALOG.100 ganzeig - ™ oK [ok [ok |ok - 17
“g = w zeige fur 100% lung W = 100,0 ; Bereich -9999 bis 99999
X 2 F18 Aktuelle 0 X,Vx=KEIN AA nicht auf Ausgang gefiihrt OK |OK |OK - -
= I Regelgro[&e 1 X,Vx=AA01 Analogausgang AAOL OK [OK |OK
S £ bzw. Vist auf
. e Analog- Xxy=2 bis 72 X,VX=AAXy Analogausgang AAxy xy<43 [ xy<01| OK
= I ausgange 73 X,Vx=AAT73 Analogausgang AA73 - - |OK
< =
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=NA control

Tabellen Konfiguriermeni

F / Redl freie freie '
- 5 ) rage eg ertyp - " X c
|l = | Bau . I . Konfi Konfi s o
ol o 2
2l 2 gein Eingabemdoglichkeiten Bedeutung 5700 B7x0| aber |[uberListe | E €
— o Parameter D500 | P100 [ P5x0 | Front PC o
N BO4 Fo1 0 ES1=0% ES1 verbunden mit Festwert 0 % OK [OK [OK - -
= 1 ES1=AE01 ES1 verbunden mit AEO1 OK |OK [OK
c .
2 j " xy=2 bis 73 ES1=AExy ES 1 verbunden mit AExy y<44 |xy<02 | OK
@ w
a S 74 ES1=AE74 ES 1 verbunden mit AE74 - - [OK
= e o W .
s e 9] Rangierung 91 ES1=ZK_1 ES1 verbunden mit Ausgang der Zustandskorr.1 OK - |OK
E z
= - g ES1 92 ES1=ZK_2 ES1 verbunden mit Ausgang der Zustandskorr.2 OK [ - oK
= g 94 ES1-TAB4 ES1 verbunden mit Ausgang von Tabelle 4 OK |OK |OK
S I 100 ES1=100% ES1 verbunden mit Festwert 100% OK [OK [OK
FO02 Rangierun
ESQZ 9 Rangierung ES2, prinzipiell wie Rangie rung ES1 (siehe FO1) OK |OK |OK - -
FO3 Rangierun
ESQS 9 Rangierung ES3, prinzipiell wie Rangierung ES1 (sie  he FO1) OK |OK |OK - -
F04 Rangierun
m E§4 9 Rangierung ES4, prinzipiell wie Rangierung ES1 (sie  he FO1) OK |OK |OK - -
P & F05 0 TAB4 NICHT AE nicht einzeln benutzen OK [OK [OK - -
2 % TAB4.AE 1 TAB4.AEO1 AEO1 OK |OK [OK
[ o g Tabelle 4 xy=2 bis 73 TAB4.AExy AExy xy<44 | xy<02|OK
s B3 g | verbundenmit 74 TAB4.AE74 AE74 |- ok
X
E F06 RANGIER_ 0 B1 NICHT BE B1 unbenutzt OK |OK [OK - -
E 8 B1 Rangierung 1 B1=BEO1 BEO1 OK |OK |OK
o
N3 - von Binarsignal xy=2 bis 75 B1=BExy BExy xy<46 | xy<04 | OK
- mit BExy 76 B1=BE76 BE76 - - |OK
E p BOS Fo1 0 WLINT=AUS Aus OK |OK [OK | - -
e Sollwert W1 1 WL.INT=EIN nur per Tasten oder Schnittstelle &nderbar OK |OK [OK
. — —
“é % 2 WLINT=TRACK folgt aktuellem Sollwert OK |OK [OK
s - FO2 W1 als
£ 0 W1=KEIN PARAM NEIN OK |OK [OK - -
= % Parameter (Ist
5 (e} = dann Teil der
v - 5 Konfi) 1 W1=PARAMETER ja, wird nicht nachgefiihrt OK |OK |OK
2
E | -~ 8‘ Fo3 0 W2.INT=AUS AUS oK |oK [ok | - i
<
§ @ %] ) 1 W2.INT=EIN nur per Tasten oder Schnittstelle &nderbar OK |OK |OK
< i |Pweiter Solwert 2 W2.INT=PARAM nur in Para-Ebene bedienbar oK |oK [ok
= I a W2 = Verhéltnis- - -
5 3 Sollwert Vwl 3 W2=DELTA.PAR Delta nur in Para-Ebene bedienbar OK |OK [OK
= c 4 W2=VER.TRACK Vw1 folgt dem aktuellen Verhaltnis OK |OK |OK
= % Fo4 0 W3.INT=AUS AUS OK |OK [OK - -
]
§ | ) 1 W3.INT=EIN nur per Tasten oder Schnittstelle &nderbar OK |OK [OK
\A‘j;“e\’lsi"b‘_"l’teft 2 W3.INT=PARAM nur in Para-Ebene bedienbar oK [ok [ok
= — = Verhaltnis-
5 : Sollwert Vw2 3 W3=DELTA.PAR Delta nur in Para-Ebene bedienbar OK |OK |OK
- a 4 W3=VER.TRACK Vw2 folgt dem aktuellen Verhéltnis OK |OK |OK
= E FO5 0 W4.INT=AUS AUS OK [OK |OK - -
§ = 1 WA4.INT=EIN nur per Tasten oder Schnittstelle anderbar OK |OK |OK
£ = vierter Sollwert — - -
- % 0 5 W4 = Verhltis 2 W4.INT=PARAM nur in Para-Ebene bedienbar OK |OK [OK
= 9 = _
15 o o ) - g -
g b i Sollwert Vw3 3 W4=DELTA.PAR Delta nur in Para-Ebene bedienbar OK |OK |OK
) 4 W4=VER.TRACK Vw3 folgt dem aktuellen Verhéltnis OK |OK |OK
(7]
"E o~ F06 0 W.EXT=AUS AUS OK |OK [OK - -
C Extemer 1 W EXT=AEOL AEO1 ok |ok [ok
= : Sollwert Wex xy=2 bis 73 W.EXT=AExy AExy xy=44 [ xy<02| OK
s s 74 W EXT=AE74 AE74 - Tok
X
5 0 W.COMP=AUS AUS - -
'*; % FO7 Computer- OK | OK OK
S o] sollwert W-C
1 W.COMP=EIN EIN OK |OK [OK
s o~ F08 Programm- 0 W.PRGR=AUS AUS OK [OK |OK - -
X K% gebersollwert 16
- (s. KONFI/PRO-
= in W.PRGR=EIN EIN
: T E GRAMMG.) 1 OK [OK |OK
= : g FO9 W-Anzeige
= & 3 Anzeige des 1 W.ANZ=ZIEL Anzeige des eingestellten Zielsollwertes OK |OK |OK |OK OK
c o o 9
g S 2} durch Rampe
S - ) P Anzeige des verfalschten Wertes. Bei der Sollwer-
8 voriibergehend ) ) .
l= @ . verstellung wird der Zielsollwert angezeigt. 3s
Iz verfalschten 2 W.ANZ=RAMPE it OK [OK |OK
S nach der letzten Tastenbetatigung der aktuelle
¢ Sollwertes Sollwert
= F10 0 W-AKT=KEIN AA kein Sollwert an AA OK |OK |OK - -
c
g Aktueller 1 W-AKT=AA01 AA01 OK | OK |OK
Sollwert an xy=2 bis 72 W-AKT=AAXy AAxy xy<43 |xy<01| OK
‘é AAxy 73 W-AKT=AA73 AAT73 - - |OK
X
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=NA control

Tabellen Konfiguriermeni

E / Reglert freie freie M
=] R rage eglertyp ] i c
= | Bau . - . Konfi Konfi = 5
% stein Bingabemaglichkeiten Bedeutung D700 P7x0| tber | [uber Liste % f
o Parameter D500 | P100] P5x0| Front PC .
- Fi1 0 W-UMSCH=AUS AUS OK |oK |oK | - -
E < BEX BEy Sollwert
o 1 W1-W2 BEx 0 o w1 OK | OK [OK
- - W-Umschalt, 1 0 w2
= i Sollwertum-
2 E 0 1 w3
schaltung 1 1 W4 X, X,
£ A
-~ 2 Wi-w4 BEy (Def. BEx, BEy siehe B09-F13 und F14 baw. | baw. | OK
s 9 y<43 | y<o04
X -
BO6 FO1 1 TREND 75 SEK. - - |Px50 | OK OK
2 TREND 3 MIN. - - [Px50
3 TREND 5 MIN. - - |Px50
Trena far 4 TREND 10 MIN. 1 - Iexso0
rendanzeige
W m Grafikg 5 TREND 20 MIN. Zeitdifferenz zwischen aktueller Zeit und 1. Punkt - - |Px50
% Displ 6 TREND 30 MIN. an linker Anzeigekante - - |Pxs0
_ N isplay
= z Protrenic 550 ! TREND 1 STD. - - {Pus0
< 8 TREND 2 STD. B _ Jpxso
9 TREND 3 STD. B _ Ipxso0
< 10 TREND 5 STD. . = |pxs0
=]
B 2 BO7 FO1 1 MODE=MAN/AUTO Hand/Automatik OK |OK [OK | OK OK
= T 2 MODE=MAN nur Hand OK | OK | OK
c =
ol £ 3 MODE=AUTO nur Automatik OK |OK [OK
£ nur Automatik, Handverstellung wirkt auf Min.
= a Betriebsart 4 MODE=AUTO_MIN N 9 OK | OK |OK 19
= 8 & Grenze fir Y
o = - -
X - nur Automatik, Handverstellung wirkt auf Max.
4 5 MODE=AUTO_MAX o OK [OK [OK 19
_ 2 Grenze fiir Y
E = E 6 MODE=MAN/AUTO/KASK Hand/Automatik/Kaskade OK | OK |OK
X E E 7 MODE=MAN/AUTO/DDC Hand/Automatik/Computer(DDC) OK | OK | OK
= - 5 8 MODE=MAN/DDC Hand/Computer(DDC) OK | OK | OK
(= 1l
& £ @ F02 0 TRACK W AUS W1-Tracking bei Hand AUS OK | OK |OK - -
£ W-Tracking (W W1-Tracking bei Hand EIN wirkt auf W1 und
= T 1 TRACK W/WAKT
= g wird auf X RAMPE OK JOK oK
< - gesetzt) 2 TRACK WAKT W1-Tracking bei Hand EIN wirkt nur auf RAMPE OK | OK [OK
= FO03 0 DDC=AUS kein DDC OK | OK |OK | OK -
E : 1 DDC=MAN,YHOLD Bei Rechnerausfall: Hand + letzter Stellwert OK | OK | OK
= % 2 DDC=MAN,Y=0% Bei Rechnerausfall: Hand+Sicherheitsstellwert 0% OK | OK [OK
N
£
S DDC-Funktion 3 DDC=MAN,YS1 Bei Rechnerausfall: Hand+Sicherheitsstellwert 1 OK | OK |OK
= g 4 DDC=MAN,YS2 Bei Rechnerausfall: Hand+Sicherheitsstellwert 2 OK | OK [OK
o S - - —
e © 5 DDC=AUTO Bei Rechnerausfall: Autométlk mit letztem ok |ok | ok
Stellwert beginnend
= _ 6 DDC=KASKADE Bei Rechnerausfall: Kaskade OK | OK [OK
2 Z FO4 W-Backup, 0 W-AKTUELL eingestellter Sollwert OK | OK [OK - -
_ i (Sollwert bei 1 W-COMPUTER Rechnersollwert OK | OK |OK
< Ausfall HOST) 2 X-AKTUELL letzte RegelgroRe (X-Tracking) OK | OK | OK
A £
_ FO5 1 NETZ=ALTMODUS vorhergehende Betriebsart OK |OK |OK | OK -
=
4 S BA-Betriebsart, 2 NETZ=MAN,YHLD Hand letzter Stellwert OK [OK oK
l © z Betriebsart 3 NETZ=MAN,Y=0% Hand Sicherheitsstellwert 0% OK | OK [OK
_ > E nach 4 NETZ=MAN,YS1 Hand Sicherheitsstellwert 1 OK | OK | OK
= 2 )
E_’ - % Netzwiederkehr 5 NETZ=MAN,YS2 Hand Sicherheitsstellwert 2 OK | OK | OK
E E Fo6 1 ?AE=ALTMODUS keine Anderung OK | OK [OK [ OK OK
= I @ | AEEr-Betrieb, 2 2AE=MAN,YHLD Hand, letzter Stellwert
= | , , OK | OK [OK
e S Betriebsart bei
Ml £
- Storung am 3 ?AE=MAN, Y=0% Hand, Sicherheitsstellwert 0% OK |OK |OK
= g Eingang 4 ?AE=MAN,YS1 Hand, Sicherheitsstellwert 1 OK | OK [OK
Sl © (Stdrung von X) 5 ?AE=MAN,YS2 Hand, Sicherheitsstellwert 2 OK | OK [OK
508 FOL 0 GW1 AUS Grenzwert ohne Funktion OK |OK [OK - -
'»g < 1 GW1 X-MIN Grenzwert auf X-Min OK | OK [OK
< - 2 GW1 X-MAX Grenzwert auf X-Max OK [OK |OK
Qo
Grenzwert auf Xw-Min(Xw-Min < 0, aber als
= — 3 GW1 Xw-MIN
E % Parameter ist der Betrag zu setzen) OK |OK [OK
€ 4 GW1 Xw-MAX Grenzwert auf Xw-Max OK [OK |OK
< E 6 GW1 [Xw|-MAX Grenzwert auf [Xw|-Max OK [OK |OK
o
v e} L%J 7 GW1 Xw-MIN%W Grenzwert auf Xw - Min in % von W OK | OK |OK
- % Grenzwertl 8 GW1 Xw-MAX%W Grenzwert auf Xw - Max in % von W OK | OK |OK
E 5 g 10 GW1 [Xw| MAX%W Grenzwert auf [Xw| - Max in % von W OK [OK |OK
2 - 11 GW1 DX/DT-MAX Grenzwert dx/dt Max OK | OK [OK
(=3
= o @D 12 GW1 V-MIN Grenzwert V = Min. bei Eingang Verhéltnis OK | OK |OK
o =
x 13 GW1V-MAX Grenzwert V = Max. bei Eingang Verhaltnis OK |OK |OK
= ; 14 GW1 Y-MIN Grenzwert auf Y-Min OK | OK [OK
£
o]
o 3 15 GW1 Y-MAX Grenzwert auf Y-Max OK | OK [OK
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Tabellen Konfiguriermeni

freie freie f
s| = | Bau- Frage / . e ) Reglertyp Konfi Konfi £
2l 2 stein Eingabemdglichkeiten Bedeutung 5705 P70| tber ||uberiste | £ £
B IS Parameter D500 | P100|P5x0 | Front PC @

F02 n=0 bis 15 Grenzwert2 wie Grenzwertl (siehe B08-F01) OK |OK |OK - -
Grenzwert2 2 GW2 X-MAX Default: Grenzwert auf X -Max OK [OK |OK
F03 n=0 bis 15 Grenzwert3 wie Grenzwertl (siehe B08-F01) OK |OK |OK - -
Grenzwert3 3 GW3 Xw-MIN | Default: Grenzwert auf Xw -Min OK |OK [OK
F04 n=0 bis 15 Grenzwert4 wie Grenzwertl (siehe B08-FO01) OK |OK |OK - -
Grenzwert4 4 GW4 Xw-MAX Default: Grenzwert auf Xw -Max OK [OK |OK
< Verstellbar in Angezeigt in OK -
@ W Fo5
< E 1 GW1 BED/BED Bedienebene Bedienebene OK |OK [OK
N i}
il
E ,% 2 GW1 PAR/BED Para-Ebene Bedienebene OK |OK [OK
=z Typ Grenzwertl
E % 3 GW1 PAR/PAR Para-Ebene Para-Ebene OK |OK |OK
= O
= 8 . . OK .
s © Verstellbar in Angezeigt in
) - S F06 - -
] 1 GW2 BED/BED Bedienebene Bedienebene OK |OK [OK
= — 2 GW2 PAR/BED Para-Ebene Bedienebene OK |OK |[OK
S B Typ Grenzwert2
N K 3 GW2 PAR/PAR Para-Ebene Para-Ebene OK |OK [OK
o
= ini Fo7 Verstellbar in Angezeigt in OK -
e £ 1 GWS3 BED/BED Bedienebene Bedienebene OK |OK [OK
E w 2 GW3 PAR/BED Para-Ebene Bedienebene OK |OK |OK
= (e} ~ |Typ Grenzwert3
S 9 ) g 3 GW3 PAR/PAR Para-Ebene Para-Ebene OK |oK |ok
@
- % Fos Verstellbar in Angezeigt in OK -
g < % 1 GW4 BED/BED Bedienebene Bedienebene OK |OK |OK
. 2 GW4 PAR/BED Para-Ebene Bedienebene oK |ok [ok
Typ Grenzwert4
= 3 GW4 PAR/PAR Para-Ebene Para-Ebene OK |OK [OK
< = B09 FO01 MAN- 0 MAN BE AUS keine Funktion OK |OK [OK - -
N = ALTMODUS- 1 MAN.BEO1 mit BEOL OK [OK [OK
= -
S s Umschaltung |,y his 75 MAN.BExy mit BExy xy<a6| xy<04 | OK
X (auf Hand mit
_ letztem 76 MAN.BE76 mit BE76 B - ok
< e
S F02 Dyn<->Stat 1 MAN STAT Dauer des Bin.Eing.(0=ALTMODUS;1=MAN) oK lok lok | - - 20
2 )
w Funktion
= T\_' Q | abhangig von : 2 MAN DYN Anderung 0 auf 1 schaltet MAN-AUT-MAN OK |OK |OK
Cl < o <
X
£ 8 2 | Fo3Kaskade 0 KASK BE AUS keine Funktion OK |OK [OK [ - -
= ] I |BExy Umschalt- 1 KASK.BEO1 mit BEO1 oK ok lok
S S < |ung: Autom <> [ xy=2 bis 75 KASK.BExy mit BExy xy=46| xy=04 | OK
3 o Kaskade 76 KASK.BE76 mit BE76 - - OK
= - 2
c F04 Dyn<->Stat 1 KASK STAT Dauer des BinarEing. (0=AUT;1=KASK) oK |ok |ok | - -
X Funktion
- . abhéngig von : 2 KASK DYN Anderung 0 auf 1 schaltet AUT-KASK OK |OK [OK
c . =
g £ FOS5 MAN.Y=0 0 MAN 0% BE AUS keine Funktion OK |OK [OK | - - 2021
= MAN- "
= 1 MAN Y=0%.BEO1 mit BEO1
= IS ALTMODUS OK ]OK _OK
p—t H =09 it
8 S Umschaltung Xy=2 bis 75 MAN Y=0%.BExy mit BExy xy<46|xy<04 | OK
Hand (Y=0%) 76 MAN Y=0%.BE76 mit BE76 R - lok
N < FO6 Dyn<->Stat 1 MAN Y=0% STAT Dauer des BinarEing. schaltet OK [OK |OK - - 20,21
X ) Funktion
a abhangig von : 2 MAN Y=0% DYN Anderung 0 auf 1 schaltet OK |OK [OK
= -
= il
S BB FO7 MAN.Y ) ]
3 £ 0 MANYS1 BE AUS keine Funktion - - 21
N =vS1 : MAN- OK |OK [OK
= W ALTMODUS- 1 MAN YS1.BEO1 mit BEOL ok |ok lok
2 9 4 Umschaltung
g Hand xy=2 bis 75 MAN YS1.BExy mit BExy xy<4d| xy<04| OK
E N E Sicherheits-
g ; < stellwert 1 76 MAN YS1.BE76 mit BE76 - - |ok
_ . @ [Fo8 Dyn<->Stat A
= ® Fy i 1 MAN YS1 STAT Dauer des BinarEing. schaltet oK |ok lok B _ 20,21
o 3 8 unktion
X abhéngig von : 2 MAN YS1 DYN Anderung 0 auf 1 schaltet OK |oK |oK
£
= a F09 MAN.Y
c [e} 0 MANYS2 BE AUS keine Funktion - -
S - =YS2; MAN- OK [oK [ok 21
_ ALTMODUS- 1 MAN YS2.BEO1 mit BEO1 OK |OK |OK
c . Umschaltung
o
< [ Hand Xy=2 bis 75 MAN YS2.BExy mit BExy xy<a6 |xy<oa | OK
;< Sicherheits-
< I stellwert 2 76 MAN YS2.BE76 mit BE76 L ok
M E
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=NA control

Tabellen Konfiguriermeni

freie freie '
2| 2 | Bau- Frage / . - . Reglertyp Konfi Konfi ¥ §
2l 2 swein Eingabemdoglichkeiten Bedeutung 5700 70| aber |[uberLisie | £ €
= S Parameter D500 | P100 | P5X0 | Front PC @
F10 Dyn<->Stat 1 MAN YS2 STAT Dauer des BinarEing. schaltet OK |oK |ok N - 20,21
= Funktion
g abhangig von : 2 MAN YS2 DYN Anderung 0 auf 1 schaltet OK |OK [OK
F11 Y-Tracking 0 YTRACK BE AUS keine Funktion OK |OK [OK - - 21
1 YTRACK.BEO1 i
=AExy statisch mit BEOL OK |OK [OoK
w (siehe auch: xy=2 bis 75 YTRACK.BExy mit BExy xy<46 | xy<04 |OK
1) LOOPmM-B10-
~ z F10) 76 YTRACK.BE76 mit BE76 _ - lok
< o o
2 & Z | F12 Rampe- 0 WRAMPE BE AUS keine Funktion oK |ok [ok | - i
i}
=| & | Stop statisch, 1 WRAMPE=0.BEOL mit BEOL oK oK |ok
&l < z W-Rampe Xy=2 bis 75 WRAMPE=0.BExy mit BExy xy<46 | xy<04 | OK
- o
£ gestoppt 76 WRAMPE=0.BE76 mit BE76 - - [OK
o
B 8 F13 0 W1-4 BEx AUS keine Funktion OK |OK [OK - R
M - W-Umsch.BEx 1 W1-4 BEx=BEO1 mit BEOL OK [oK [oK
= Definition von x=2 bis 75 W1-4 BEx=BExy mit BExy xy<46 | xy<04 | OK
é s BEx (B05-F11) 76 W1-4 BEX=BE76 mit BE76 - - _|OK
2 F14 0 W1-4 BEy AUS keine Funktion OK |OK [oK | - -
= W-Umsch.BEy 1 W1-4 BEy=BEOL mit BEO1 OK |OK [OK
=z 7 Definition von y=2 bis 75 W1-4 BEy=BExy mit BExy xy<46| xy<04 [OK
-8 BEy (B05-F11) 76 W1-4 BEy=BE76 mit BE76 - |- foK
s F15 0 WI-EXT BE AUS keine Funktion OK |OK [oK | - _
W )
o | Win<->Wext 1 WINT-EXT.BEOL mit BEOL OK |OK |OK
= —_ z statisch, Um-
5 < =3
~ [ g (2’) schaltung. xy=2 bis 75 WINT-EXT.BExy mit BExy xy=46 | xy<04 | OK
- a = Interne Soll-
E % g werte: W1 - W4 76 WINT-EXT.BE76 mit BE76 ) 3 OK
< .- 2 |F16 DIR<->INV 0 CHAR BE AUS keine Funktion oK [ok fok | R
- B statisch, 1 CHAR.UM.BEO1 mit BEOL oK [ok [ok
c
g 9 Kennlinien- xy=2 bis 75 CHAR.UM.BExy mit BExy xy<46| xy<04 | OK
umschaltung 76 CHAR.UM.BE76 mit BE76 - - OK
E ;zn? F17 WSPERRE 0 WSPERR BE AUS keine Funktion OK | OK |OK - -
_ = statisch. Sperre 1 WSPERR BEO1 mit BEOL OK JOK [OK
I & der W- xy=2 bis 75 WSPERR BExy mit BExy xy<46 | xy<04 | OK
v IS )
- Verstellbarkeit 76 WSPERR BE76 mit BE76 - - |oK
= § F18 0 FERNVERST AUS Fernverstellung gesperrt OK [OK [OK - -
o
2| - Freigabe 1 FERNVERSTW nur Sollwert (in allen Betriebsarten) OK |OK |OK
= w Fernverstellung 2 FERNVERST Y nur Stellwert (in Hand) OK |OK |OK
E < Q (statisch) 3 FERNVW-AY-M Sollwert in Automatik, Y in Hand OK |OK |OK
0
i g F19 Fernverst- 0 MEHR BE AUS keine Funktion OK |OK [OK R R
£ Z | ellung (MEHR) 1 MEHR BEOL T BEOL ox Tork Tok
2| = _g 100%/60s- xy=2 bis 75 MEHR.BExy mit BExy xy<46] xy<04 |OK
_ s Z Verstellung 76 MEHR.BE76 mit BE76 - - OK
I O o
M C 2 F20 Fernverstel- 0 WNIGER BE AUS keine Funktion OK |OK [OK - -
o lung (WENIGER) 1 WENIGER.BEO1 mit BEOL OK |OK |OK
= - 100%/60s- xy=2 bis 75 WENIGER.BExy mit BExy xy<46 |xy<04 | OK
X ” Verstellung 76 WENIGER.BE76 mit BE76 N - oK
= I F21 0 RECHNR BE AUS keine Funktion OK |OK |OK - -
M E 1 RECHNER=BEO1 mit BEOL OK [ok [ok
£ Rechn. Bereit xy=2 bis 75 RECHNER.BExy mit BExy xy<46 [xy<04 | OK
£ 3 76 RECHNER=BE76 mit BE76 B ~ Jok
o .
< B10 |FO1 Rangierung 0 Y1=KEIN AUSG bei schaltenden Reglem OK |OK |OK - -
= S Y1 an AAxy; 1 Y1-KONT=AAOL Analogausgang AAOL OK |OK |OK
M < x 1.kontin. Stell- Xy=2 bis 72 Y1-KONT=AAxy Analogausgang AAxy xy=43 | xy<01 |OK
n w
i 5 ausgang auf: 73 Y1-KONT=AA73 Analogausgang AA73 - - OK
= - =
E L g FO2 Rangierung 0 Y2=KEIN AUSG unbenutzt OK |OK [OK - -
‘;’ o Y2 an AAxy; 2. 1 Y2-KONT=AAO1 Analogausgang AA01 OK |OK [OK
= o kont.S.teIIausg. xy=2 bis 72 Y2-KONT=AAxy Analogausgang AAxy xy<43 |xy<01 | OK
S 3 (split range) 73 Y2-KONT=AA73 Analogausgang AA73 - - |OK
F03 Rangierung 0 YA=KEIN AUSG kein Ausgang OK |OK [OK - -
Y an AAxy;
Abbild 1 YA=KONT AAOL Analogausgang AAO1 OK |OK [OK
Stellungsan-
zeige Y bei xy=2 bis 72 YA-KONT=AAXy Analogausgang AAxy xy<43 | xy<01 | OK
schalt. Regler
:E) und split range 73 YA=KONT AA73 Analogausgang AA73 - - |OK
N
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Tabellen Konfiguriermeni

=] =] freie freie <
2| 2| Bau- Frage / Ei bemaalichkei Bed Reglertyp Konfi Konfi .
=] = | stein ingabemaglichkeiten edeutung D700 P7x0| uber [|ubertiste | & €
il Parameter D500 | P100 | P5x0 | Front PC @
X - TR
S F04 0 Y1=KEIN BA bei kontinuierlichem Reglern OK [OK |OK - -
= ; Rangierung Y1 1 Y1=BAO1 auf Bindrausgang BAO1 OK |OK [OK
° 8 an BAxy; erster
_ 2 Schaltkontakt xy=2 bis 75 Y1=BAxy auf Bindrausgang BAxy xy<46 |xy<04 [ OK
c (bei Schritt-
< o~ regler "Mehr") 76 Y1=BA76 auf Bindrausgang BA76 - - |OK
= > FO5 Rangierung Y Y2=KEIN BA bei kontinuierlichem Reglern OK [OK |OK - -
c .
S “ o Y2 an BAXxy; _ .
¥ u sweiter Schalt- 1 Y2=BA01 auf Bindrausgang BAO1 OK |OK [OK
~ O] .
= = b4 kontakt (bei .
= & g Schrittre(gler xy=2 bis 75 Y2=BAxy auf Binarausgang BAxy xy<46 |xy<04 [ OK
My O o
9 % "Weniger") 76 Y2=BA76 auf Bindrausgang BA76 - - _|OK
z o Y-GRENZ=AUS Grenzen unwirksam ( nur bei Schrittregler moglich, ok |ok ok |ok R 22
~ -~ FO06 Stellgrenz- dann Default)
= 2 en (siehe 1 Y-GRENZ=AUTO wirksam nur im Automatikbetrieb OK [OK |OK
= - LOOPM-BO2-
< 1 F04) 2 Y-GRENZ=EIN wirksam im Hand- und Automatikbetrieb OK [OK [OK
£
= = Fos 0 Y-MAX=PARAM. interner Parameter OK |OK [OK - -
c
s s Y-Max 1 Y-MAX=AEO1 durch AEO1 gefiihrt OK |OK [OK
9 intern/extern Xy=2 bis 73 Y-MAX=AExy durch AExy gefiihrt xy<44| xy<02| OK
'g S definiert 74 Y-MAX=AE74 durch AE74 gefiihrt - - | OK
x I 2 F09 0 Y-MIN=PARAM. interner Parameter OK |OK |OK - -
= I & Y-Min 1 Y-MIN=AEO01 durch AEO1 gefiihrt OK |OK [OK
c N .
g ‘: g intern/extern xy=2 bis 73 Y-MIN=AExy durch AExy gefiihrt wy<aa| xy<02| OK
£ - definiert 74 Y-MIN=AE74 durch AE74 gefiihrt - - OK
'“E E 2 F10 0 Y-NACH=AUS kein Y-Tracking OK |oK ok | - N
~ 8 e 1 Y-NACHF=AEO1 Y= AEO1, wenn BEuv OK |OK |OK
hrt ~Tracking — -
= xy=2 bis 73 Y-NACHF=AEX =
< (siehe B0S-F11) Y y Y= AExy, wenn BEuv xy<44| xy<02| OK
e 74 Y-NACHF=AE74 Y= AE74, wenn BEuv - - | OK
: B11 FoL 0 GW1 NICHT BA kein Ausgang OK [OK |OK - -
g i\ 1 GW1.BA01 Binarausgang BAO1 OK |OK [OK
™ i Grenzwertl auf —bi e
i Ausgang: xy=2 bis 75 GW1.BAxy Binarausgang BAXy xv<46| xy<04] OK
= [ 76 GW1.BA76 Binarausgang BA76 B . oK
3 FO2 0 GW2.NICHT BA kein Ausgang OK |OK |OK - -
Cj W 1 GW2.BA01 Binarausgang BAO1 OK |OK |OK
= O | Grenzwert2 auf > bis 75 GwW2 e
= z Ausgang: Xy=2 bis W2.BAxy Binarausgang BAXxy xy<46|xy<04 | OK
< 5 2 76 GW2.BA76 Binarausgang BA76 . . |ok
=]
= z FO3 0 GWS3.NICHT BA kein Ausgang OK |OK [OK [ - -
S “- < 1 GW3.BA01 Bindrausgang BAO1 OK |OK |OK
g = Grenzwert3 auf — N
N = o Ausgang: Xy=2 bis 75 GW3.BAxy Bindrausgang BAxy xy<46| xy<04| OK
< E 76 GW3.BA76 Binarausgang BA76 - - | OK
X 8 FO4 0 GW4.NICHT BA kein Ausgang OK |OK |OK - -
= - w 1 GW4.BA01 Bindrausgang BAO1 OK |OK [OK
5 O Grenzwert4 auf > bis 75 GW4.BA —
< _<z( Ausgang: Xy=2 bis -BAXY Binarausgang BAxy xy<46| xy<04| OK
_ : g 3 76 GW4.BA76 Binarausgang BA76 - - |oK
= 4 -
5 2 é FO5 0 MAN NICHT BA kein Ausgang OK |OK |OK - -
X :
E "Z‘ Rickmeldung 1 MAN.BAO1 Binarausgang BAO1 OK |OK |OK
= c o Hand auf xy=2 bis 75 MAN.BAxy Binarausgang BAxy xy<46 | xy<04| OK
M g Ausgang: 76 MAN.BA76 Bindrausgang BA76 . . ok
8 F06 0 AUTO NICHT BA kein Ausgang OK |OK |OK - -
Riickmeldung 1 AUTO.BAOL Binarausgang BAO1 oK |oK |ok
Automatik auf xy=2 bis 75 AUTO.BAxy Binarausgang BAxy xy<46| xy<04| OK
Ausgang: 76 AUTO.BA76 Binarausgang BA76 N N OK
FO7 0 KASK.NICHT BA kein Ausgang OK | OK [OK - -
= - Riickmeldung 1 KASK.BAO1 Binarausgang BAO1 OK |OK |OK
; » Kaskade auf xy=2 bis 75 KASK.BAXxy Binarausgang BAxy xy<46| xy<04| OK
Qo .
-~ - Ausgang: 76 KASK.BA76 Binarausgang BA76 - - OK
= : FO8 0 WEXT NICHT BA kein Ausgang ok ok ok | - -
M <
£ Riickmeldung 1 WEXT.BAO1 Binarausgang BAO1 OK | OK [OK
= % externer xy=2 bis 75 WEXT.BAXy Binarausgang BAxy xy<46|xy<04 | OK
; hrt Sollwert 76 WEXT.BA76 Binarausgang BA76 - - OK
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Tabellen K onfiguriermen

s| s Frage / Reglertyp ree - ‘
| = | Bau- . L . i Konfi 5 8
2l 2 en Eingabemdglichkeiten Bedeutung D700 P7x0 EZZ? aberListe | & §
=) BN Parameter DSOO| P100| P5x0 | Front PC @
= FO9 0 PRG.END N.BA kein Ausgang OK |OK |OK | - B
é j Programmende 1 PRG.ENDE.BA01 Binarausgang BAOL oK |ok |ok
—:‘ Signal auf xy=2 bis 75 PRG.ENDE.BAXy Binarausgang BAXxy xy<46|xy<04 [ OK
£ u w Ausgang: 76 PRG.ENDE.BA76 Binarausgang BA76 - - _|OK
< ,:% F10 Binarspur 1 0 PRG.SP01 N.BA kein Ausgang OK [OK |OK | - -
= g 5 8 des Programm- 1 PRG.SP01.BAO1 Bindrausgang BAO1 OK [OK |OK
<¥‘§ S g gebers auf xy=2 bis 75 PRG.SPO1.BAXy Bindrausgang BAXy xy=46|xy<04 | OK
=<Z( Ausgang: 76 PRG.SP01.BA76 Binarausgang BA76 - - OK
‘:E; 3 I Bindirspur 2 0 PRG.SP02 N.BA kein Ausgang OK [OK [OK | - -
X 2 des Programm- 1 PRG.SP02.BAO1 Bindrausgang BAO1 OK |OK [OK
= - gebers auf xy=2 bis 75 PRG.SP02.BAxy Bindrausgang BAxy xy<46[xy<04 | OK
K E Ausgang: 76 PRG.SP02.BA76 Bindrausgang BA76 - - _|OK
_ E F12 Binrspur 3 0 PRG.SP03 N.BA kein Ausgang OK |OK |OK - -
“g 8 des Programm- 1 PRG.SP03.BAO1 Binarausgang BAO1 OK |OK |OK
X gebers auf xy=2 bis 75 PRG.SP03.BAXy Binarausgang BAXxy xy<46|xy<04 | OK
= _ Ausgang: 76 PRG.SP03.BA76 Bindrausgang BA76 - - |OK
8 z F13 Binarspur 4 0 PRG.SP04 N.BA kein Ausgang OK |OK [OK - -
-~ j des Programm- 1 PRG.SP04.BAO1 Bindrausgang BAO1 OK |OK |OK
E £ gebers auf xy=2 bis 75 PRG.SP04.BAxy Bindrausgang BAxy xy<46|xy<04 | OK
X : Ausgang: 76 PRG.SP04.BA76 Binarausgang BA76 - - _|OK
= g B12 Fo1 0 GRENZW1=AUS Grenzwert 1 nicht mit Flag verbunden OK |OK [OK - -
S I Cronmwert 1 aut 1 GRENZW1=FLGO1 Grenzwert 1 mit Flag 1 verbunden OK |OK [OK
< Binarflag: n=2 bis 5 GRENZW1=FLGOn Grenzwert 1 mit Flag n verbunden OK |OK [OK
2 e 6 GRENZW1=FLG06 Grenzwert 1 mit Flag 6 verbunden OK [|OK |OK
2 EF02 0 GRENZW2=AUS Grenzwert 2 nicht mit Flag verbunden OK [OK |OK - -
“E ‘: 1 GRENZW2=FLGO01 Grenzwert 2 mit Flag 1 verbunden OK |OK [OK
X :Ej » Gregfr\:\:;:: .an n=2 bis 5 GRENZW2=FLGOn Grenzwert 2 mit Flag n verbunden OK |OK [OK
= éL:) % o 6 GRENZW2=FLG06 Grenzwert 2 mit Flag 6 verbunden OK |OK [OK
< 8 Pé Fo3 0 GRENZW3=AUS Grenzwert 3 nicht mit Flag verbunden OK |OK |OK - -
= % 1 GRENZW3=FLGO01 Grenzwert 3 mit Flag 1 verbunden OK |OK [OK
<:= ’j %‘ Gre;:\;\egazz’;\uf n=2 bis 5 GRENZW3=FLGOn Grenzwert 3 mit Flag n verbunden OK |oK [oK
- .j 6 GRENZW3=FLG06 Grenzwert 3 mit Flag 6 verbunden OK |OK [OK
g E F04 0 GRENZW3=AUS Grenzwert 4 nicht mit Flag verbunden OK |OoK [oK - .
X : renmwert 4 aut 1 GRENZW3=FLG01 Grenzwert 4 m?t Flag 1 verbunden OK |OK |OK
= g Binariag: n=2 bis 5 GRENZW3=FLGOn Grenzwert 4 mft Flag n verbunden OK |OoK [oK
@ 9 6 GRENZW3=FLG06 Grenzwert 4 mit Flag 6 verbunden OK |OoK [oK
PROGRAMMGEBE PROGRAMMGEBER
BO1 Fo1 0 PG01-AUS nicht aktiviert OK |OK |OK |OK -
Programm 1 1 PGO1-START WO Start am programmierten Wert OK |OK |OK
S . % g 2 PGO1-START X Start am Momentanwert OK |OK [OK
= @ % % § Prog::)n:m N n=2 bis 9 Programm 2 bis 9 OK |OK |OK |OK -
2 % gTE F10 0 PG10-AUS nicht aktiviert OK |oK |oK |ok -
< g b=} § Programm 10 1 PG10-START WO Start am programmierten Wert OK [OK |OK
e g @ 2 PG10-START X Start am Momentanwert OK |OK [OK
-~ B02 0 PG-RESET Programm Reset bei Netzwiederkehr OK [OK |OK |OK -
f:; NEt::JS FoL 1 PG-ALTMODUS Vorhergehende Betriebsart nach Netzwiederkehr OK [OK |OK
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Tabellen Konfiguriermeni

Frage / Reglert freie freie ;
é %E; zzlijr; o Eingabemdglichkeiten Bedeutung s 2 yppm EZ’:: Ub:,oﬂzte é g
all B Parameter D500 {P100 | P50 | Front e |®@
ZUSTANDSKORREKTUR u (u = 1 oder 2) ZUSTANDSKORREKTUR (u = 1 oder 2)
BO1 FO1 0 Zu-UNBENUTZT unbenutzt (s.Konfi-LOOPmM-B04-F0x-91 bzw. 92) OK - |OK |OK -
1 Zu-GAS,WD GasdurchfluR (m3/h) - Wirkdruckverfahren OK - |OK
2 Zu-GAS,VOL GasdurchfluR (m3/h) - Volumenmessung OK | - |OK
3 Zu-DAMPF,WD Dampf-MassendurchfluR - Wirkdruck OK | - [OK 24
ZUSTANDS- 4 Zu-SATTD-P Sattdampf Druck-Korrektur OK [ - |OK
_ w KOR-u 5 Zu-SATTD-T Sattdampf Temperatur-Korrektur OK [ - |OK
E § 6 ZUu-WASSER-WD Wasser-Massendurchflufd - Wirkdruck OK | - |OK
5 g 7 Zu-WASSER-VOL Wasser-Massendurchflu3 - Volumenmessung OK - | OK
E % 8 Zu-TROMMELNIV Kessel-Wasserstand OK| - |OK
= & a al 4 >
s < S 3 i g % 3 3 é
s < o © 49 4 &l 2| 2 ~
H : P02 Eingabe On-RECHEN Qnr | - jQmrjQmrQmriQmr - | - JoK | - [ok]|ok ;
E ° P03 Eingabe dP-RECHEN dP,r - |dPr |dPr | dPr |dPr | - - [OK ] - [OK
é P04 Eingabe P-ATM-RECHEN Patm ,f | Pum f|Paml |Pam,r| - |Pam,r|Pamr| - |OK [ . |OK
E > P05 Eingabe P-RECHEN O N R L N L S I e I e LS
N P06 Eingabe T-RECHEN Tr - | Tr ST | T - - ok | . |ok
E % P07 Eingabe Z-RECHEN Zr - Sl - -] - ok - oK
x P08 Eingabe RHO-RECHEN RHOnr RHONM |- - - -] - - ok | . Jok
E % P09 Eingabe Q-ENDWERT reserviert 24
_ '<Z_t P10 Eingabe P-MIN Pmin |Pmin | Pmin |pmin - |Pmin | Pmin| Pmin|OK - |OK
;g § P11 Eingabe P-MAX Pmax |[Pmax|Pmax|Pmax| - |Pmax|PmaxPmax|OK - | OK
- w P12 Eingabe T-MIN Tmin | Tmin| Tmin| - |Tmin |Tmin [Tmin |Tmin [ OK [ - |OK
é § P13 Eingabe T-MAX Tmax | Tmax) Tmax| - \pmay [Tmax | Tmax Tmax|OK | - |OK
_ g P14 Eingabe RHO-MIN min | min - - - - - - ok | - |OK
E f % P15 Eingabe RHO-MAX max | max | - - - - -lok | . ok
- % % P16 Eingabe H-ABSTAND - - - - - - -|HAB |OK | - [OK
é i * P17 Eingabe T-VERGLEICH ) ) ) ) ) ) TlTval [oK | - |OK 23
- En 1 UBERDRUCK x x| x | x |- | x| x|x |OK| - |OK
é P18 2 ABSOLUT-DRUCK X X X X - X X | X OK | - [OK
e é P20 Eingabe REALGAS-Z1 z@) |z | - |- |- - | -1 - [OK] - JOK
2 ‘;Ié Eingabe REALGAS-Zn ( n=1 bis 9) Z(n) |z(n) | - - - - - N OK - |OK
:E, % P28 Eingabe REALGAS-Z9 Wert 209 |z | - - - R - OK - ok
X § P29 Signal rad- 0 Zu P-MU-lin x x | x - x |x | x | x |ok]| - oK
£ % iziert oder nicht 1 20 P-MU-rad X X | x - X X X x lok| . lok
< ':-g Anfangswert des Wertebereichs des korrigierten
- o P30 Eingabe BEREICH.ANFNG Signals. Werkseinstellung 0,0 ; Bereich -9999 OK - |OK 24
é H g bis 99999 -
~ 2 Endwert des Wertebereichs des korrigierten
= %‘03 é P31 Eingabe BEREICH.ENDE Signals. Werkseinstellu.ng 100,0 ; Bereich -9999 OK - |OK
M - g bis 99999
! M F32 1 Zu OHNE DIM keine Dimension OK | - |OK
E B é‘ 2 Zu DIM USER 4-stellig frei definierbar (siehe P33) OK | - |OK
- Dimension 7 Zu DIM m3/h m3/h OK [ - |OK
S 2 AEOL 8 Zu DIM kg/h kg/h OK [ . [OK
N : 9 ZuDIM th th oK | . |ok
E % 13 Zu DIM mm mm OK | - |OK
- % 14 ZuDIMm m OK| - |OK
é % P33 Eingabe DIMENSION Editieren der User Dimension wenn F32 =2 OK | - [OK
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Tabellen Konfiguriermeni

E / Rel freie freie '
=} =] _ rage eglertyp : i X c
=] £ | Bau . - . Konfi Konfi = &
Q
2l 2| cein Eingabemdoglichkeiten Bedeutung 5700 F7x0| wber |[uberLisie | £ £
=1 N Parameter D500 P5x0 | Front PC @
FO1 Durchfluss-
BO2 Messwert, 1 EZKQ=AEO1 AEO1 oK oK
= Differenzdruck -
g wenn BO1- xy=2 bis 73 EZKQ=AExy AExXy OK OK
X F01=8 74 EZKQ=AE74 AE74 OK OK
= LI(J 0 EZKP=RECHEN nicht benutzt (P=Pr) OK OK
s F02 Druck- 1 EZKP=AEO1 AEOL oK oK
=2 « (U] M tPin —
_ I E bar xy=2 bis 73 EZKPQ=AExy AExy OK OK
= =l
g 2 E 74 EZKP=AE74 AE74 OK OK
X 9]
! z 0 EZKT=RECHEN nicht benutzt (T=Tr) OK OK
= IS 4 FO3 Temperatvur» 1 EZKT=AEO1 AE01 OK OK
e = S messwert (T) in -
@ < xy=2 bis 73 EZKT=AExXy AEXY OK OK
= % 74 EZKT=AE74 AE74 OK OK
N g 0 EZKD=RECHEN nicht benutzt (RHO = RHONr) OK OK
& FO04 Dichte- —
= © messwert in 1 EZKD=AEO01 AEO01 OK OK
= o o _
e (% kg/im3 Xy=2 bis 73 EZKD=AExy AExy OK OK
% 74 EZKD=AE74 AE74 OK OK
= < "
g (g %(:)3 FO1 Zustands- 0 ZKu NICHT AA kein Ausgang OK OK
< IS u g korrektur auf 1 ZKu=AAO1 AAO1 OK OK
9]
= z9 Analog- Xy=2 bis 72 ZKu=AAxy AAxy OK OK
) x> Ausgang 73 ZKu=AAT73 AAT3 OK OK

Zustandskorrektur: Abkurzungen und Begriffe
Index ,r" fur ,Rechenwerte" (Werte flur Blendenauslegung)

Qv

Qn

Qm

P

Pr

T

Pn

™

RHO
RHO-MIN
RHO-MAX
Patm

Pr

Zn

Pmin/Pmax
Tmin/Tmax
P20...28

Pabsmin
Pabsmitte
Pabsmax

HAB
Tvgl

Betriebsvolumendurchfluss in m3/h

Volumendurchfluss im Normzustand in m3¥h Massendurchfluss
im Normzustand in t/h

in bar absolut oder Uberdruck (je nach Messumformer)
in Absolutdruck

Temperatur in T

Normdruck 1,0135 bar

Normtemperatur 273,15 K0 C

Dichte in kg/m3

Korrekturbereich fir RHO

Korrekturbereich fur RHO

Atmosphéarendruck in bar abs(olut)

in bar abs(olut)

Realgasfaktor bei Pn und Tn

(Kompressibilitatszahl)

Korrekturbereich fir P wie Messumformer
Korrekturbereich fur T

Realgasfaktoren (Werkseinstellung 1,00)
(Kompressibilitatszahl)

Tmin  Tmitte Tmax
P20 P23 P26
P21 P24 P27
P22 P25 P28

Stutzenabstand in mm ergibtWasserstand in mm.

Temperatur der Vergleichsaule in T (bis Version 3. 4.0.

Danach ersetzt durch T-MIN = T-MAX = Tvgl oder direkte Messwerte.
Rangierung ZKx-B02-F03. Dann T-MIN ungleich T-MAX).
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13 Parametriertabellen

13.1 Bemerkungen und Bilder zu den Parametriertab  ellen

+EU

20 40 60 80 100 %

Bild 13-1 Beispielhafte Tabellen-Parametrierung (EU = Engineering Units)

Erlauterung der Bemerkungen in de r letzten Spalte der Parametriertabellen

1 Bei allen Parametern, die in EUs dargestellt werden kénnen, sind fur Anfangs- und Endwert
5-stellige Ziffern mit beliebiger Dezimalpunktposition mdglich. Das Ziffernvolumen reicht von
-9999 his 99999. Die Auflésung erlaubt die Verstellbarkeit des Parameters um 1 Digit an der
letzten Ziffernposition unabhéngig von der gewahlten Dezimalpunktposition.

2 Wirksamer Parameter. Ist einstellbar, wenn keine Parametersteuerung konfiguriert ist.
Bei konfigurierter Parametersteusteuerung wird dieser Wert nur angezeigt.

3 Die Einheiten fur U1 bis U8 richten sich nach der steuernden Variablen. Steuert X oder W,
so sind U1 bis U8 in EU (EU = Engineering Units) (z.B. ), steuerty, so ist die Einheit %.

4 Der Text wird im Anzeigefeld mit den Tasten < A > und < ¥ > in Verbindung mit <Ind> durch
scrollen der Buchstaben und der Ziffern eingetragen.

5 Der Wert wird in EU eingestellt. 1 EU entspricht der ersten Stelle links von der gewiinschten
Dezimalpunktposition.

6 Wahlméglichkeiten s, min, h. Wenn Grenzwerte zur Uberwachung der Anderungsgeschwindig-
keit konfiguriert sind, wird der Wert mit dem Grenzwertparameter und die Zeitkonstante mit
Parameter 96 eingestellt.

Beispiel: Sollgrenzwert bei 15 C pro Minute:
Parameter 96 = ,min", Grenzwert = 15 C.
GW1: Lx-B08-F0O1 = 11
Lx-P91 = 15
Lx-P96 = 2
7 Die minimale Einschaltzeit und die minimale Ausschaltzeit errechnen sich wie folgt:
tein,min = taus,min = 60 s/ 4 [N, N = 6/min
tein,min = taus,min=25s
8. Ohne Funktion bei Steuerung Uber Tabelle.
9. 0 min schaltet I- bzw. D-Anteil ab.
10. 9-stellig bei Versionen vor 1.174
11. Die Auflésung variiert in Abhéngigkeit vom momentanen Zeitwert.
Im unteren Bereich (Darstellung ,,0.00.00") betragt die Auflésung eine Sekunde,
im oberen Bereich (Darstellung ,00.00") betragt die Auflésung 1 Minute.
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13.2 Parametriertabellen

Linearisierungtabellen (Tabelle 1 bis Tabelle 4)

5= Bereich ai- Be- %
gl 5 | Parameter Text Bedeutung Einheit male , Werks - trigbs- 5o
== Nr. Auf- einstellung einst- £Q
N Min. Max. I6sung ellung al?
Parameter Parameter Parameter Parameter Parameter Parameter
10 TABL.O Stiitzwert 0 bei 0% 0.0
11 TAB1.1 Stutzwert 1 bei 10% 0,1
12 TAB1.2 Stutzwert 2 bei 20% 0,2
13 TAB1.3 Stutzwert 3 bei 30% 0,3
14 TAB1.4 Stutzwert 4 bei 40% 0,4
— 15 TAB1.5 Stitzwert 5 bei 50% -9999 99999 EU 0,0001 0,5 1
= 16 TABL6 Stiitzwert 6 bei 60% 06
E 17 TAB1.7 Stutzwert 7 bei 70% 0,7
18 TAB1.8 Stutzwert 8 bei 80% 0,8
19 TAB1.9 Stutzwert 9 bei 90% 0,9
20 TAB1.10 Stutzwert 10 bei 100% 1,0
30 TAB2.0 Stutzwert 0 bei 0% 0,0
3 31 TAB2.1 Stitzwert 1 bei 10% 0,1
% 32 TAB2.2 Stutzwert 2 bei 20% 0,2
g 33 TAB2.3 Stutzwert 3 bei 30% 0,3
34 TAB2.4 Stutzwert 4 bei 40% 0,4
~ 35 TAB2.5 Stitzwert 5 bei 50% -9999 99999 EU 0,0001 0,5 1
= 36 TAB2.6 Stitzwert 6 bei 60% 0,6
g’.:. E 37 TAB2.7 Stutzwert 7 bei 70% 0,7
% 38 TAB2.8 Stitzwert 8 bei 80% 0,8
E 39 TAB2.9 Stutzwert 9 bei 90% 0,9
40 TAB2.10 Stitzwert 10 bei 100% 1,0
™ 50 TAB3.0
% .......... siehe Tabelle 1 und 2 1
% § 60 TAB3.10
§ < 70 TAB4.0
o 5}
R siehe Tabelle 1 und 2 1
E 80 TAB4.10

(Fortsetzung Parametriertabellen folgende Seite.)
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B ich maxi - Be-
2| 2] Parameter ereic Einheit male Werks - tiiebs- | £%
=1 = Nr. Text BedeUtung . fnnel Auf- einstellung einst- Eg
—f o Min. Max. . o®
l6sung ellung
LOOP m (m=1 bis 4) LOOP m (m=1 bis 4) LOOP m (m=1 b is 4)
= 1 VERSTARKUNG Regler-Verstarkung Kp (wirksam) 0,001 1000 ohne 0,0001 1 2
Q
Z ) ) ) : ) 0,0001 ;
% 2 NACHST.ZEIT Nachstellzeit Tn (wirksam) 0 min 600 min min - 0,5 min 2,9
< 3 min
a 5]
g . , , _ , 0,0001 _
=2 < 3 VORH.ZEIT Vorhaltezeit Tv (wirksam) 0 min 600 min min ! 0,1 min 2,9
@ ,l““ min
. o
In o 4 W-VERSTARK Vorhalteverstarkung Vv 1 10 ohne 0,0001 5
S
o £ 5 ARB.PKT1 Arbeitspunkt YO (wirksam) -100 +100 % 0,1 50 2
Q
o U1 st rt K
% 3 Kp A steuert Kp
i ©
Kp-E —f-=-cmceeaae —
j
)
o ]
5 Kp-A ——/; 8
5 1] ! »
a 0 »
1 < I U1-KpA U1-KpE U1l
g é’ Q 6 KP-ANFANG Anfangswert Kp fir Parametersteuerung 0,001 1000 ohne 0,0001 1
g - 7 KP-ENDE Endwert Kp fur Parametersteuerung 0,001 1000 ohne 0,0001 1 8
o s "
£ 8 U-KpA Wert von U1 fiir KpA Steuernde Grosse U1 ist definiert 0 3
E 9 U-KpE Wert von U1 fiur KpE durch: Konfi-LOOPm-B02-F07/F09 0
o
Q " ) ) ) 0,0001 '
9 o 10 TN-ANFANG Anfangswert Tn fir Parametersteuerung 0 min 600 min min . 0,5 min 8,9
g min
g o} ) ) ) 0,0001 i
g 2 11 TN-ENDE Endwert Tn fiir Parametersteuerung O min |600 min min : 0,5 min 8,9
g b min
& = 12 U-TnA Wert von U2 fiir TnA Steuernde Grosse U2 ist definiert 0 3
-~ 13 U-TnE Wert von U2 fiir TnE durch Konfi-LOOPm-B02-F10/F12 0
3 " . . _ 0,0001 .
- 14 TV-ANFANG Anfangswert Tv fiir Parametersteuerung 0 min 600 min min K 0,1 min 8,9
'H,‘_ 5 min
M & . . . 0,0001 .
o S 3 15 TV-ENDE Endwert Tv fir Parametersteuerung 0 min 600 min min min 0,1 min 8,9
‘H ¢
1 S - 16 U-TVA Wert von U3 fiir TvA Steuernde Grosse U3 ist definiert 0 3
o - 17 U-TVE Wert von U3 fiir TVE durch: Konfi-LOOPm-B02-F13/F15 0
o 18 YO.ANFANG Anfangswert YO fur Parametersteuerung -100 +100 % 0,1 50 7
c
o = 19 YO.ENDE Endwert YO fur Parametersteuerung -100 +100 % 0,1 50 7
> % 20 U-YOA Wert von U4 fiir YOA Steuernde Grosse U4 ist definiert 0
a 21 U-YOE Wert von U4 fiir YOE durch: Konfi-LOOPm-B02-F16/F18 0
25 VERSTAERK.2 Regler-Verstarkung Kp (wirksam) 0,001 1000 ohne 0,0001 1 28
Yoo
g2 . ) 0,0001 '
s 8 26 NACHST.ZEIT2 Nachstellzeit Tn (wirksam) 0 min 600 min min _ 0,5 min 2,8,9
é = min
s & ) ) ) i ) 0,0001 i
S+ 27 VORH.ZEIT2 Vorhaltezeit Tv (wirksam) 0 min 600 min min min 0,1 min 2,89
Nl C & -
o R 28 Vv2-VERSTARK Vorhaltverstéarkung Vv2 1 10 ohne 0,0001 5
: N2 29 ARB.PKT.Y02 Arbeitspunkt YO -100 +100 % 0,1 50 2
1
£
= g‘ 30 Kp2-ANFANG Anfangswert Kp2 fiir Parametersteuerung 0,001 1000 ohne 0,0001 1 8
= N
c I
O
9 & 31 Kp2-ENDE Endwert Kp2 fiir Parametersteuerung 0,001 1000 ohne 0,0001 1 8
o " ) : ) 0,0001 :
S 32 TN2-ANFANG Anfangswert Tn2 fur Parametersteuerung 0 min 600 min min min 0,5 min 8,9
N < K
2 ) 3 ) . ) 0,0001 i
g 8 & 33 TN2-ENDE Endwert Tn2 fur Parametersteuerung 0 min 600 min min min 0,5 min 8,9
£ B
S o ) i ) 0,0001 !
~ s 34 TV2-ANFANG Anfangswert Tv2 fiir Parametersteuerung 0 min 600 min min . 0,1 min 8,9
£ tg o min
] - : 0,0001
o Q - . . . ’ .
% 9 & 35 TV2-ENDE Endwert Tv2 fiir Parametersteuerung 0 min 600 min min min 0,1 min 8,9
§
@
o g‘ 36 Y02-ANFANG Anfangswert Y02 fur Parametersteuerung -100 +100 % 0,1 50 8
% & 37 Y02-ENDE Endwert Y02 fur Parametersteuerung -100 +100 % 0,1 50 8
=
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Parametriertabellen

B ich maxi - Be- N
g é Parameter q ereic Einheit male Werks - triebs- | % o
= I Nr Text Bedeutung ) Auf- einstellung einst- § K
<l & . Min. Max. N m =
|16sung ellung
© 1
= B3 . . . . 0,01 X X 0,0001 X
S S 39 TOTZEITTT wirksame Totzeit Smith-Prédiktor min 60 min min min 0,01 min
A - S
s B ) i ) ) 0,0001 0,01
ol & © 40 ERSATZ T1 Peitkonstante fiir Smith-Pradiktor (wirksam) ) 600 min min ) 0,01 min
i = £ min min
£ 41 ERSATZ Ks Verstarkung des Smith-Préadiktors 0,0001 100 ohne 0,0001 1
o
& i . . _ 0,0001 .
42 TT-ANFANG Anfangswert TT fiir Parametersteuerung 0 min 60 min min X 0,01 min 8
. o min
L 5 0,0001
o 2 43 TT-ENDE Endwert TT fur Parametersteuerung 0 min 60 min min min 0,01 min 8
M -
g g 44 U-TtA Wert von U5 fir TTA Steuernde Grosse U5 ist definiert 0
45 U-TtE Wert von U5 fiir TTE durch: Konfi-LOOPm-B02-F19/F21 0
& . 0,01 : : : ;
2 46 T1-ANFANG Anfangswert T1 fur Parametersteuerung ) 600 min min 0,01min 0,01 min 8
% ) min
[ E 0,01 0,01
g g 47 T1-ENDE Endwert T1 fir Parametersteuerung . 600 min min i 0,01 min 8
= g % min min
(2] ! g0
o [ 48 U-T1A Wert von U6 fir T1A Steuernde Grosse U6 ist definiert 0
o K 49 U-T1E Wert von U6 fiir T1E durch: Konfi-LOOPm-B02-F22/F24 0
g = 50 Ks-ANFANG KS fir Parametersteuerung 0,001 100 ohne 0,0001 1
< S =3
;g o iR g 51 Ks-ENDE KS fiir Parametersteuerung 0,001 100 ohne 0,0001 1
O Nem v © "
9 3__52 U-KsA Wert von U7 fiir KSA Steuernde Grésse U7 ist definiert 0
. o 53 U-KsE Wert von U7 fiir KSE durch: Konfi-LOOPm-B02-F25/F27 0
Q
£ Tote Zone. Ist [Xw] < Tote Z ird d 0% (2-Plet. +
1t . Ist < Tott s .
< R 55 TOTE ZONE ote Zone. Ist [Xw] < Tote Zone, wird der 0 25% % 01 | kontin. Reglen),
< IS Stellwert Y eingefroren.
o sonst 1%
': 56 MIN.EIN-ZEIT Minimale Einschaltdauer S 0 5s s 0,05 0,05
o B 57 N/ MIN Z1 Schaltungen pro Minute Z1 0,05 60 1/min 0,05 6
g = 58 N/ MIN Z2 Schaltungen pro Minute Z2 0,05 60 1/min 0,05 6
= <
:E CoL 59 RESERVIERT Derzeit nicht benutzt h.mm.ss 0.00.00 h
0 e =3
— § 60 RESERVIERT Derzeit nicht benutzt h.mm.ss 0.00.00 h
5 % 61 RESERVIERT Derzeit nicht benutzt h.mm.ss 0.00.00 h
é g 62 RESERVIERT Derzeit nicht benutzt h.mm.ss 0.00.00 h
g 67 Y-MIN Stellgroe Min. 5 100 % 01 0
o 68 Y-MAX StellgroRe Max. 0 105 % 0,1 100
N 69 RAMPE Y + Rampe StellgroRe steigend 0,1 9999 %ls 0,001 9999
‘E 70 RAMPE Y - Rampe StellgroRe fallend 0,1 9999 %ls 0,001 9999
S 71 Y SICHER 1 Sicherheitsstellwert 1 -5 105 % 0,1 0
& 72 Y SICHER 2 Sicherheitsstellwert 2 -5 105 % 0,1 0
75 W MIN Sollwert Min. -9999 99999 EU 0,0001 -9999 5
76 W MAX Sollwert Max. -9999 99999 EU 0,0001 99999 5
% 7 RAMPE W+ Sollwertrampe steigend 0,0001 99999 EU/s 0,0001 99999
% Zulassige Differenz zwischen Soll- und
I~ 5 78 TOL.RAMPE W+ 0 99999 EU 0,0001 99999 5
o Istwert (Rampe Stop)
j 79 RAMPE W- Sollwertrampe fallend 0,0001 99999 EU/s 0,0001 99999
% Zulassige Differenz zwischen Soll- und
e o 80 TOL.RAMPE W- 0 99999 EU 0,0001 99999 5
£ b Istwert (Rampe Stop)
o =
= 8 E 81 w1 Sollwert 1 -9999 99999 EU 0,0001 0 5
é - 82 w2 Sollwert 2 bzw. Delta zu Sollwert 1 -9999 99999 EU 0,0001 0 5
@ 83 w3 Sollwert 3 bzw. Delta zu Sollwert 1 -9999 99999 EU 0,0001 0 5
ol
o 84 w4 Sollwert 4 bzw. Delta zu Sollwert 1 -9999 99999 EU 0,0001 0 5
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E NAControl Parametriertabellen

B ich maxi - Be- R
2] 2| Parameter q ereic Enheit | M€ Werks - tiebs- 155
= I Nr Text Be eutung X Auf- einstellung einst- E 3,7
—Af ! Min. Max. . al
16sung ellung
: 91 GRENZWERT GW1 Grenzwert GW1 -9999 99999 EU 0,0001 -9999 5
Sl ¢ 92 |cRENZWERT w2 Grenzwert GW2 -9999 | 99999 EU 0,0001 99999 5
£ 9]
g % 2 93 GRENZWERT GW3 Grenzwert GW3 -9999 99999 EU 0,0001 99999 5
~ =4
o € 8 94 GRENZWERT GW4 Grenzwert GW4 -9999 99999 EU 0,0001 99999 5
o
= 8 95 HYSTERESE Hysterese 0 99999 EU 0,0001 1
Q
> e 1=s
<1J
g 96 T-EINHEIT Zeiteinheit fur dx/dt-Grenzwert 1 3 ohne 2 =min 1 6
& 3=h
= o 101 K1 Bewertungsfaktor in Eingangsverkniipfung
(%] c
é a g g 102 K2 Bewertungsfaktor in Eingangsverkniipfung -9999 99999 ohne 0,0001 1
g TEI' § § 103 K3 Bewertungsfaktor in Eingangsverkniipfung
§ : & 104 Ka Bewertungsfaktor in Eingangsverkniipfung
g = 115 VERHALT.MIN Verhltnis Min. 0 99999 EU 0,0001 0
L9 Y
= 9 g 16 VERHALT.MAX Verhaltnis Max. 0 99999 EU 0,0001 2
‘qu e 1z BIAS Bias Verhaltnisregelung -9999 99999 ohne 0,0001 0
H HE .
ol S 10 Z-ZEITKONST Zeitkonstante d/dt 00001 [1.0000 | hmmss| 1s 0.00.15
:
= S &
2 n 5 i i 4
offll © 3 121 | ZDIFFVERST. Differenzierverstarkung -10 10 ohne 0.1 1
= =
<
é E 125 dY-Anderung 1. Stellsprung -100,0 | +100,0 % 01 5,0
<
S g 126 Max-Y-dauer Max. Sprungdauer 0.00.09 | 20.00n | hmmss | 1s 15s
= - g ':E) 127 MAX-POS-Xw Max. zul. positive Regelabweichung 0,0001 | 99999 EU 0,0001 99999
’QE‘, = 128 MAX-NEG-Xw Max. zul. negative Regelabweichung 0,0001 | 99999 EU 0,0001 99999
o 140 K5 Bewertungsfaktor fir freie Konfi
g : 141 K6 Bewertungsfaktor fir freie Konfi
e 142 K7 Bewertungsfaktor fur freie Konfi
e = o n m
%J, é 05 143 K8 Bewertungsfaktor fir freie Konfi
g c % 144 K9 Bewertungsfaktor fir freie Konfi
o —— -
S 8 g 145 K10 Bewertungsfaktor fir freie Konfi 9999 99999 ohne 0,0001 1
3 2 146 K11 Bewertungsfaktor fir freie Konfi
[
é § 147 K12 Bewertungsfaktor fr freie Konfi
g o 148 K13 Bewertungsfaktor fir freie Konfi
Q
g i -‘g 149 K14 Bewertungsfaktor fir freie Konfi
& a 150 K15 Bewertungsfaktor fir freie Konfi
= |:|' 151 K16 Bewertungsfaktor fur freie Konfi
£
é : . Tasten A und ¥ Bis 12-stellige TAG-Nummer mit den
g g g 2 199 wirken auf Zeichen:A...Z,a....Z+,./%,_).(,% Default-Eintrag"____ " 4,10
[y i -
o 9 Textzeile 9...0, Leerzeichen,
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Parametriertabellen

B ich maxi - Be- .
2] 2| Parameter ereic et | ™ Werks - wiebs- | g
sl 3 NI Text Bedeutung Auf- einstellung einst- | 3
—f Min. Max. . o=
16sung ellung
PROGRAMM n (n=1 bis 10) PROGRAMM n (n=1 bis 10) PROGRAMM n (n=1 bis 10)
Startwert 0 (Beginn Zeitabschnitt 1).
Fur Konfi/PROGRAMMG/B01/Fn=0 startet
das Programm mit diesem Sollwert und
lauft als Rampe nach WERTN.1.
Fir Konfi/PROGRAMMG/B01/Fn=1 startet
das Programm den Sollwert am aktuellen
Istwert X0 und lauft als Rampe nach
1 WERT n.0 WERTN.1. Der Betrag des Gradienten sei:
G =I(WERTN.1-WERTN.0)/ZEITn.OI
Dann gilt die Tabelle unten.
WERTN.1 negativ. G fur XO>SWERTN.1
#WERTN.0 | positiver G fir XOSWERTN.1
g WERTN.1 lauft in ZEITn.1 von X0 nach
= =WERTNn.0 | WERTn.1
«
o S 2 WERT n.1 Sollwertl (Ende Zeitabschnitt 1)
-
- 3 WERT n.2 Sollwert2 (Ende Zeitabschnitt 2)
Il o
Y 4 WERT n.3 Sollwert3 (Ende Zeitabschnitt 3) -9999 99999 EU 0,0001 -99999
S =) 5 WERT n.4 Sollwert4 (Ende Zeitabschnitt 4)
c c
a
s %: 6 WERT n.5 Sollwert5 (Ende Zeitabschnitt 5)
S -
= < g 7 WERT n.6 Sollwert6 (Ende Zeitabschnitt 6)
= E=1
2 8 4] 8 WERT n.7 Sollwert7 (Ende Zeitabschnitt 7)
© (=]
= o 9 WERT n.8 Sollwert8 (Ende Zeitabschnitt 8)
a
10 WERT n.9 Sollwert9 (Ende Zeitabschnitt 9)
= 11 WERT n.10 Sollwert10 (Ende Zeitabschnitt 10)
g = 12 WERT n.11 Sollwert11 (Ende Zeitabschnitt 11)
© -
< 2 13 WERT n.12 Sollwert12 (Ende Zeitabschnitt 12)
a
o 14 WERT n.13 Sollwert13 (Ende Zeitabschnitt 13)
(=
= - 15 WERT n.14 Sollwert14 (Ende Zeitabschnitt 14)
2 % 16 WERT n.15 Sollwert 15 (Ende Zeitabschnitt 15)
]
= ; 17 ZEIT n.1 Dauer Zeitabschnitt 1
a
S 18 ZEIT n.2 Dauer Zeitabschnitt2
o
e~ 19 ZEIT n.3 Dauer Zeitabschnitt3
g 20 ZEIT n.4 Dauer Zeitabschnitt4
]
= o 21 ZEIT n.5 Dauer Zeitabschnitts
o -
) - 22 ZEIT n.6 Dauer Zeitabschnitté
c
= % 9 é 23 ZEIT n.7 Dauer Zeitabschnitt7
= Qo
g T:" z 24 ZEIT n.8 Dauer Zeitabschnitt8 0.00.00 | 99.59.59 | h.mm.ss 1s 0.10.00 11
I < ]
Kl - N 25 ZEIT n.9 Dauer Zeitabschnitt9
% 26 ZEIT n.10 Dauer Zeitabschnitt10
<
5 B 27 ZEIT n.11 Dauer Zeitabschnitt11
bl O
g g 28 ZEIT n.12 Dauer Zeitabschnitt12
]
§ & 29 ZEIT n.13 Dauer Zeitabschnitt13
30 ZEIT n.14 Dauer Zeitabschnitt14
5 31 ZEIT n.15 Dauer Zeitabschnitt15
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Parametriertabellen

. maxi - Be-
:g Parameter d Bereich Einheit male Werks - triebs- g %E
= Nr Text Bedeutung ) Auf- einstellung einst- Eg
- ! Min. Max. N af
16sung ellung
@
g 32 ABSCHNL1 BIN Binarspur (Zeitabschnittl) 4 Binarspuren
«
o 33 ABSCHN2 BIN Binarspur (Zeitabschnitt2) Defaultwert=0
- a 34 ABSCHNS3 BIN Binarspur (Zeitabschnitt3) ST oo
q B 512222
2 2 35 ABSCHN4 BIN Binarspur (Zeitabschnitt4) Slnon O 0
o
' 36 ABSCHNS5 BIN Binarspur (Zeitabschnitt5) 010000
8 5 1 0 0 0 1
o 2 37 ABSCHNG BIN Binarspur (Zeitabschnitt6) 210010
EE Bing Seitabschnitt? 30011
g % 38 ABSCHNT7 BIN inarspur (Zeitabschnitt7) 0= 15= 410100
2 39 ABSCHNS BIN Binarspur (Zeitabschnitt8) hexadez | hexadez | ohne 1 510101
= 2#0000 2# 1111 601 10
N 40 ABSCHN9 BIN Binarspur (Zeitabschnitt9) 710 1 1 1
S M ABSCHN10 BIN Binrspur (Zeitabschnitt10) 81000
© 9 1 0 0 1
o 42 ABSCHN11 BIN Binarspur (Zeitabschnitt11) 10/1 0 1 0
= % 43 ABSCHN12 BIN Bina (Zeitabschnitt12) o
~ inarspur (Zeitabschni
s P 12/1 100
§ x % 44 ABSCHN13 BIN Binarspur (Zeitabschnitt13) 131110 1
o g = 4|11 10
g g o 45 ABSCHN14 BIN Binarspur (Zeitabschnitt14) sl1 11 1
«
o 46 ABSCHN15 BIN Binarspur (Zeitabschnitt15)
- 47 SCHLEIFE ANF von Zeitabschnitt 1 14 ohne 1 1
(<]
E 48 SCHLEIFE ENDE bis Zeitabschnitt 2 15 ohne 1 15
<
@ 49 SCHLEIFE ZAHL Anzahl der Durchléaufe 1 9999 ohne 1 1
50 TOL.AB1 Toleranz Abschnitt 1
51 TOL.AB2 Toleranz Abschnitt 2 Weicht der
- Istwert mehr
52 TOL.AB3 Toleranz Abschnitt 3 I
= als die
2 § 53 TOL.AB4 Toleranz Abschnitt 4 eingestellte
<1J
E g 54 TOL.ABS Toleranz Abschnitt 5 Toleranz vom
I 55 TOL.AB6 Toleranz Abschnitt 6 Sollwertvertauf
= ab, so wird der
S -
c 3 56 TOL.AB7 Toleranz Abschnitt 7 Programm- 0 99999 EU 1 99999
= é = 57 TOL.AB8 Toleranz Abschnitt 8 ablauf
o IS 58 TOL.AB9 Toleranz Abschnitt 9 eingefroren.
< Y] Das Programm
< B 59 TOL.AB10 Toleranz Abschnitt 10 . .
e lauft erst weiter
a 60 TOL.AB11 Toleranz Abschnitt 11 . wenn der
61 TOL.AB12 Toleranz Abschnitt 12 Istwert die
m - Toleranz um
= 62 TOL.AB13 Toleranz Abschnitt 13
g den Sollwert
o 63 TOL.AB14 Toleranz Abschnitt 14 erreicht.
«
a 64 TOL.AB15 Toleranz Abschnitt 15
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ENACOI‘ItI’Ol Fehlermeldungen

14 Fehlermeldungen

14.1 Geratefehlermeldungen
Beim Lesen oder Schreiben im nichtfliichtigen Flash-Speicher kénnen Fehler auftreten, die in der oberen
Textzeile des Displays mit

IFehler ....

gemeldet werden. Anstelle der vier Punkte steht die zum Fehler gehdrige (4stellige) Fehlernummer, die
mit Hilfe der folgenden Tabelle 14-1 und Tabelle 14-2 Auskunft Gber Fehlerursache und -beseitigung gibt.
Die Angabe ,xy" in einer Fehlernummer verweist auf die Tabelle 14-1, die eine genauere Beschreibung
des aufgetretenen Fehlers liefert.

Mdglicherweise kann der Fehler trotz der Hinweise zur Beseitigung nicht beseitigt werden. In diesem Fall
sollte der Hersteller unter Angabe von

- Geréteversion,

- Firmwareversion,

- IBIS- R -Version,

- durchgefiihrter Aktion,

- Konfiguration,

- Projekt und

- Fehlernummer

informiert werden.

ENA42/62-50012 DE

Prozessregler D500, D700, P100, P500, P550, P700, P750

97




=NA control

Fehlermeldungen

14.1.1 Fehlermeldungen

Fehlernummer

Fehlerbeschreibung

Hinweis zur Fehlerbeseitigung

32 Beim Runterladen einer Konfiguration sind Gerat auf Werkseinstellung setzen und
Fehler aufgetreten. nach ca. 2 min Konfiguration erneut runter-
laden.
3100 Zum Abspeichern einer Konfiguration ist Gerat auf Werkseinstellung setzen und
nicht genuigend Flash-Speicher verfligbar. nach ca.2 min Konfiguration erneut runterladen
oder
Konfiguration verkleinern und erneut runterladen.
3200, 3201 Interner Rechenvorgang ist fehlgeschlagen. Hersteller informieren.
4lxy Beim Abspeichern des Projektkopfs ist ein Hersteller informieren.
Fehler aufgetreten.
42xy Beim Abspeichern der Listenkonfiguration Hersteller informieren.
ist einFehler aufgetreten.
43xy, 44xy Beim Abspeichern der Projektversionsda- Hersteller informieren.
ten ist ein Fehler aufgetreten.
45yx Beim Abspeichern der Hardwarekonfiguration | Hersteller informieren.
ist ein Fehler aufgetreten.
47xy
48xy Beim Abspeichern von Verénderungen der Hersteller informieren.
Online-Parameter ist ein Fehler aufgetreten.
49xy
61xy Der Projektkopf kann nicht gelesen werden.
62xy Die Listenkonfiguration kann nicht gelesen
werden.
63xy Die Projektversionsdaten kénnen nicht
gelesen werden.
64xy
65xy Die Hardwarekonfiguration kann nicht
gelesen werden.
68xy Die Veranderungen der Online-Parameter
kénnen nicht ausgelesen werden.
69xy
80xy Allgemeiner Hardwarefehler. Gerat vom Hersteller instandsetzen lassen.
81xy Flash-Speicher kann nicht vollsténdig initialisiert
werden.
82xy Wegen eines schwerwiegenden Fehlers im
Flash-Speicher wurde dieser vollsténdig
geldscht.
83xy
84xy
85xy
86xy
87xy

Tabelle 14-1 Geratefehlermeldungen
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14.1.2 Fehlerdetaillierung

Xy Fehlerbeschreibung (gliltig fur Flash-Speicher im Gerat)

0 CRC-Fehler beim Lesen eines Blocks.

1 Beim Schreiben wird kein freier Block mehr gefunden.

2 Beim Aufruf einer Funktion wird eine ungultige Blocknummer angegeben.
3 Beim Aufruf einer Funktion wird ein zu groRRer Adress-Offset angegeben.
4 Der Flash-Speicher ist fehlerhaft.

5 Der Flash-Speicher ist nicht vorhanden.

6 (Speicher-)Block nicht gefunden.

7 Die angegebene Datei wurden nicht gefunden.

8 (Speicher-)Block kann nicht geldscht werden.

9 Powerfail aufgetreten.

10 Powerfail wéahrend der Initialisierung aufgetreten.

20 (Speicher-)Blockinhalt kann nicht geléscht werden.

21-24,29 Nichtkorrigierbarer Fehler beim Schreiben aufgetreten.

30 Kein freier Speicherbereich verfligbar.

31-34, Interner Fehler.

36,39

38 Angeforderter Dienst wird nicht unterstiitzt.

Tabelle 14-2 Fehlerdetaillierung

14.2 Fehlermeldungen der Regler-Selbsparametrier ung

Der Fehler wird in der Form S.Par.Err.X ausgegeben. Hierbei ist X die Fehlernummer 1 bis 5.

Fehlernummer Fehlverhalten

Empfehlung

1 Genereller Fehler

Die Bedingungen zur fehlerfreien Bearbeitung

der Selbstparametrierung sind nicht gegeben.

Das Fehlverhalten ist jedoch nicht eindeutig zu
bestimmen.

Selbstparametrierung neu starten.

2 Rauschband

Das vom Gerét zu Beginn der Selbstparametrierung
selbst ermittelte Rauschband hat sich wéhrend der
Selbstparametrierung als zu klein herausgestellt.
Dies ist dann der Fall, wenn wéahrend der Selbst-
parametrierung die Stérungen stark zunehmen.

Selbstparametrierung neu starten.

3 RegelgroRenéanderung

Es ist zur Analyse des Streckenverhaltens zu
wenig Bewegung in der Regelstrecke.

Die parametrierbare StellgréRenanderung sollte
vergrofert werden.

4 Zeituberlauf
In der Regelstrecke konnte Uber einen Zeitraum

von 10 Stunden keine Bewegung festgestellt
werden.

Die Messwert-Verschaltung und -Konfiguration
sollte auf Fehler Uberprift werden.

Sind keine Fehler vorhanden, ist die Strecke aufgrund
einer zu grof3en Totzeit nicht zu identifizieren.

5 Keine Ruhe

Innerhalb eines Zeitfensters ist keine Beruhi-
gung der Regelstrecke feststellbar. Zur Identifi-
kation ist jedoch ein stationarer Zustand der
Regelstrecke erforderlich.

Selbstparametrierung verlassen und Regelkreis
auf ,Hand" schalten. Abwarten, bis die Strecken
keine , merklichen" Bewegungen mehr zeigt.
Selbstparametrierung neu starten.

Tabelle 14-3 Fehlermeldungen der Regler-Selbstparametrierung
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14.3 Fehlermeldungen der Ein-/Ausgangsebene

Beim Einschalten der Versorgungspannung uberprift das Gerét die Kalibrierdaten fur dei Ein- und Ausgénge.

Werden dabei Fehler festgestellt, so werden diese im Klartext ausgegeben (s. nachfolgende Tabelle).

Fehlertext Fehlerbeschreibung Hinweis zur Fehlerbeseitigung
E_AEO1K 3 Mindestens ein Kalibrierwert des AEO1 Der Eingang kann iiber die Front mit ent-
hat die untere Grenze verletzt. sprechenden Signalgebern nachkalibriert
. . ) . erden.
Hier werden nur die laut Konfiguration W
AEO01-F01 notwendigen Werte lberpruft.
E_AEO1K 4 Mindestens ein Kalibrierwert des AEO1 wie E_AEOQ1K 3
hat die obere Grenze verletzt.
Hier werden nur die laut Konfiguration
AEO01-F01 notwendigen Werte lberpruft.
E_AE02K 3 Mindestens ein Kalibrierwert des AE02 wie E_AEOQ1K 3
hat die untere Grenze verletzt.
E_AEOQO2K 4 Mindestens ein Kalibrierwert des AE02 wie E_AEO02K 3
hat die obere Grenze verletzt.
E_BEAK 3 Mindestens ein Kalibrierwert von BEAO1 Die Kalibrierung muss beim Hersteller
bis BAO5 hat die untere Grenze verletzt. ausgefuhrt werden.
E_BEAK 4 Mindestens ein Kalibrierwert von BEAO1 wie E_BEAK 3
bis BAOS hat die obere Grenze verletzt.

Tabelle 14-4 Fehlermeldungen der Ein-/Ausgangsebene
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15 Verpacken zum Transport oder zur Ricksendung an den Hersteller

Ist die Originalverpackung nicht mehr vorhanden, so ist das Geréat in Luftpolsterfolie oder Wellpappe
einzuschlagen und in einer genuigend grof3en, mit stoBdadmpfendem Material (Schaumstoff 0.4.) ausgelegten
Kiste zu verpacken. Die Dicke der Polsterung ist an das Gerategewicht und die Versandart anzupassen.

Die Kiste ist als ,,Zerbrechliches Gut" zu kennzeichnen.

Bei Uberseeversand ist das Gerat zusétzlich in eine 0,2 mm dicke Polyethylenfolie unter Beigabe eines
Trockenmittels (z.B. Kieselgel) luftdicht einzuschweifl3en. Die Menge des Trockenmittels ist an das
Verpackungsvolumen und die voraussichtliche Transportdauer (mind. 3 Monate) anzupassen.

Die Kiste ist zuséatzlich mit einer Lage Doppelpechpapier auszukleiden.
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Handkennlinie . . .. ... o 25
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Programmgeber . . .. e 26
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ENA42/62-50012 DE Prozessregler D500, D700, P100, P500, P550, P700, P750 103




=NA control

Index

T
Tabellen Konfiguriermenil . . .. ... ... ... 67
Tabellen MENU . . . ..ottt e e 63
TAG-NAIME . . o ottt e e e e e 14
TEMPIAE . . . . oo 61
Thermoelement-EiNGang . . . ... ..ottt et et e 24
L] 741 S 52
TrommeElFWASSEISIAN . . . .. oottt et et e 43
TrOMMEIWASSEISTANG . . . . o o ot ettt e e e e e e e 41
Trommelwasserstands-RegelUung . . . .. ..ottt 50
\Y

VerbrennuNgsregelung . . . ..ottt e 49
VerhaINISIEQEIUNG . . . . oot e e e e 32,33
Verpacken ZUm TranSPOIt . . ..o vttt et e e e e e e e 101
VEISEATKUNG K . o ottt e e 13
VOrhaltverstarkUNg VV . . . oottt e e e e e e 13
VOThaltZEIt TV . o ottt e e e e e e e 13
W

Wasser-Massendurchfluss . . . ... ..o 40,43
WeErKSEINSLEIUNG . . . ..ottt e e e e e 60,67
Widerstands-Thermometer-EiNgang . . . ... .ottt e 24
4

ZUSEANASKOITEKEUN . . . . oo e et e e e 30,39
ZWeIpUNKIrEgeIUNG . . . . oot 45
ZWEIPUNKITEGIET . o . oo e 45
Zweipunktregler fir Stark-Schwach-Aus . . . ... ... 45

Prozessregler D500, D700, P100, P500, P550, P700, P750 ENA42/62-50012 DE




=NA control

ElectronXx
Haberstrasse 46

D-42551 Velbert
DEUTSCHLAND

Tel: +49 2051/60721-69
Fax: +49 2051/60721-65

E-Mail: info@electronxx.de
www.electronxx.de

ElectronXx bietet umfassende und kompetente Beratung

ElectronXx optimiert kontinuierlich ihre Produkte,
deshalb sind Anderungen der technischen Daten
in diesem Dokument vorbehalten.

Printed in the Fed. Rep. of Germany (01.10)

© ElectronXx 2010




