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Vorbemerkung

Die mit dem Gerat mitgelieferte Dokumentation fiir den Prozessregler P100/500 (Protrenic 100/500)
besteht aus folgenden Teilen:

Inbetriebnahmeanleitung P100/500/700 (Protrenic 100/500/700) ENA42/62-50011
Konfigurieranleitung P100/500/700 (Protrenic 100/500/700) / D500 (Digitrenic 500) ENA42/62-50012

Bedienungsanleitung P100/500/700 (Protrenic 100/500/7  00) ENA42/62-50013

Zusatzlich sind auf Anfrage erhéaltlich:
Bedienungsanleitung IBIS-R, freie Konfigurierung ENA42/62-50030

Die Bedienungsanleitung enthélt alle wichtigen Informationen fir die menugefihrte Konfigurierung und
Parametrierung des Gerates. Die notwendigen Eingaben kdnnen entweder am Gerét selbst oder mit Hilfe
der Konfigurier- und Parametrier-Software IBIS-R gemacht werden.

Die in den Menus enthaltenen Mdglichkeiten der Konfigurierung kdnnen auch mit Hilfe der Konfigurier
und Parametrier-Software IBIS-R realisiert werden. Dies ist nicht Bestandteil dieser Bedienungsanleitung.

Auslieferungszustand

Die ab Lager und ohne zusétzliche Einstellungen von ENAControl ausgelieferten Geréte haben die als
Werkseinstellung definierten Funktionen:

-einkanaliger, kontinuierlicher Regler
-Eingang: 4...20 mA

-Ausgang: 4...20 mA

-Sprache: Deutsch

Die genaue Definition der Werkseinstellung ist in dieser Bedienungsanleitung detailliert beschrieben.

Abweichungen hiervon kdnnen bestellt werden.

Einschalten des Gerates

Beim Einschalten des Gerats und bei Netzwiederkehr filhrt das Gerat automatisch einen Test der internen
Funktionen durch. Der Fortschritt des Tests wird durch wechselnde Anzeigen im Display dargestellt. Sie
kdnnen normalerweise unbeachtet bleiben.

ENA42/62-50013 DE

Prozessregler P100/500/700 5



E NA Contl’ol Wichtige Informationen vorab

1 Wichtige Informationen vorab

1.1 Symbole

Um lhnen einen optimalen Gebrauch dieser Bedienungsanleitung und einen sicheren Baugruppeneinsatz
in den Phasen der Inbetriebnahme, des Betriebs und der Wartung zu gewahrleisten, beachten Sie bitte die
folgenden Erklarungen zu den verwendeten Symbolen.

Erklarungen zu den verwendeten Symbolen.

Warnung Hinweis, um die Aufmerksamkeit auf ein Risiko oder auf eine Geféahrlich-
keit zu lenken, die zu einer ernsten Verletzung von Personen oder zum

Tode fiihren kann.

Vorsicht Hinweis, um die Aufmerksamkeit auf eine Gefahrlichkeit oder unsichere
Verfahrensweise zu lenken, die zu einer Verletzung von Personen oder
einem Eigentumsschaden fiihren kann.

Achtung Hinweis auf eine moglicherweise schadliche Situation. Wenn sie nicht
gemieden wird, kann das Produkt oder etwas in seiner Umgebung be-
schéadigt werden. (Sachschaden)

Wichtig Das Symbol ,Wichtig“ bezeichnet Anwendertipps oder andere besonders
wichtige Informationen, deren Nichtbeachtung zu einem Verlust an
Komfort oder zur Beeintrachtigung der Funktion fihren kann.

= > >

Neben den Hinweisen in dieser Bedienungsanleitung miissen die allgemeinglltigen Sicherheits- und
Unfallvorschriften beriicksichtigt werden.

Sollten die in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen Informationen in irgendeinem Fall nicht ausreichen,
so steht lhnen unser Service gerne mit weitergehenden Auskinften zur Verfiigung.

Vor der Installation und Inbetriebnahme lesen Sie bitte die Inbetriebnahme- und Bedienungsanleitung
sorgféltig durch.

1.2 Hinweise zur Darstellung in dieser Bedienungsanlei  tung

<Enter> Tasten des Gerates mit ihrer Beschriftung

<Ind>, <Loop>

<Menu>, <Enter> Tasten sind immer fuir Bedieneingriffe freigegeben

[P-w] Blinkende Texte oder Textteile aus dem Digitaldisplay

P-W, A Texte oder Textteile aus dem Digitaldisplay

18/ Hinweise auf Ziffern in Bild 3-1

M3t, ALY, CXx Leuchtdioden (LED) neben den gleichnamigen Tasten leuchten.
MenuJ3%, Enter:t Leuchtdioden (LED) neben den gleichnamigen Tasten leuchten.

Me, Ae, Ce Leuchtdioden (LED) neben den gleichnamigen Tasten leuchten nicht.
Menu®, Enter® Leuchtdioden (LED) neben den gleichnamigen Tasten leuchten nicht.
Wex extern gesetzte Sollwertquelle

Hand Betriebsart

6 Prozessregler P100/500/700 ENA42/62-50013 DE
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2 Bestimmungsgemale Verwendung, allgemeine Sicher  heitshinweise

1

A

Voraussetzungen fur
den sicheren
Betrieb

Qualifikation
des Personals

Betreiber

Nationale
Regeln

Zu beachtende
Hinweise und
Vorschriften

Wichtig
Dieses Kapitel enthalt wichtige Hinweise zu Ihrer Si cherheit! Sie sind unbedingt zu lesen und zu
beachten.

2.1 Anwendungsbereich, bestimmungsgeméale Verwendun g

Der P100 (Protrenic 100) ist ein 1-kanaliger Kompaktregler (2. Loop fur Kaskade und Override).

Der P500/700 (Protrenic 500/700) ist ein 1- bis 4-kanaliger Kompaktregler.
Sie sind bestimmt zur Instrumentierung von Einzelregelkreisen bis hin zur Automatisierung von kleinen
und mittleren Verfahrensprozessen.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdrt unbedingt die Beachtung der ,Technischen Daten“ in
den Datenblattern. Diese finden Sie in den Datenblattern

ENA10/62-6.11 (P100), ENA10/62-6.15 (P500) und ENA 10/62-6.17 (P700).

Jeder andere Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgeman.

2.2 Sicherer Betrieb
Die Gerate entsprechen dem Stand der Technik.

Die Geréate sind gemaf EN 61 010-1 = IEC 1010-1 = DIN VDE 0411 Teil 1
LSicherheitsbestimmungen fir elektrische Mess-, Steue r-, Regel- und Laborgeréate"
gebaut und gepruft und haben das Werk in sicherheit  stechnisch einwandfreiem Zustand
verlassen. Um diesen Zustand zu erhalten und einen gefahrlosen Betrieb sicherzustellen,
sind die in dieser Bedienungsanleitung mit ,Warnung ,

Vorsicht oder Achtung” tberschriebenen Sicherheitshin weise zu befolgen!

Andernfalls kdnnen Personen geféhrdet und die Geréate selbst sowie andere Gerate und
Einrichtungen beschadigt werden.

Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise, wie Sie die Gerate sicher und sachgerecht
betreiben kdnnen. lhre Beachtung ist fir einen sicheren Betrieb unabdingbar.

Bei einer Nichtbeachtung kénnen Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers bzw. Sachschaden an den
Geraten oder der Anlage entstehen.

Der einwandfreie und sichere Betrieb der Gerate setzt voraus, dass sie sachgemaf transportiert und
gelagert, fachgerecht installiert und inbetriebgenommen, sowie bestimmungsgemal bedient und
sorgféltig instandgehalten werden unter Beachtung aller Hinweise in dieser Bedienungsanleitung.

An den Geraten durfen nur Personen arbeiten, die mit der Installation, Inbetriebnahme, Bedienung
und Instandhaltung vergleichbarer Gerate vertraut sind und Uber die flr ihre Tatigkeit erforderliche
Qualifikation verfligen.

Der Betreiber der Anlage tragt die volle und alleinige Verantwortung fiir den bestimmungsgemaRen,
sachkundigen und damit sicheren Betrieb.

Der Betreiber muss sicher sein, dass die Bedienungsanleitung von den Zielgruppen verstanden
worden
ist.

Ein Exemplar der Bedienungsanleitung ist stindig am Einsatzort der Gerate an einem dafir
vorgesehenen Platz aufzubewahren.

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung, bevor Sie die Gerate in Betrieb nehmen, aufer Betrieb
nehmen, warten oder reparieren.

Die in dieser Bedienungsanleitung genannten Verordnungen, Normen und Richtlinien gelten in der
Bundesrepublik Deutschland. Bei Verwendung der Geréte in anderen Landern sind die einschlagigen
nationalen Regeln zu beachten.

Zu beachten sind

- der Inhalt dieser Bedienungsanleitung, sowie Verweise auf andere Dokumente und deren Inhalt
- die auf dem Gerét angebrachten Sicherheitsvorschriften

- die einschlagigen Sicherheitsvorschriften fir die Errichtung und den Betrieb elektrischer Anlagen
- die Verordnungen und Richtlinien tiber den Explosionsschutz.

ENA42/62-50013 DE
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Wahrend
des
Betriebes

Der Betreiber muss die Anlage in bestimmten Zeitabstédnden von einer Elektrofachkraft priifen und
erproben lassen. Die Zeitabstande der Priifungen sind so zu wahlen, dass entstehende Méangel, mit
denen gerechnet werden muss, rechtzeitig erkannt werden.

Die Priifungen sind mindestens alle drei Jahre durchzufiihren.

Die Prufungen entfallen, wenn die elektrischen Anlagen von einem verantwortlichen Ingenieur
sténdig Uberwacht werden.

Der Betreiber muss die Anlage:
-in ordnungsgemaflem Zustand halten,

-standig Uberwachen,

-notwendige Instandhaltungsarbeiten und Instandsetzungsarbeiten sofort vornehmen und
die erforderlichen Sicherheitsmafinahmen treffen.

Betreiben Sie die Gerate in Bereichen, wo Staube Explosionsgefahrdungen auslésen kénnen,
reinigen Sie die Gerate oft.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile.

Prozessregler P100/500/700 ENA42/62-50013 DE
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3 Bedienen

3.1 Bedienfront P100/500/700 (Protrenic 100/500/700 )
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Bild 3-1 Geratefront P100/500/700
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Textzeile

Digitalanzeige RegelgrofRe X

Bezeichnung der Regelgrofle

Dimension der RegelgréRe

Digitalanzeige: im Automatikbetrieb Sollwert W
im Handbetrieb Stellwert Y

Bezeichnung des angezeigten Wertes

Dimension des angezeigten Wertes

Nummer des angezeigten Regelkreises, wechselt im Alarmfall mit Anzeige ,A"
Anzeige fir aktiven Programmgeber

Anzeige fir aktivierte Fernbedienung

Konfigurierbare binare Meldungen (flags)
Analoganzeige RegelgréRe X

Analoganzeige Sollwert W

Sollwertumschaltung (siehe Abschnitt ,Sollwerte*)
Verstellung ,Mehr“ des in 5, 6 und 7 angezeigten Wertes

Anzeigeumschalter fir Anzeigen 5, 6 und 7
Verstellung ,Weniger* des in 5, 6 und 7 angezeigten Wertes
Kanal-(Loop-) Umschaltung

Betriebsarten-Umschalter Hand-Automatik-Kaskade mit zugehdérigen Signal-LEDs

Einstieg in Konfigurierung und Parametrierung.

Die zugehorige LED leuchtet, sobald die Bedieneben verlassen wird, gleichzeitig ist das

Menisymbol in der Textzeile sichtbar

Quittierung von Alarmen und Parametrier- und Konfigurierdaten
Im Handbetrieb ,Mehr*

Im Handbetrieb ,Weniger*

Analog-Anzeige Stellausgang Y

Verschlussschraube

Die Nummern der einzelnen Bedien- und Anzeigeelemente werden gleichlautend in allen Teilen der
Geratedokumentation verwendet.

ENA42/62-50013 DE
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3.2  Anzeigen im LC-Display

Die Werte in der Spalte ,2. Zeile" in der folgenden Tabelle
kdnnen auf zwei Arten erreicht werden:

1.Von links nach rechts: — —TLrrL
Taste <Ind> (mehrmals) drucken. |_; <Ind> >
2.Von rechts nach links: <
Taste <Ind> druicken und halten.
Eingangsschaltung/ 1. Zeile | 2. Zeile Programm
Funktion Regler geber
Festwert (FW) X W1-w4 Wex W-C POx - Xw Y Gwi
Mehrkomponenten X W1-w4 Wex W-C POx - Xw Y Gwi
Multiplikation X W1-w4 Wex W-C POx -- Xw Y Gwi
Verhaltnis (Vx, Vw) VX Vwl-Vw3 Vex V-C POx Wv Xw Y Gwi
Verhaltnis (X,V*ES2) X Vwl-Vw3 Vex V-C POx Wv Xw Y Gwi
FW/Verhéltnis FW VX w1 Vwl Vex V-C POx Wv Xw Y Gwi
Vw3
(VX, Vw) Verhalt-| Vx w1 Vwl Vex V-C POx Wv Xw Y Gwi
nis Vw3 PS PGt
FW/Verhéltnis Fw X w1l Vwl Vex V-C POx Wv Xw Y Gwi
Vw3
(X,V*ES2) Verhélt-| X w1 Vwl Vex V-C POx Wv Xw Y Gwi
nis Vw3
Extremwert (Max, Min, X, W) X W1-w4 Wex W-C POx - Xw Y Gwi
Lastregelung - Luft wie Verhaltnis
Lastregelung - Brennstoff wie Festwert
Handstation X - - -- -- -- -- Y Gwi - -
Sollwertstation wW1-w4 Wex W-C POx -- -- -- --
Verhaltnis-Station X Vwl-Vw3 Vex V-C POx Wv - - -- PS PGt
Positioner X=Y wW1-w4 Wex W-C POx -- Xw Y Gwi

Tabelle 3-1 Grau hinterlegte Anzeigen blinken. Der Wert wird nur angezeigt, ist aber z.Zt. nicht wirksam.

X Messwert (Bei Verhdltnis: Messwert im Z&hler des Quotienten)

W1-W4 Sollwerte 1 bis 4

Vw1 - Vw3 Verhaltnis-Sollwerte 1 -3
Wex, Vex externer Sollwert

W-C, V-C Computer-Sollwert

Sollwerte werden nur angezeigt,
wenn sie in der Konfigurierung freigegeben sind.

POx Programmgeber-Sollwert (angezeigt als P01 bis P10)

ES2 Bei Verhéltnis: MessgroRe im Nenner des Quotienten

Wv in der Verhaltnisregelung wirksamer Sollwert (V* ES2)

Xw Regelabweichung

Y Regler-Stellausgang oder Stellungsriickmeldung

Gwi Grenzwerte Gwl bis Gw4, sofern freigegeben
Programmgeber:

PS Programm befindet sich im aktuellen Programmsegment PS
PGt Programmzeit seit Programmstart

Farbumschaltung der Anzeige

Alle Regler P100, P500 und P700 mit einem Negativdisplay (helle Zeichen auf dunklem Grund, neu ab
ca. Juli 2003) verfiigen uber die Moglichkeit, die Displayfarbe zwischen rot und griin umzuschalten,
sofern die Firmware des Reglers V1.206 oder spéter ist.
Die Umschaltung kann im Meni vorgenommen werden. Es ist zundchst im Menl ein beliebiger
Unterpunkt von "Service/Anzeigeoptik" anzuwahlen (d.h. wenn man Anzeigoptik im Display sieht, ist

zumindest noch ein mal "Enter" zu driicken).

Driickt man in einem dieser Untermens gleichzeitig die Tasten <LOOP> und <IND> so wird zu der
anderen Farbe geschaltet. Diese Einstellung bleibt dann ausfallssicher im Regler gespeichert.

Ab der kommenden Softwarebibliothek 3.70 (Reglerfirmware ab 1.3xx) wird die Farbumschaltung an
anderer Stelle als separater Punkt im Men realisiert werden. Die Beschreibung hierzu findet sich dann

in der Konfigurationsanleitung.

10 Prozessregler P100/500/700
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3.3 Alarmbehandlung

Bild 3-2

Bild 3-3
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Alarmmeldung
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4 1352
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Grenzwert ist auf 725,0 eingestellt

Beim Auftreten eines Alarms, einer Grenzwertver-

letzung oder eines Fehlers im Bearbeitungszyklus

- erscheint links unten im Display ein blinkendes
WA

- statt des TAG-Namens (1.Zeile im Display) wird
die Fehler- oder Alarmquelle angezeigt;

- die LED <Enter> leuchtet.

Hinweis

Unbestatigte Bedienhinweise in der Textzeile haben

Vorrang vor den Fehlermeldungen. Solange

Bedienhinweise anstehen blinkt nur das ,A".

Eine Quittierung ist in dieser Situation nicht mog-

lich!

Anzeige des verletzten Grenzwertes
Mit <Ind> kann der Grenzwert in der Anzeige
dargestellt werden.

Quittierung
mit <Enter> (Standardkonfigurierung):

Es steht kein weiterer Alarm an
Die Anzeigen werden auf die normale Anzeige
zuriickgesetzt.

Die LED erlischt, unabhangig davon, ob der Alarm
noch ansteht oder beendet ist.

Es stehen weitere Alarme an
Weitere Alarme werden, wie geschildert dargestellt
und missen einzeln quittiert werden.

3.4  Kanalumschaltung

Sind mehrere Regler in einem Gerét konfiguriert, kann mit <Loop> zwischen den Regelkreisen umge-
schaltet werden.
Es kénnen bis zu 4 Loops vorhanden sein (P100 max. 2 Loops).

3.5 Automatikbetrieb (A)

Mogliche Bedieneingriffe
Bei der Umschaltung von Hand in Automatik wird der aktive Sollwert im Digitaldisplay angezeigt.
Mit <Ind> kdnnen auch andere Werte gewahlt werden.

<M/A/C>
<SP-w>
<V><A>
<Menu>

Umschaltung Hand - Automatik - Kaskade
Sollwertumschaltung (sofern konfiguriert)

Sollwertverstellung

Umschaltung zwischen den Meni-Ebenen

ENA42/62-50013 DE

Prozessregler P100/500/700

11




=N A control Bedienen

3.6 Handbetrieb (M)

Uber die Konfigurierung und beim Schrittregler durch die Ver-
drahtung wird die Wirkungsweise der Tasten < A> und <V>

TIKCH IEE:.LE' festgelegt. Ublicherweise wird mit < A> ein kritischerer
°C 2800 Zustand, z.B. hohere Temperatur eines Ofens, erreicht.

s r

“ SUH Bei der Umschaltung von Automatik in Hand wird die Aus-
{ gangsgrofRe Y im Digitaldisplay angezeigt. Mit <Ind> kdnnen

el auch andere Werte gewahlt werden.
Bild 3-4 Stellgrof3e Y in Anzeige

Bei Reglern mit doppeltem Aus%ang (Split-Range oder
Heizen-Aus-Kuhlen) entspricht 0 ...100 % dem vollen
Stellbereich Uiber beide Ausgéange.

Beispiel:
Heizen - Aus - Kihlen (mit Gblicher Kennlinie)
Y=0% entspricht 100 % Kihlen

Y = 50 % entspricht 0 % Kihlen und 0 % Heizen
Y = 100 % entspricht 100 % Heizen

Maogliche Bedieneingriffe
Anderung (mehr/weniger) des Ausgangsignals Y
<P> <4> <Enter> driicken und halten und <<= :
Stellausgang springt an den Endwert -5 %
<Enter> driicken und halten: <p>
Stellausgang springt an den Endwert +105 %
<V¥>< A> Anzeige W_: Sollwertverstellung (mehr/weniger)
<M/A/C> Umschaltung Hand - Automatik - Kaskade
<SP-w> Sollwertumschaltung (sofern konfiguriert)
<Menu> Umschaltung zwischen den Menii-Ebenen

3.7 Sollwerte

Mit <SP-w> kann - sofern der Regler entsprechend konfiguriert ist - zwischen mehreren
Sollwertquellen umgeschaltet werden.

Dies kbnnen sein:

-1 bis 4 am Gerat mit den Tasten < A> und <V > einstellbare Sollwerte W1 bis W4 bzw. drei Verhéaltnis
Sollwerte Vw1 bis Vw3 oder

-ein externer Sollwert Wex (Vex) tber einen Analogeingang
oder

-ein Computer-Sollwert W-C (V-C) lber serielle Schnittstelle
oder

-ein Programmgeber POx.

Anzeige in Feld /6/:

= [W1] -->-- [W2] -->-- [W3] -->--[W4] -->-----
f !
---<--- [POX] ---<-- [W-C] --<-- [WEX]-<

Fir Verhéltnisregelung:

——-[VW1] -->--- [VW2] -->--- [VW3] ------- Zomennnes
' !
~+-<-- [POX] <=~ [V-C] --<~- [Vex] --<

Nicht konfigurierte Sollwertquellen werden unterdrickt.

Unabhéngig von der Zahl der Sollwerte wird durch Betétigen von <SP-w> der aktuelle Sollwert im
Digitaldisplay angezeigt.

Der unverzégert angezeigte Sollwert blinkt zunachst und wird erst 3 s nach der Umschaltung aktiv, so
dass bei zlgiger Umschaltung nur der zuletzt angewahlte Sollwert wirksam wird.

12
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3.8 Verhaltnisregler
1 Ill Der Verhaltnisregler regelt
(i
Vist (Vx) = Vsoll (Vw) = Menge A
Menge B

—

Q

oder je nach Konfigurierung

Menge A

Vist=Vsoll= Menge A + Menge B

Je nach Konfigurierung kann der Verhaltnisregler das
Istverhaltnis an einen Analogausgang (0/4...20 mA)

geben.

Bild 3-5 Verhéltnisregelung
Bei Konfigurierung von Anzeige Vist und Vsoll wird im
FSIEF:_‘ 4711 Digitaldisplay in den Feldern /5/, /6/ und /7/ der Verhaltnis-
* 0998 Sollwert Vw angezeigt und eingestellt.
Uul (1 (i
e wt i Bei entsprechender Konfigurierung kann zwischen
{ mehreren Sollwertquellen Vwl bis Vw3, Vextern oder
L Programmgeber mit <SP-w> umgeschaltet werden.
Bild3-6  Anzeige Vx = Vist und Vw1, )
' V\r,]\,zle;gfei,fste||k';run v In den Feldern /2/, /3/ und /4/ wird das gemessene
Istverhéltnis angezeigt.
Bei Konfigurierung von Anzeige X und W wird in /5/, /6/
FFICA 4711 und /7/ der errechnete Sollwert der Menge A angezeigt.
I
m3<h 5355 Die Felder /2/, /3], /4] zeigen den gemessenen Istwert der
w2925 Menge A.
i 13
Bild 3-7 Anzeige Regelgrofie X = Menge A
und W = Sollwert Menge A
Mit <Ind> kann auch Vw in die Digitalanzeige (/5/, 16/, | 7/)
FFHIEFI 4711 geholt und danach verstellt werden.
n3h 2356
Lhl 1
o
{ Sl
Bild 3-8 Vw1 verstellbar

ENA42/62-50013 DE

Prozessregler P100/500/700
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Programmgeber

Im Regler kann ein Programmgeber konfiguriert sein. Es kénnen bis zu 10 unterschiedliche Programme
mit je 15 Segmenten gespeichert sein. Die Einstellung der Werte ist in der Druckschrift
ENA42/62-50012 DE beschrieben.

P

Auswahl Froar.

il nlnly]
=C Euu.u
@1 ninln
C L

2

Bild3-9 P

rogrammageber ist angewahlt,

aber noch nicht gestartet

3.9.1

Sofern der Programmgeber konfiguriert ist, kann mit
<SPw> die Anzeige [Pxy] angewahlt werden. Die
blinkende Anzeige Pxy zeigt die Nummer des momentan
angewahlten Programms an.

Programmauswabhl

Mit < A>und <V > kann zwischen maximal 10
gespeicherten Programmen (P01 bis P10) gewahlt werden,

Fl

Start Pram 7

H hrr
°C (RIRTE L™
5 ] ninly

°C (RERTE L™

Bild 3-10 Starten ?

3.9.2

Nachdem die Anzeige Pxy aufgehért hat zu blinken, kann
mit <Enter> das Programm gestartet werden. Es er
scheint fur 3 s in der Textzeile die Frage, ob der Pro-
grammgeber gestartet werden soll. Diese Frage wird mit
<Enter> bejaht. Das ,?" wird zur Bestatigung kurzfristig
durch ein ,!“ ersetzt. Wird <Enter> nicht innerhalb von 3 s
betétigt, ist die Auswahl von Programmen wieder freige-
geben.

Programmestart

Bild 3-11 A
P

TICA 3@1
A mnnn
L (NN TN}
PAS MM
ic JULL
|
| 5

nzeige des aktuellen
rogrammsollwertes 300,0 T

TICA Z81

H El'll'll'l
°C Lo
L

2

Bild 3-12 P

rogramm ist im 11. Segment

TICA 381

b mrr
°C [Ny NN

Fet 2 12
(=

Bild 3-13 P

rogrammlaufzeit bisher

2h:17min:02s

3.9.3

Mit der Taste <Ind> kann im laufenden oder gestoppten
Programm die Anzeige umgeschaltet werden. Es sind
auller der Anzeige des aktuellen Sollwertes auch folgende
Anzeigen mdoglich:

Anzeigen wahrend des Programmlaufes

- Programmsegment

- Programmlaufzeit.

14
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Bild 3-14

Bild 3-15

Stop Pram ?

A e
°C [Ny NI

FRS Erﬂjﬂ
°C [NyNEA]

|

)

Frage: Programm stoppen ?

TICA @1

A [ninly
L [NEEAN]

PES rr
] LI

E Prgm

i1

Programmgeber ist gestoppt.
Programm (Prgm) blinkt.

3.94 Programm stoppen

Wird nachdem das Programm gestartet wurde, <Enter> erneut
betétigt, erscheint die Frage nach einem Programm-Stop.

Wird diese Frage mit <Enter> bestatigt, erfolgt fiir 3 s eine
Bestatigung.

Danach ist das Programm gestoppt und das Zeichen
[Prgm] blinkt. Das ,?* wird zur Bestatigung kurzfristig durch ein !
ersetzt.

Bild 3-16

Bild 3-17

Schhnell Worl!

“ mrr
°C Ly

FES Enﬁl'i
°C L

E Prgn

12]

Meldung Schnellvorlauf

Schhnell Rick!
A minln]

"C (MY NN
PES rrr
" C (MY NN

{ Prgm

13

Meldung Schnellrtcklauf

3.9.5 Schnellvor-/Ricklauf

Das gestoppte Programm kann mit <A> und <V> zeitlich
verschoben werden. Mit <A> erfolgt eine Verschiebung
des Programmablaufes zu zeitlich spateren Werten:

Wird diese Taste betétigt, wird der Schnellvorlauf im Display bestétigt

Wie weit das Programm verschoben wird, l&sst sich an dem
Sollwert, der Segmentanzeige, oder der Zeitanzeige feststellen.

Ein schneller Programmricklauf ist mit <V¥ > maoglich.

Bild 3-18

Bild 3-19

Racksetzen 7
b [ninln
°C [HyN N
FES I inin
L LI
E Prgm
14

Frage: Abbrechen?

Fram lawft !

b [ninly
° [NENAN}
P& mrn
° [SEEAA]

Prgn

e w1 M|

18|

Bei laufendem Programm kann nicht
auf andere Sollwerte geschaltet

werden.

3.9.6 Ricksetzen (Abbruch) des Programms

Wird nach vollstdndigem Programmablauf ein Programm erneut
gestartet, so beginnt es automatisch im 1. Segment. Ein gezieltes
Rucksetzen entfallt.

Ein gestopptes Programm kann mit <SP-w> zurlickgesetzt bzw.
abgebrochen werden:

Wird diese Frage innerhalb von 3 s mit <Enter> bestatigt,
so wird das Programm auf den Programmanfang zuriick-
gesetzt. Es erscheint kurzfristig die Meldung ,zuriickge-
setzt!®.

Wird versucht bei laufendem Programm durch Betéatigung
von <SP-w> auf einen anderen Sollwert (z.B. W1) umzu-
schalten, so erscheint fur 3 s die Anzeige Bild 3-19 ,Prgm lauft !“.

ENA42/62-50013 DE
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3.10 Kaskadenregelung

3.10.1 Kaskade mit einem Folgeregler

24
FUhrun(gsr)e 1 (3)
FFolgeregler
Prozess

Bild 3-20 Kaskade mit einem Folgeregler

TICA 16d8-1
-f 2800

' 504

20

Kaskadenbetrieb

Bild 3-21 Anzeige des Folgereglers TICA 100-1,
Stellausgang in Anzeige

£ 25
% ag
c

TICA 1@B8-2

95

iy
(AN

21

Bild 3-22 Fuhrungsregler TICA 100-2

£

TICA 18&8-1

“rE 2BME

iy
(AN

Bild 3-23 Folgeregler TICA 100-1

Betriebsartenumschaltung
Die Umschaltung erfolgt immer in der Reihenfolge

---[Hand M]--> [Autom. A] --> [Kaskade C] ---
1 !

—

Handbetrieb betrifft ausschliel3lich den Folgeregler.
Im Hand- und Automatikbetrieb wird der
FUhrungsregler immer so synchronisiert, dass eine
stoRfreie Umschaltung méglich ist.

Bei der Umschaltung wird die jeweils angewéhlte
Betriebsart erst 3 s nach der letzten
Tastenbetatigung wirksam.

Mit der Betriebsartenumschaltung erfolgt gleichzeitig
eine Umschaltung der Anzeige in den jeweils
wichtigeren Loop. Eine manuelle Umschaltung in
den anderen Loop ist immer méglich.

Hand - Automatik auf Loop 1
Automatik - Kaskade auf Loop 2
Kaskade - Hand auf Loop 1
Kaskade - Automatik auf Loop 1

Y zeigt immer den effektiven Ausgang zum
Stellglied oder die riickgemeldete Stellglied-
stellung.

Durch die Umschaltung von Automatik nach Kas-
kade wird der Folgeregler auf externen Sollwert ,
den Stellausgang des Fuhrungsreglers, umge-
schaltet. Der Ubergang von Automatik nach Kas-
kade erfolgt stof3frei, da der Stellausgang des
Fuhrungsreglers so synchronisiert wird, dass im
Umschaltaugenblick keine Regelabweichung am
Folgeregler ansteht.

Beim Ubergang von Automatik nach Kaskade wird
automatisch in den Loop 2, den Fuhrungsregler,
gewechselt.

Mégliche Bedieneingriffe

Anzeige

Tasten/Betriebsart

Fihrungsregler Folgeregler

Hand Ht

<SP-w>

+

<A><V>

+

<H/A/C>

wirkt auf Folgeregler

<A><V>

+ [+ [+ [+

Automatik ALY

<SP-w>

+

+

<A><V>

+

<HIAIC>

wirkt auf Folgeregler

<A> <V>

Kaskade C ¥

<SP-w>

+ -

Wx

<A><V>

+ -

<H/A/C>

wirkt auf Folgeregler +

Y

<A><V>

+ wirkt, kann verandert werden

- in dieser Betriebsart nicht benutzbar

16
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3.10.2

Allgemeines

Kaskade mit mehreren Folgereglern (nicht bei

P100)

Die in einem Gerat integrierten Regler in einer Kaskaden mit mehreren Folgereglern haben eigene

weitgehend unabhéangige Betriebsarten-Umschalter.

Die Bedienung der Regler entspricht somit der Bedienung der mit einzelnen Reglern aufgebauten

gleichwertigen Kaskaden.

Fur den Fuhrungsregler kommt die Betriebsart TRACK hinzu, bei der alle drei LED's an der Taste <M/A/C>
erloschen sind. Diese Betriebsart wird durch die Betriebsart der Folgeregler erzwungen und kann am
Fuhrungsregler nicht verandert werden.

Kaskade mit zwei Folgereglern mit gleichem Sollwert

Folgeregler

1

3

Flhrungsregler

Y Folgeregler

<
<

Prozess

Bild 3-24

i
°C

W1
"C

Solluerte < 7

IFFn

C3

L
Ity
L

Bild 3-25

23

Bild 3-26

Der Fuhrungsregler gibt beiden Folgereglern den glei-
chen Sollwert. Der Stellausgang y = 0...100 % ergibt den

in den Folgereglern konfigurierten Sollwertbereich.

Am Fihrungsregler wird der Stellausgang nicht ange-

zeigt.

Méogliche Betriebsarten:

Offene Kaskade mit

- Handbetrieb in beiden Folgereglern oder

- einem Folgeregler in Hand-, einem Folgeregler in
Automatik-Betrieb oder

- beiden Folgeregler in Automatik-Betrieb.

Geschlossene Kaskade mit
- beiden Folgereglern in Automatik-Betrieb oder
- nur einem Folgeregler in Automatik-Betrieb.

Hinweis

Bei der Umschaltung des ersten Folgereglers auf

Kaskade wird der Fuhrungsregler auf Hand genommen.

Das Ausgangssignal @ndert sich zunachst nicht, kann

aber manuell verandert werden.

Bei einer groRen Sollwert-Differenz erfolgt vor der

eigentlichen Umschaltung die Meldung Bild 3-25.

Ein Sollwertsprung kann vermieden werden durch

- Riickschaltung. Beide Regler zunachst auf Automatik
nehmen und Sollwerte angleichen.

- Parametrierung einer Sollwertrampe.

Solange noch ein Folgeregler auf Automatik steht,

erfolgt bei der Umschaltung des Fihrungsreglers auf

Automatik der Hinweis Bild 3-26.

Wird diese Meldung mit <Enter> bestatigt, erfolgt die

vorgesehene Umschaltung. Der Fihrungsregler wirkt

dann nur auf einen Folgeregler.

Bei der Rickschaltung der Folgeregler von Kaskade

auf Automatik bleibt der Fihrungsregler in der alten

Betriebsart, solange noch ein Folgeregler in Kaskade

ist.

Betriebsarten

Loop 1: Folgeregler 1

Loop 2: Folgeregler 2

Loop 3: Fuhrungsregler

Hand

Hand

Track

Automatik

Hand

Track nach Folgeregler 1

Hand

Automatik

Track nach Folgeregler 2

Automatik

Automatik

Track Mittelwert

Kaskade

Hand oder Automatik

Hand oder Automatik

Hand oder Automatik

Kaskade

Hand oder Automatik

Kaskade

Kaskade

Hand oder Automatik

Tabelle 3-2 Track nach

Folgeregler:

Track-Mittelwert

Der Sollwert des Folgereglers synchronisiert den Fuhrungsregler
Der Fuhrungsregler wird auf den Mittelwert der Sollwerte der Folgeregler

synchronisiert

ENA42/62-50013 DE
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Kaskade mit zwei Folgereglern und Verhaltnisstation (nicht bei P100)

Zwischen den Fihrungsregler und die Folgeregler ist eine

Verhéltnisstation in Loop 4 geschaltet. Diese teilt
das Ausgangssignal des Fuhrungsreglers in einem ein-

stellbaren Verhaltnis den beiden Folgereglern als
Sollwerte zu.

v Dieses Verhéltnis ist in Loop 4 als Sollwert W1 sichtbar
und kann zwischen 0 und 1 eingestellt werden.
Maogliche Betriebsarten:

Offene Kaskade mit

L03op Flhrungsregler

Loop et
4 |Verhdltnisstation

a-v)y*vy Y*V - Handbetrieb in beiden Folgereglern oder
1 ] 1 ] - einem Folgeregler in Hand-, einem Folgeregler in
Loop Loop Automatik Betrieb oder

2 | Folgeregler | 1 - beiden Folgeregler in Automatik-Betrieb.

Geschlossene Kaskade mit
v v - beiden Folgereglern in Kaskade-Betrieb oder
< Prozess - nur einem Folgeregler im Kaskade-Betrieb.

Die Verhaltnisstation ist immer im Automatik-Betrieb,
das Eingangssignal wird auf die beiden Ausgénge aufge-
teilt.

Bild 3-27 Beispiel:
Loop 3 Temperaturregler
Loop 2 Luftdurchflussregler . .
Loop 1 Gasdurchflussregler Hinweise

Bei der Umschaltung des ersten Folgereglers auf Kaskade
wird der Fihrungsregler auf Hand genommen. Das

Ausgangsignal andert sich zunachst nicht, kann aber
SDKI llwe;li}”fllaﬂ : manuell verandert werden.
n3h IEI.II.I.I.I Ist die Summe der Sollwerte in Loop 1 und 2 > 100 % er
W (Irrn folgt vor der eigentlichen Umschaltung die Meldung
w3sh 1L Bild 3-28.
.{ Ein Sollwertsprung kann vermieden werden durch
) = z - Riickschaltung. Beide Regler zunachst auf Automatik
Bild 3-28 nehmen und Sollwerte angleichen.
- Parametrierung einer Sollwertrampe.
Loopl = Hand? Solange noch ein Folgeregler auf Automatik steht, erfolgt bei
L lalnl der Umschaltung des Fihrungsreglers auf Automatik der
°C dud Hinweis Bild 3-29.
L’Jé {EBB Wird diese Meldung mit <Enter> bestétigt, erfolgt die
- vorgesehene Umschaltung. Der Fiihrungsregler wirkt dann
-{ nur auf einen Folgeregler.
= = Bei der Ruckschaltung der Folgeregler von Kaskade auf
Bild 3-29 Automatik bleibt der Fihrungsregler in der alten

Betriebsart, solange noch ein Folgeregler in Kaskade ist.

Betriebsarten

18

Loop 1: Folgeregler 1

Loop 2: Folgeregler 2

Loop 3: Fuhrungsregler

Hand

Hand

Track nicht anderbar

Automatik: W = W1i

Hand

Track: W1i/lV

Hand Automatik: W = W2i Track: W2i/(1-V)
Automatik: W = W1i Automatik: W = W2i Track: W1i + W2i <100 %
Kaskade Hand oder Automatik Hand oder Automatik

Hand oder Automatik

Kaskade

Hand oder Automatik

Kaskade

Kaskade

Hand oder Automatik

Tabelle 3-3

W1i = aktuell am Regler 1 eingestellter Sollwert
W2i = aktuell am Regler 2 eingestellter Sollwert

Track W1i/V:

Der Ausgang des Fuhrungsreglers wird auf den Wert von W1i/V synchronisiert, solange dieser Wert kleiner 100 % ist.

Track W2i/(1-V):

Der Ausgang des Fihrungsreglers wird auf den Wert von W2/(1-V) synchronisiert, solange dieser Wert < 100 % ist.
Track W1i +W2i < 100%
Der Ausgang des Fuhrungsreglers wird auf die Summe von W1i + W2 synchronisiert, solange dieser Wert < 100 % ist.

Prozessregler P100/500/700
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3.10.3 Verbrennungsregelung (nicht bei P100)
(Lastregelung)

3 Fihrungsregler

Folge-

CFDGregIer CF>
— o

Bild3-30 G =Gas

L = Luft
Handbetrieh |
b3 IEHI‘II‘I
mash VR
W Irnm
mash L
ﬂ 29

Bild 3-31

Die Lastregelung stellt sicher, dass bei Lastande-
rung nie ein Luftmangel entsteht.

Maogliche Betriebsarten:

Offene Kaskade mit

- Handbetrieb in beiden Folgereglern oder

- einem Folgeregler in Hand-, einem Folgeregler
in Automatik-Betrieb oder

- beiden Folgeregler in Automatik-Betrieb.

Geschlossene Kaskade mit
- beiden Folgereglern in Automatik-Betrieb.

Durch Anderung der Konfigurierung koénnen
einige der Betriebsarten gesperrt werden.

dann auf
wenn die

Der Fihrungsregler kann erst
Handbetrieb geschaltet werden,
Folgeregler in Kaskadenbetrieb sind.

Ist das nicht der Fall, so erscheint beim Versuch
einer Umschaltung des Fuhrungsreglers von
Track auf Hand oder Automatik die Meldung Bild
3-31

Diese Meldung kann nicht unterdriickt werden.

Bei der gemeinsamen Umschaltung der
Folgeregler von Kaskade auf Automatik wird der
Flhrungsregler auf Hand genommen. Das
Ausgangssignal andert sich zunéchst nicht, kann
aber manuell verandert werden.

Bei der Rickschaltung eines Folgereglers auf
Hand wird der Fuhrungsregler automatisch auf
Trackbetrieb geschaltet.

Betriebsarten

Loop 1: Folgeregler 1 Loop 2: Folgeregler 2 Loop 3: Fiihrungsregler
Hand Hand Track
| Automatik: Festwert L, W = W1i Hand Track: W1ilV
Hand Automatik: Festwert G, W = W2i Track: W2i
Automatik: Festwert L, W = W1i Automatik: Festwert G, W = W2i Track: LIV
Kaskade Automatik Hand
Automatik Kaskade Hand
Kaskade Kaskade Hand oder Automatik

Tabelle 3-4 Track:

Regler ist fest in Track-Betrieb.

Track L/V:

Der Ausgang des Reglers wird auf den Wert von Luft/ Verhaltnis synchronisiert.

L = Luft
G =Gas
V = Verhaltnis

ENA42/62-50013 DE
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3.11 Begrenzungsregelung (Override-Regelung)

IC 4 [
e

PC 3 N
1%

TC 2 [—

Q&

Bild 3-32 3 Begrenzungsregler

—

+1%]

PC 2

®e "

Bild 3-33 1 Begrenzungsregler
Begrenzungsregelung des Druckes P
HauptregelgréRe: Durchfluss F

Bei der Begrenzungsregelung wird eine Haupt-
regelgrofRe geregelt. Ein oder mehrere zuséatzliche

Regler sorgen dafir, dass die jeweils eingestellten
(Begrenzungs-)Sollwerte nicht tiber- bzw. unter
schritten werden. Alle Regler greifen dabei auf ein
einziges Stellglied zu.

Beispiel (Bild 3-32):
HauptregelgréRe: Durchfluss
Begrenzung von: Druck
Temperatur
Stromaufnahme des
Verdichter-Antriebs

Mogliche Betriebsarten:

Die Betriebsartenumschaltung wirkt sich immer
nur auf Loop 1 aus. Bei jeder Umschaltung wird
automatisch in Loop 1 umgeschaltet.

Die Bedienung der Begrenzungsregler ist auf die
Sollwerteinstellung beschrankt.

Handbetrieb (M)
Der Hauptregler ist in Handbetrieb, der/die
Begrenzungsregler sind im Automatik-Betrieb.
Eine Umschaltung der Begrenzungsregler auf
Hand ist nicht moglich.
Der Handbetrieb erfolgt ausschlieRlich tiber
Loop 1. Die Begrenzungsregler haben keinen
Einfluss

Automatik (ALY)
Der Hauptregler ist in Automatik und wirkt allein
auf das Stellglied. Die Begrenzungsregler haben
keinen Einfluss.

Kaskade (C¥)
Der Hauptregler und die Begrenzungsregler
sind im Eingriff.

Soll ein Begrenzungsregler voriibergehend aul3er
Funktion gesetzt werden, muss der Sollwert dieses
Reglers an Bereichsgrenzen geschoben und so
unwirksam gemacht werden.

20
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3.12 DDC-Regelung (Direct Digital Control)

Bei der DDC-Regelung fiihrt ein tberlagerter Rechner tber die Schnittstelle RS 485 (MOBUS RTU)
oder PROFIBUS DP von ,Remote” die Stellgrof3e Y im Regler. D.h. der Giberlagerte Rechner schreibt
Uiber Bus auf die Variable .Lx_YCOMPUTER des jeweiligen Loop x und gibt somit den Stellausgang
des Reglers vor. Bei Rechnerausfall ibernimmt der Regler dann selbst stof3frei die Regelung.

Mégliche Betriebsarten

° LED ist aus

0 LED blinkt 0,5 bis 1 Hz

g LED blinkt 2 Hz

It LED ist ein

RB Der Rechner ist bereit, d.h. Gber die serielle Schnittstelle findet ein regelmaRiger

Datenverkehr statt.
M, A, C Leuchtdioden neben Taste 19 auf der Bedienfront (Bild 3-1)

Konfigurierung DDC Konfigurierung DDC
mit Hand als Backup-Betriebsart mit Automatik als B ackup-Betriebsart

LED LED
Betriebsart M A C RB Betriebsart M A C RB
Hand It ° ° 0 Hand el . ° 0
Automatik ° pod . 0 Automatik . ol ° 0
DDC gesperrt 0 DDC gesperrt 0
Hand Lt ° 0] 1 Hand 1t . 0) 1
Automatik ° It (0] 1 Automatik ° It 0 1
DDC ;o3 . It 1 DDC . It bod 1
Backup-Betrieb Backup-Betrieb
H-Backup It ° 0O 0 H-Backup . It O 0
H-Backup Rl . (0] 1 H-Backup . It (0] 1

Konfigurierung DDC
mit Kaskade als Backup-Betriebsart

LED

Betriebsart M A C RB
Hand ° ° 0
Automatik . It . 0
Kaskade . . It 0
DDC gesperrt 0
Hand ol . 0] 1
Automatik ° s (0] 1
Kaskade . 0 o3 1
DDC ° ol ol 1
Backup-Betrieb

H-Backup ° 0O ol 0
H-Backup . (0] It 1

Kein Rechner-Bereit-Signal (RB = 0)
Solange das Rechner-Bereit-Signal (RB) nicht vorhanden ist, kann nicht in den DDC-Betrieb
umgeschaltet werden.

Rechner-Bereit (RB = 1)

Umschaltung auf DDC-Betrieb ist freigegeben. Solange DDC-Betrieb nicht eingeschaltet ist, blinkt ,C*
mit niedriger Frequenz.

Aus dem DDC-Betrieb kann jederzeit auf Hand oder Automatik zuriickgeschaltet werden.

Rechner-Bereit entfallt

Entfallt RB wahrend des Rechnerbetriebes, so fallt der Regler auf die konfigurierte Betriebsart zurtick.
Eine der LED’s blinkt mit erhdhter Frequenz.

Eine Umschaltung auf die anderen Betriebsarten (aul3er DDC) ist méglich.

Die LED der nichtaktiven Betriebsart blinkt. Die LED der aktiven Betriebsart leuchtet dauernd.

ENA42/62-50013 DE
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3.13 Stationen
3.13.1 Handstation
BEEEE Die Handstation entspricht einem Regler, der nur
in Betriebsart ,Hand" betrieben werden kann.
5]ale: . . .
[ Bei den mit <Ind> wahlbaren Anzeigen entfallen alle
Informationen Uber Sollwerte und die Regelabweichung.
Ausgang I ) ) ) .
r— Die Anzeige fiir X kann einen Messwert anzeigen, der
M |A KsZ [— |auch auf Grenzwerte Uberwacht werden kann.
Y Die Bedienung der Handstation unterscheidet sich in
Hand-Auto-Station Abhangigkeit von der Konfigurierung.
Bild 3-34
Handstation
Die Handstation erlaubt die manuelle Einstellung eines
LED Stellausganges. Es sind alle Stellausgangsformen der
Betriebsart M A c RB Regler moglich.
Hand e 0 Hand/Automatik-Station ~ (nicht Schrittregler) Im
DDC gesperrt 0 Automatik-Betrieb gibt sie ein von auRen zugefiihrtes
Hand L (0] 1 kontinuierliches Signal an den Ausgang weiter. Eine
DDC ° o 1 Umschaltung auf Hand und die manuelle Vorgabe
Backup-Betrieb eines Stellausgangs sind mdglich.
H-Backup O 0 Es ist kein Schrittausgang méglich.
H-Backup 0] 1
DDC-Handstation (nicht Schrittregler)
Die DDC-Handstation kombiniert die Funktion der
Handstation mit der Handfunktion des DDC-Reglers.
3.13.2 Sollwertstation
1 818/8]8]8 W Die Sollwertstation erzeugt Sollwerte und gibt diese als
W 81818(818—\ 0/4... 20 mA-Signal aus.
w3 [8l8]8[8]8
w4 [g[gl8]8]8] s Alle  Anzeigen, fur eine RegelgroRe oder
. W AAYY | Regelabweichung sind abgeschaltet.
Wt J . S
W-C Mit dem Schalter <Sp-w> kdénnen - falls so konfiguriert -

[ ¢ | verschieden  Sollwertquellen  und  auch  der
Programmgeber angewahlt werden.

POX Sollwert-Station

Bild 3-35
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Bedienen

3.13.3 Verhéltnisstation

X

Vw1 [8[8[8[8[8
Vw2 |8]8|8]8|8
Vw3 [g[8|8]8l8

WVext

I—
=

POXx
Bild 3-36 P100

SP-w

~ dnran

Verhaltnis-Statior

Vw2 [g[B[8[B[e—,
Vw3 [g[e[sl8l8]

WVext

- -
V-C
—~ 7

POx
Rild 3-37 P500/700

Verhéltnis-Station

Die Verhaltnisstation multipliziert ein Ein-
gangssignal mit einem  einstellbaren
Verhéltnisfaktor V. Das Eingangsignal wird
als Messwert behandelt. Es kdnnen auch
Grenzwerte gesetzt sein.

P100
Als Ausgang steht das Signal ,V e Eingang“
zur Verfligung.

P500/700
Als Ausgang stehen die  Signale
.VeEingang“ wund ,(1-V)eEingang“ zur
Verfligung.

3.13.4 Positioner

Der Positioner ist ein Schrittregler, der die Motorposition (Ventilposition) einem externen Sollwert

nachfihrt.

Fir diese Aufgabe ist eine Stellungsriickmeldung erforderlich. Die riickgemeldete Stellung wird im
Gerat sowohl als RegelgrofRe X als auch als Stellungsriickmeldung Y angezeigt.

3.14 Fernbedienung, Fernsteuerung (Profibus oder M

odbus)

Nur Fernbedienung

)
°c
Wi
°C

TICA 381

iy
L

mnr
L

35

Bild 3-38  Fernbedienung ist aktivieren

Das Zeichen [Rem] ist aktiviert. Die Tasten des
Reglers sind mit wenigen Ausnahmen blockiert.

Mdgliche Bedieneingriffe

<Ind> erlaubt die Umschaltung der Anzeige.
<Menu> steigt in das Konfiguriermenu ein,
u.a. zur Auflésung der Fernbedienung.

<Loop> erlaubt die Kanalumschaltung

Uber <Menu> gelangt man auch in die
Menlebene, in der die Fernsteuerung
aufgehoben werden kann

ENA42/62-50013 DE
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Fehlerhinweise am Display

4 Fehlerhinweise am Display

Bedienhinweise Bedeutung Konfigurierung

BE-gesperrt Der Zugang zur Parametrier, Konfigurier-, Service- und Supervisor-Ebene ist durch einen |G-B02-F01
Binareingang gesperrt. G-B02-F02

generiere Das Gerat ist nach der Konfigurierung mit der Generierung des Programms beschaftigt.

gesperrt f. SP Die Selbstparametrierung ist fiir diesen Regelkreis gesperrt. Sie kann nur Gber die Konfi- |L1- BO1-F05
gurierung freigegeben werden.

k. Abgl. moglich | Der gewéhlte Eingang ist nicht in der fiir den Abgleich vorgesehenen Form aktiviert (z.B.
kein Pt100-Eingang).
Bei Stellungsriickmeldung mit mA oder mit Konstantstrom gespeistem Ferngeber tritt die
se Meldung auf, wenn die Differenz zwischen Anfangs- und Endwert kleiner als 10 % ist.

kein Abgleich Das konfigurierte Modul lasst keinen Abgleich zu bzw. erfordert keinen Abgleich.

nur local Das Gerat ist fiir lokale Bedienung konfiguriert. Es kann nicht auf ausschlie3liche Fernbe- [G-B04-F01
dienung umgeschaltet werden.

nur Rem Das Gerat ist fir Fernbedienung konfiguriert. Zur lokalen Bedienung muss diese Uber das [G-B04-F01
Meni ,Bedienen 2" oder die Konfigurierung freigeschaltet werden.

Tabelle 4-1 Fehlerhinweise

Fehlermeldung

Ursache

Abhilfe

stoppt.
Dieser Fehler tritt beim ,Runterladen” auf.

Fehler xxxx Bei der Abarbeitung des Programms ist ein |Wenn diese Meldung nicht innerhalb weniger Sekunden ver-
Fehler aufgetreten. schwindet, kann versucht werden, durch Abschalten der Versor-
Die Ziffer dient als Hinweis fiir den Service. |gungsspannung fiir ca. 60 s einen Neustart zu erreichen. Bei
Fortbestehen des Fehlers muss tber das Meni ,Supervisor” die
Werkseinstellung wiederhergestellt oder tiber IBIS_R die
Konfigurierung erneut geladen werden.
IP-gestoppt! Die Verarbeitung ist voriibergehend ge- Wenn diese Meldung nicht innerhalb weniger Sekunden nach

dem ,Runterladen” verschwindet, kann versucht werden, durch
Abschalten der Versorgungsspannung fur ca. 60 s einen
Neustart zu erreichen. Bei Fortbestehen des Fehlers muss Uber
das Menu ,Supervisor die Werkseinstellung wiederhergestellt
oder Uber IBIS-R die Konfigurierung erneut geladen werden.

Steckplatz X!

Beim ,Runterladen” einer Konfigurierung
wird in der Konfigurierung ein Modul ver-
langt, das sich nicht im Gerét befindet.

Am Steckplatz X das richtige Modul einstecken und das Modul
anmelden (G-B11-F01 = 1).
Anmerkung: X=1...7

einer defekten Memorycard zu lesen bzw.
auf eine defekte Memorycard zu schreiben.

unzul. Antw. Die eingegeben Antwort kann mit anderen |Mit <Enter> die unzulassige Antwort ins Display holen und an-
vorhandenen Feststellungen inkompatibel |dern.
sein.
Zusammen mit dieser Meldung wird Enter
aktiviert.
Card-Fehler Es wurde versucht, die Konfigurierung von |Erneut versuchen. Bei Fortbestehen des Fehlers andere Me-

morycard verwenden.

Keine M-card

Es wurde versucht, die Konfigurierung von
einer nicht vorhandenen Memorycard zu le-
sen bzw. auf eine nicht vorhandene Me-
morycard zu schreiben.

Memorycard in den vorgesehenen Anschluss am Geréat stecken

Konfi unvollst.

Die auf der Memorycard gespeicherte
Konfigurierung ist unvollstandig.

schreibgesch.

Es wurde versucht, die Konfigurierung auf
eine schreibgeschiitzte Memorycard zu
schreiben.

Tabelle 4-2 Fehlerhinweise
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5 Menustruktur

1.Menlebene 2.Meniebene +
weitere Menliebenen
—p| Anzeige 2 >
. p| Bedienen 2 >
| Selbstparam. >
Haupt
Bedien- — 5SC —p—P» porameter p| Passwort- > | m
Menu abfrage
ebene wenn u
i ) unter:
> Konfi(gurierung > >
KONF/
GERAT/
- B20
Ent 1 Esc 3 L Service > >
nter Menu definiert
4
A v L p| Supervisor > >
5

Bild 5-1 Mendustruktur
1 Auswahl bestatigen, fuhrt zur nachsttieferen Meniiebene
2 Anderung oder Eingabe bestétigen, fiihrt zur néachsthéheren Menuebene
3 ohne Anderung zur nachsthéheren Meniiebene (3 s dricken — Hauptbedienebene)
4 von der Hauptbedienebene zum Menu
5 Querbewegung in einer Mentebene
Anzeige 2
In diesem Menl kénnen alle Parameter, MessgréRen und Einstellungen des Reglers angesehen,

aber nicht verandert werden (siehe Kapitel 5.1 “Anzeige 2" auf Seite 26).

Bedienen 2
In diesem Menii wird zwischen lokaler Bedienung und Fernbedienung umgeschaltet
(siehe Kapitel 5.2 “Bedienen 2" auf Seite 28).

Selbstparam(etrierung)

Die Selbstparametrierung wird im Konfigurationsmenii unter

KONFI / LOOP1 / B0O1/ FO5
freigegeben. Nach der Freigabe kann sie ohne Kenntnis eines Passworts genutzt werden.
(Siehe Konfigurieranleitung ENA42/62-50012.)

Parameter

Dieses Meni enthalt die Einstellung der fiir die konfigurierte Funktionalitat benétigten Parameter.
Wahrend der Parametrierung bleibt die Regelung in Betrieb.(Siehe Konfigurieranleitung ENA42/62-50012)

Konfigurierung

Dieses Meni enthalt die Untermenis zur Definition der Geratefunktion (z.B. Art des Stellausgangs).
Wahrend der Konfigurierung ist die Regelung auf3er Funktion (die Stellausgange sind eingefroren).
(Siehe Konfigurieranleitung ENA42/62-50012.)

Service
Dieses Menu enthalt die Untermendus: Kalibrierung, Abgleich usw.
(siehe Konfigurieranleitung ENA42/6250012).

Eine Kalibrierung ist nur in Ausnahmefallen erforderlich. Wird sie nicht fachgerecht durchgefihrt, ist das
Gerat unbrauchbar.

ENA42/62-50013 DE
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Menustruktur

Supervisor

Dieses Menu enthalt die Untermenis: Werkseinstellung, Plausibilisierung, Memory Card (P100/500)
und FW-Download (nur P700).
(Siehe Konfigurieranleitung ENA42/62-50012.)

5.1 Anzeige 2

Beispiel Navigation im Menu ,Anzeige 2“

Bedienehene

PSHE[IIIIIII

+ 1030

'C ILJ L.ILI
[ Fon |
I]EBIEI

Es

1. Menlehene

2. Meniebene

3.Menlebene

A

v

Enter

Anzeige 2 Ein/Ausgaenge AEO01
Bedienen 2 wirks.PID-PAR. AEQ2
Selbstpar. Identifikation AAO
Parameter Bibl.-V:3.6.0 BEO1
Konfi FW Vers:01.205 BEO2
Service Anzeige Param. BAO3
Supervisor BAO4

A

Enter

L

>

7| ] [

Esc Esc
<_ Wenu enu vienu
5.1.1 Ein-/Ausgénge
Ein-Ausgange In diesem Men( kdnnen alle in der Anwendung benutzten
5 Bindren und analogen Ein- und Ausgange angezeigt
“C HDDE werden.
'glé HH Mit <Enter> wird in die néchste Menliebene umgeschaltet.
Der Wert des Analogeingangs AEO1 wird in der
{ ersten Zeile in der gewahlten Skalierung ange-
zeigt.
Bild 5-2 Einstiegsmeni zur Anzeige von In der unteren Zeile ist der Wert von X dargestellt.
Ein- und Ausgéngen Bei einfachen Regelaufgaben mit nur einem Messwert
stimmen beide Werte - eventuell mit unter
HE®B1 Lo . . L .
n schiedlicher Dezimalpunktposition — normalerweise tberein.
rbat EEI l_l.':-l Mit < A>und <V > wird der interessierende Ein- oder
Ko 3 5 M Ausgang gewahilt.
m3 kS Der Binareingang BEO1 hat zur Zeit den Wert logisch ,1°.
Bild 5-3 Analogeingang AEO1 = 250,5 mbar
BEB1
|
|
A r
m3<h 1 3 EI (W]
Bild 5-4 Bindreingang BEO1 = 1
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Menustruktur

5.1.2 Anzeige Parameter

VERSTARKUME
1 xly
L

"
mih 2 2l

l 10

Bild 5-5  Anzeige Parameter

In diesem Menl kdnnen alle Parameter des Gerates
angezeigt werden.

Eine Verstellung der Parameter ist aber nur in dem
passwortgeschiitzten Parametrierment mdoglich.

5.1.3 Wirksamer PID-Parameter

VERSTARKUME
1 xly
L

"
mih 2 2l

l 10

In diesem Menu kénnen die wirksamen
PID-Parameter des Gerates angezeigt werden.

Eine Verstellung der Parameter ist aber nur in dem
passwortgeschiitzten Parametrierment mdoglich.

Bild 5-6  Anzeige der PID-Parameter
5.1.4 Identifikation
———y | Bei Aufruf des Menipunktes ,ldentifikation* wird
e = die Funktion des angewahlten Regelkreises
4 1-KAN.REGLER | angezeigt.
u KOMTIMUIERL.
a ° l: H |-|
E wy °C E S.I.I
o0 W
| c 25l
i ES
Bild 5-7 Das Bild zeigt beispielhaft die Information
bei einem Aufruf aus Loop 1.
5.1.5 Bibliothekskennzeichnung
Bibl. —UiZ. 6.8 Die Konfigurierung basiert auf der Bibliothek 3.6.0
% anAA Diese Information ist nur fir die Bearbeitung der
= Konfigurierung mit IBIS-R von Bedeutung.
W1 mrr
C (R EYE]
Bild 5-8 Bibliothekskennzeichnung

ENA42/62-50013 DE
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Menustruktur

5.1.6 Versionsanzeige
Dies ist die im Gerat selbst verwendete Version der
Fld Usrs:@1_ 258 Firmware. Diese zu kennen, kann bei der Benut-
u aizln| zung der PC-Software IBIS R notwendig sein.
o (R IR
w300
(
| Y2
Bild 5-9 Die Firmware (Gerate-Software) hat den
Index 01.250
5.2 Bedienen 2
Wenn durch die Konfigurierung das Gerat aus
schlieBlich fur Fernbedienung konfiguriert ist, be
steht im Menu ,Bedienen 2“ die Mdoglichkeit, die
Fernbedienung - z.B. fir Noteingriffe voriberge-
hend abzuschalten und ortlich (lokal) zu bedie-
nen.
Je nach vorliegender Konfigurierung erscheint
beim Aufruf dieses Menipunktes folgende
Anzeige:
Keine Fernbedienung vorgesehen
nur Laocal ! Es kann keine Anderung der Bedienung
>é -250 vorgenommen werden.
lg'liz -2E55 Anmerkung
Fernbedienung bedeutet, das Werte tiber Modbus
i y RTU bzw. Profibus DP in das Gerat eingebracht
Bild 5-10 Keine Fernbedienung vorgesehen werden.
Fernbedienung ist aktiviert
Rem > Local % Die Fernbedienung ,Rem* kann auf lokale
E 'ESE Bedienung umgeschaltet werden. Die Frage
L1 ‘EES “Umschalten auf Lokale Bedienung ?“ wird mit
C : <Enter> bestétigt oder mit <Esc> verneint.
{ E
ad Wird auf lokale Bedienung umgeschaltet, so wer-
Bild 5-11 Fernbedienung ist aktiviert den die Tasten freigegeben und und [Rem] beginnt
zu blinken.
Fernbedienung ist deaktiviert
Local » Rem 7 Die Fernbedienung ist - voriibergehend -
,E _ESE abgeschaltet. Mit <Enter> wird der durch die
W1 ‘EES Konfigurierung  vorgegebene  Betriebszustand
°C - JFernbedienung“ wieder hergestellt. Das Geréat ist
i Heil dann wieder nur fernbedienbar.
Bild 5-12 Fernbedienung ist deaktiviert [Rem] blinkt nicht mehr
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Passwortschutz

6 Passwortschutz

Fazzworti BBE0AE

#1350
1360

W

—_— = O

m

Bild 6-1 Passworteingabe. 1. Feld von rechts
BE-JezFrerr1!
| m
- 1350
Wi = m
®¢ 13b0
{ 103
Bild 6-2 Sperre der Parametrier- und

Konfigurierebene durch Binareingang

Ist ein Passwortschutz konfiguriert (G-B20), muss
fur den Einstieg in die geschitzten Ebenen das
Passwort eingegeben werden, indem die Vorgabe
,00000" verandert wird.

Das Passwort ist eine 5-stellige Ziffer.

1.blinkendes (= &nderbares) Feld verschieben:
<Ind>

2.Ziffer andern:
< A>und<V>

3.Passwort bestatigen:
<Enter>

Bei richtigem Passwort wird in die gewilnschte
Ebene Ubergegangen. Ohne erneute Eingabe des
Passwortes kann jetzt zwischen allen Ebenen des
Menusystems gewechselt werden

(Frage: G-B20-F01).

Ist das Passwort falsch, springt die Anzeige in die
Hauptbedienebene zuriick.

Ist eine Hardware-Sperre konfiguriert (G-B02-F01)
und ist der Bindreingang gesetzt, so erfolgt beim
Versuch, eine der geschitzten Ebenen zu 6ffen,
die Meldung ,BE-gesperrt".

Die Meldung bleibt 3 s sichtbar, danach wird
automatisch in die Bedienebene zuriickgeschaltet.

Abbruch der Passworteingabe

Abbrechen mit <Esc>

Verlorenes Passwort

Ein verlorenes Passwort kann zuriickgesetzt werden, indem im Gerét voriibergehend eine Steckbriicke
umgesetzt wird. Dies setzt eine Abschaltung des Regelkreises voraus.

ENA42/62-50013 DE
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7 Stichwortverzeichnis
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A
Alarmbehandlung .11
Anzeige 2 . .. ..25, 26
Anzeigen im LC-Display .. 10
Automatikbetrieb Lo 11
B
Bedienen . .. ...9
Bedienen 2 ...25,28
Bedienfront P100/500/700 .9
Begrenzungsregelung . . . .20
Betriebsarten . . . ..17, 18, 19
Betriebsartenumschaltung . . . .16
Bibliothekskennzeichnung . . . .27
D
DDC-Regelung (Direct Digital Control) ... 21
F
Farbumschaltung der Anzeige . .. .10
Fehlerhinweise ... 24
Fehlermeldung . . . .24
Fernbedienung ...23
Fernsteuerung . . . .23
H
Handbetrieb . . . R
Handstation . . . ... 22
K
Kaskade mit einem Folgeregler . . . ... 16
Kaskade mit mehreren Folgereglern (nicht bei P100) . . . .17
Kaskade mit zwei Folgereglern mit gleichem Sollwert L. 17
Kaskade mit zwei Folgereglern und Verhéaltnisstation (nicht bei P100) . . . ... 18
Kaskadenregelung . . . .16
Konfigurierung . . . .25
L
Lastregelung .. 19
M
Meniistruktur .. 25
Modbus . . . ... 23
o]
Override-Regelung ...20
P
Parameter .25
Passwortschutz . . . ... 29
Positioner . . . .. 23
Profibus . . . ...23
Programmgeber . . . B
Selbstparam(etrierung) ...25
Service . .. .25
Sollwertstation . . . .22
Stationen . . . .. 22
Supervisor . . . . 26
Symbole . .. .6
\Y,
Verbrennungsregelung (nicht bei P100) ..19
Verhéltnisregler ... 13
Verhéltnisstation ..23
Versionsanzeige..... ..28
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